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असाधारण भाग-3, खण्ड-IV में प्रकाशनार्थ हेतु 

पेट्र ोलियम और प्राकृलतक गैस लिलनयामक बोर्थ 
 

अलधसूचना 
 

  नई लिल्ली, 29 माचथ 2023 
 
फा.सं. पीएनजीआरबी/तक./8- ट्ी4एस आर एंर् जीपी/(1)/2023(पी-4247)- पेट्र ोलियम और 
प्राकृलिक गैस लिलियामक अलिलियम, 2006 (2006 का 19) की िारा 61 द्वारा प्रदत्त शक्तियोों का 
प्रयोग करिे हुए, पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड एिद््दिारा लिम्नलिक्तिि लिलियम बिािा 
है, अर्ाडि्:- 
 
1.    िघु शीर्डक और प्रारोंभण  
 
(1) इि लियमोों को पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड (पेट्र ोलियम ररफाइिररयोों और गैस 

प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के लिए सुरक्षा मािकोों सलहि िकिीकी मािक और लिलिदेश) लिलियम 2023 
कहा जाएगा। 

(2) ये सरकारी राजपत् में उिके प्रकाशि की िारीि से प्रिृत्‍ि होोंगे। 
 
2. पररभार्ाएँ 
 
1. इि लिलियमोों में, जब िक लक सोंदभड में अन्यर्ा अपेलक्षि ि हो: 
 

(क)  "अलिलियम" का अर्ड है पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड अलिलियम,2006(2006 
का19); 

(ि)  " अिुिग्नक " से उस अिुसूची का अिुिग्नक अलभपे्रि है लजसमें यह होिा है; 
(ग)  "बोर्ड" का अर्ड है अलिलियम की िारा 3 की उप-िारा (1) के िहि स्‍र्ालपि पेट्र ोलियम और 

प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड; 
(घ)  "ब्लॉक" का अर्ड एकीकृि िरीके से सोंचालिि या उपयोग की जािे िािी और सड़कोों से लघरी 

सुलििाएों , जैसे, प्रोसेस यूलिट्, बॉयिर हाउस, र्ाइक में क्तिि ट्ैंकोों का समूह, दबाियुक्‍ि भोंर्ारण 
ट्ैंकोों का समूह, िोलर्ोंग गैन्ट्र ी, फे्लयर और अन्‍य। 

(ङ) "ब्लोर्ाउि" का अर्ड है लकसी उपकरण या यूलिट् के शट्र्ाउि या दबािमुक्‍ि होिे पर लकसी िेसि 
या कों टे्िर से सभी ज्वििशीि या गैर-ज्वििशीि सामग्री को हट्ािे की प्रलिया। 

(च) "सी4 और िाइट्र एों र््स" का अर्ड है हाइर्र ोकाबडि या हाइर्र ोकाबडि का लमश्रण लजसमें चार या चार 
से कम काबडि परमाणु होिे हैं। जैसे बू्यटे्ि, प्रोपेि,प्रोपिीि, एिपीजी प्रोपेि और बू्यटे्ि का लमश्रण 
भी इसी शे्रणी में आिा है। 

(छ) "सोंपीलड़ि गैस” का अर्ड दबाि या गैस लमश्रण के िहि लकसी भी िायी गैस, द्रिीभूि गैस, या 
िायोजेलिक िरि है जो एक बोंद पे्रशर िेसि में अलिकिम कायडशीि िापमाि पर एक िायुमोंर्ि 
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(गेज) से अलिक दबाि का प्रयोग करिा है और इसमें हाइर्र ोजि फ्लोराइर् शालमि है। इनु्सिेशि 
या प्रशीिि के लबिा पोि के मामिे में, अलिकिम कायड िापमाि 55 °सेक्तियस के रूप में मािा 
जाएगा; 

(ज) "कायड का लियोंत्ण" प्रलिया का अर्ड ििरिाक कायड को लियोंलत्ि करिे के लिए एक प्रिेक्तिि प्रणािी 
है। इसमें कायड की योजिा बिािा, जोक्तिम मूल‍याोंकि, अिुसूची बिािा, पृर्क प्रबोंिि और एक 
औपचाररक पीट्ीर्ब्‍‍ल‍यू (कायड के लिए परलमट्) प्रणािी शालमि है। 

 
 स्पष्टीकरण- -इस पररभार्ा के प्रयोजिोों के लिए, - 
 

(i) "अिुमोदिकिाड"‍का‍अर्ड‍है‍लिलदडष्ट‍सोंयोंत्‍या‍के्षत्‍प्रभारी‍को‍गलिलिलि‍को‍लिष्पालदि‍करिे‍में‍

शालमि‍जोक्तिम‍के‍आिार‍पर‍लकसी‍गलिलिलि‍को‍अिुमोलदि‍करिा‍है।‍लजििा‍अलिक‍जोक्तिम‍

होगा,‍उििा‍ही‍प्रालिकार‍के‍लिए‍आिश्यक‍अिुमोदि‍स्तर‍होगा। 

(ii) "कोल्ड‍ िकड "‍ का‍ अर्ड‍ है‍ एक‍ ऐसी‍ गलिलिलि‍ जो‍ज्वििशीि‍ िायु-हाइर्र ोकाबडि‍ लमश्रण‍ या‍

ज्वििशीि‍पदार्ड‍को‍प्रज्वलिि‍करिे‍के‍लिए‍पयाडप्त‍िाप‍उत्पन्न‍िही ों‍करिी‍है। 

(iii) "हॉट्‍िकड "‍का‍अर्ड‍है‍ऐसी‍गलिलिलि‍जो‍लचोंगारी‍या‍ज्वािा‍या‍प्रज्विि‍के‍अन्य‍स्रोि‍उत्‍पन्‍ि‍

कर‍सकिी‍है‍लजसमें‍प्रज्विि‍के‍लिए‍पयाडप्त‍ऊजाड‍होिी‍है, जहाों‍ज्वििशीि‍िाष्प, गैसोों‍या‍

िूि‍की‍सोंभाििा‍मौजूद‍रहिी‍है।‍ 

(iv) "जारीकिाड"‍का‍अर्ड‍िकड ‍परलमट्‍जारी‍करिे‍के‍लिए‍अलिकृि‍िालमि‍व्यक्ति‍है। 

(v) "परलमट्"‍का‍अर्ड‍एक‍औपचाररक‍और‍लिसृ्ति‍सहमि‍दस्तािेज़‍है‍लजसमें‍िाि, समय, काम‍

करिे‍िािे‍उपकरण, ििरोों‍की‍पहचाि, उपशमि‍या‍एहलियािी‍उपायोों‍का‍पािि‍लकया‍जािा‍

है‍और‍काम‍को‍अलिकृि‍करिे‍और‍काम‍करिे‍िािोों‍के‍िाम‍शालमि‍हैं।‍ 

(vi) "ररसीिर"‍का‍अर्ड‍िकड ‍परलमट्‍प्राप्त‍करिे‍के‍लिए‍अलिकृि‍िालमि‍व्यक्ति‍है। 

 
लट्प्‍पण: जहाों िुिी िौ िािे कायड शालमि हैं, िहाों लियलमि हॉट् िकड  करिे पर अलिररि 

साििािी और लियोंत्ण बरिा जािा चालहए।  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(झ) "महत्वपूणड उठाि" का अर्ड ऐसा उठाि है जो िेि या रे्ररक की दर क्षमिा के 75 प्रलिशि से 
अलिक है, या जहाों एक से अलिक िेि या रे्ररक के उपयोग की आिश्यकिा पड़िी है। 

(ञ) "रे् ट्ैंक" का अर्ड है सोंबद्ध प्रोसेस यूलिट् के एक लदि के सोंचािि के लिए पयाडप्त भोंर्ारण क्षमिा 
िािा ट्ैंक। 

(ट्) "लर्जाइि" में र्र ाइोंगें, गणिा, लिलिदेश, कोर् िर्ा दबाि पोि और उसके लिमाडण के पूणड लििरण 
के लिए आिश्यक अन्य सभी लििरण शालमि हैं; 
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(ठ) "लर्जाइि दबाि" का अर्ड लकसी उपकरण, कों टे्िर, या पोि के लर्जाइि में उपयोग लकए जािे िािे 
दबाि से है, लजसका उदे्दश्य इसके लिलभन्न भागोों की नू्यििम अिुमेय मोट्ाई या भौलिक लिशेर्िाओों 
को लििाडररि करिे से है। जहाों िागू हो, लकसी लिलशष्ट भाग की मोट्ाई लििाडररि करिे के लिए 
स्‍टे्लट्क हेर् को लर्जाइि दबाि में शालमि लकया जाएगा;  

(र्) "र्ाईक" का अर्ड है एक अिरोि के्षत् िालपि करिे के लिए उपयोग की जािे िािी सोंरचिा; 
(ढ) "आपािकािीि शट्र्ाउि लसस्टम (ईएसर्ी)" का अर्ड है एक ऐसी प्रणािी जो असामान्य क्तिलि या 

आपाि क्तिलि के दौराि पूरे सोंयोंत् या लकसी यूलिट् को सुरलक्षि और प्रभािी ढोंग से बोंद कर देिी 
है; 

(ण) "सुलििा" का अर्ड पेट्र ोलियम ररफाइलिोंग, भोंर्ारण, पररिहि और लििरण में उपयोग की जािे िािी 
कोई इमारि, सोंरचिा, िापिा, उपकरण, पाइपिाइि, या अन्य भौलिक लिशेर्िा है।  

(ि) "फै्लश प्वाइोंट्" का अर्ड है नू्यििम िापमाि लजस पर हिा के सार् ज्वििशीि लमश्रण बिािे के 
लिए िरि पयाडप्त मात्ा में िाष्प उत्पन्न करिा है और आईएस: 1448 (भाग-I) के अिुसार परीक्षण 
की लिलदडष्ट शिों के िहि एक छोट्ी प्रायोलगक िौ के प्रयोग पर क्षलणक फै्लश देिा है।  

(र्) "फायर्ड इलिपमेंट्" का अर्ड ऐसे लकसी भी उपकरण से है लजसमें ईोंिि का दहि होिा है और 
इसमें अन्य के अिािा, फायर्ड बॉयिर, फायर्ड हीट्र, आोंिररक दहि इोंजि, कुछ इोंट्ीग्रि हीटे्र् 
िेपोराइज़र, ररमोट् हीटे्र् िेपोराइज़र के लिए प्रार्लमक िाप स्रोि, गैस-फायर्ड ऑयि फॉगसड, फायर 
ररजिरेशि हीट्र और फे्लयर्ड िेंट् सै्टक्स शालमि है;  

(द) "अलग्नशमि कें द्र" का अर्ड है ऐसी इमारि लजसमें फायर ट्ेंर्र को पाकड  करिे की सुलििा हो और 
अन्‍योों को अलग्नशमि उपकरणोों का उपयोग करिे के लिए सोंयोंत् की आपाि क्तिलियोों से लिपट्िे, 
आिश्यक सोंचार सुलििाओों और फायर अिामड पैिि के सार् अलग्न लियोंत्ण कक्ष को िैयार रििा।  

(ि) "अलग्न जि पोंप हाउस" का अर्ड है ऐसी इमारि लजसमें अलग्न जि पोंप, जॉकी पोंप, सोंचार और 
अिामड प्रणािी, उपकरण और आिश्यक सोंचािि और सहायक कमडचारी होों। 

(ि) "गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्" का अर्ड ऐसी सुलििा से है जहाों प्राकृलिक गैस प्राप्त होिी है और गैस, 
एिपीजी कों रे्िसेट् और अन्य उत्पाद को अिग करिे के लिए सोंसालिि की जािी है। 

(प) "पेट्र ोलियम उत्पादोों का सामान्य िगीकरण" का अर्ड है पेट्र ोलियम उत्पादोों को उिके क्‍िोज्‍र् कप 
फै्लश पॉइोंट््स के अिुसार िगीकृि करिा जैसा लक िीचे लदया गया है: 
 

(i) िगड-क पेट्र ोलियम: िरि पदार्ड लजिका फै्लश प्वाइोंट् 230 से. से कम है।  
(ii) िगड -ि पेट्र ोलियम: ऐसे िरि पदार्ड लजिका फै्लश प्वाइोंट् 230 और उससे ऊपर है 

िेलकि 650 से कम है। 
(iii) िगड -ग पेट्र ोलियम: ऐसे िरि पदार्ड लजिका फै्लश प्वाइोंट् 650 और अलिक है िेलकि 

930 से. से कम है।  
(iv) बलहषृ्कि पेट्र ोलियम: ऐसे िरि पदार्ड लजिमें 930 से. और उससे अलिक का फै्लश 

पॉइन्ट्  होिा है।  
 एिपीजी सलहि िरिीकृि गैसें इस िगीकरण के अोंिगडि िही ों आिी हैं िेलकि अिग शे्रणी 

बिािी हैं। 
लट्प्‍पण: लिम्नलिक्तिि मामिोों में, उपयुडक्‍ि िगीकरण िागू िही ों होिा है और आिश्यकिािुसार 
लिशेर् साििािी बरिी जािी चालहए: 

(i) जहाों पररिेश का िापमाि या हैंर्लिोंग िापमाि उत्पाद के फै्लश पॉइन्ट्  से अलिक 
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है;अर्िा 
(ii) जहाों उत्पाद को उसके फै्लश पॉइन्ट्  से ऊपर के िापमाि पर कृलत्म रूप से गमड 

लकया जािा है। 
(फ) "ििरिाक के्षत्" का अर्ड है ऐसा के्षत् लजसे ििरिाक मािा जाएगा जहाों;  

(i) 65°सेक्तियस से िीचे फै्लश प्‍िाइोंट् िािा पेट्र ोलियम या ज्वििशीि गैस या िाष्प लजसके 
प्रज्विि के लिए सक्षम साोंद्रिा में मौजूद होिे की सोंभाििा है।  

(ii) 65° सेक्तियस  से अलिक फै्लश प्‍िाइोंट् िािा पेट्र ोलियम या कोई भी ज्वििशीि िरि, 
लजसके फै्लश प्‍िाइोंट् के ऊपर पररषृ्कि, लमलश्रि या सोंग्रहीि होिे की सोंभाििा है।  

 
िोट्: ििरिाक के्षत् के िगीकरण और सीमा के लिए, "पेट्र ोलियम लियम - 2002 और 

आईएस:5572" देिें। 
(ब) "ज्विि स्रोि" का अर्ड लकसी भी िसु्त या पदार्ड से है जो साइट् पर होिे िािी गैसोों या िाष्प के 

लकसी भी ज्वििशीि लमश्रण को प्रज्वलिि करिे के लिए पयाडप्त प्रकार और पररमाण की ऊजाड 
ररिीज करिे में सक्षम है;  
 
 
 
 

(भ) "एिपीजी सुलििाएों " का अर्ड ऐसी सुलििा से है जहाों िरिीकृि पेट्र ोलियम गैस (एिपीजी) को रेि, 
सड़क, पाइपिाइि द्वारा सोंग्रहीि, प्राप्त या पे्रलर्ि लकया जािा है या लसिेंर्र में भरा जािा है। 

(म) "मय"  उि प्राििािोों को इोंलगि करिा है, जो िैकक्तिक हैं।  
(य) "अलिकिम स्वीकायड कायड दबाि (एमर्ब्‍‍ल‍यूएपी)" का अर्ड है लर्जाइि िापमाि पर सोंचािि के 

दौराि उपकरण, कों टे्िर या दबाि पोि के शीर्ड पर अिुमेय अलिकिम गेज दबाि;  
(र) "एिर्ीट्ी" का अर्ड गैर-लििाशकारी परीक्षण लिलियोों से है जैसे र्ाई पेिेट्र ेशि लिरीक्षण, आद्रड फ्लोरेसेंट् 

चुबोंकीय कण लिरीक्षण, अल्ट्र ासोलिक मोट्ाई जाोंच, अल्ट्र ासोलिक दोर् का पिा िगािा, रेलर्योग्राफी, 
कडे़पि की जाोंच िर्ा पे्रशर िेसि में िेल्ड और मूि िािु में दोर्ोों का पिा िगािे के लिए की गई 
अन्य प्रासोंलगक लिरीक्षण प्रलियाएों ; 

(ऱ) गैर-लियलमि गलिलिलि ऐसी कोई भी गलिलिलि होिी है लजसका लकसी सोंचािि प्रलिया में पूरी िरह 
से िणडि िही ों लकया जािा है। गैर-लियलमि गलिलिलि उस आिृलत्त को सोंदलभडि िही ों करिी है लजस 
पर गलिलिलि होिी है; बक्ति, यह सोंदलभडि करिी है लक क्या गलिलिलि कचे्च माि को िैयार उत्पादोों 
में पररिलिडि करिे के सामान्य िम का लहस्सा है। रेिकार को अििोर् करिे के लिए किेक्शि 
करिा और हट्ािा सोंभििः  लकसी ऑपरेलट्ोंग प्रलिया द्वारा किर लकया जाएगा, जबलक पे्रशर ट्र ाोंसमीट्र 
को हट्ािे और अोंशशोलिि करिे के लिए किेक्शि को हट्ािा एक गैर-लियलमि कायड गलिलिलि मािा 
जाएगा। 

(ि) "पेट्र ोलियम ररफाइिरी" का अर्ड एक औद्योलगक प्रोसेस सोंयोंत् या प्रोसेस यूलिट्ोों अर्िा सुलििाओों का 
समूह है जहाों पेट्र ोलियम या कचे्च िेि को पेट्र ोलियम िाफ्र्ा, गैसोिीि, र्ीजि ईोंिि, र्ामर बेस, 
हीलट्ोंग ऑयि, केरोलसि, िरिीकृि पेट्र ोलियम गैस, जेट् ईोंिि और ईोंिि िेि और ऐसे अन्‍य अलिक 
उपयोगी उत्पादोों को पररिलिडि और पररषृ्कि लकया जािा है। यूलिट्ोों या सुलििाओों के समूह में, 
अििोलर्ोंग या िोलर्ोंग, भोंर्ारण, प्रोसेलसोंग, सोंबोंलिि प्रणालियाों जैसे उपयोलगिाएों , ब्लो र्ाउि, फे्लयर 
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प्रणािी, फायर िॉट्र भोंर्ारण एिों फायर िॉट्र िेट्िकड , लियोंत्ण कक्ष और प्रशासि सेिा भिि जैसे 
कायडशािा, अक्त‍‍िशमि कें द्र, प्रयोगशािा, कैं ट्ीि और ऐसी अन्‍य लबक्तल्डोंग शालमि हैं; 

(ळ) "दबाि पोि" का अर्ड लकसी भी आकार का िािु का कोई भी बोंद कों टे्िर है, लजसका इस्‍िेमाि 
लकसी भी सोंपीलड़ि गैस के भोंर्ारण और पररिहि के लिए लकया जािा है, जो आोंिररक दबाि के 
अिीि है और लजसकी पािी की क्षमिा एक हजार िीट्र से अलिक है और इसमें किेके्टर् पाइलपोंग 
और लफलट्ोंग से किेक्शि के पहिे पॉइन्ट्  िक आपस में जोड़िे िािे पुजे और घट्क शालमि हैं, 
िेलकि इसमें ऐसे कों टे्िर शालमि िही ों हैं लजिमें भाप या अन्य िाष्प उत्पन्न होिी है या उत्पन्न होिे 
की सोंभाििा है या पािी या अन्य िरि या आग या दहि िािे उत्पादोों या लिद्युि माध्यम, हीट् 
एक्सचेंजर, बाष्पीकरणकिाड, िायु ररसीिर, िाष्‍प ट्ाइप र्ाइजेस्टर, िाष्‍प ट्ाइप स्टरिाइज़र, आट्ोके्लि, 
ररएक्टर, कैिोरीफायर, दबाि पाइलपोंग घट्क जैसे सेपरेट्र या छििी और िेसि लजसमें सोंपीलड़ि 
लिक्तष्‍िय गैस के सार् कोई िरि पदार्ड हो; 

(ऴ) "प्रोसेस यूलिट्" का अर्ड है ऐसी यूलिट् लजसमें सोंचािि, भौलिक और रसायि का एकीकृि िम होिा 
है, और इसमें िैयारी, पृर्क्करण, शुक्तद्धकरण, या क्तिलि, ऊजाड सामग्री या सोंरचिा में पररििडि 
शालमि हो सकिा है। 

(ि) "जोक्तिम के लिए सोंरक्षण" का अर्ड है भिि, सोंरचिाओों, मािि को आग, लिलकरण, लिर्ाि पदार्ों 
के सोंपकड  से बचािा। 

(श) "सेफ्टी ररिीफ लर्िाइस" का अर्ड है स्वचालिि पे्रशर से घूमिे िािा उपकरण जो िॉल्व के अपस्टर ीम 
के दबाि से चािू होिा है और पूरी िरह से िुिे पॉप एक्शि द्वारा अलभिलक्षि होिी है, लजसका 
उदे्दश्य जोक्तिम की कुछ शिों के िहि पे्रशर िेसि को फट्िे से रोकिा है; 

(र्) "अिुसूची" का अर्ड है इि लियमोों की अिुसूची; 
(स) "सेिा भिि" का अर्ड है ऐसा भिि लजसमें लिरीक्षण, रिरिाि या अन्य सहायक सेिाओों की सुलििा 

है जो सीिे गोदाम, कायडशािा जैसे सोंयोंत् के सोंचािि के लिए आिश्यक है। 
(ह) "होगा" एक अलििायड आिश्यकिा को दशाडिा है; 
(कक) "चालहए" एक लसफाररश को दशाडिा है या लजसकी सिाह दी जािी है िेलकि यह अलििायड 

िही ों है; 
(िि) ‘’िालिका’’ का अर्ड है इि लिलियमोों के लिए िालिका 
(गग) "ट्ैंक की ऊों चाई" का अर्ड शोंकु छि ट्ैंकोों के लिए ट्ैंक के िि से शीर्ड कबड कोण िक की ऊों चाई 

है। फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए, यह ट्ैंक िि से ट्ैंक िोि के शीर्ड िक की ऊों चाई है। 
(घघ) "ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग" का अर्ड ट्ैंक िैगि या ट्ैंक ट्रक से पेट्र ोलियम को िोर् या 

अििोर् करिे की सुलििा है। 
(ङङ) "जि क्षमिा" का अर्ड पे्रशर िेसि या कों टे्िर या ट्ैंक की िीट्र में क्षमिा है जब यह 15ºसे. पर 

पािी से पूरी िरह भर जािा है। 
 

2. ऐसे‍प्रयुक्‍ि‍शब्द‍और‍अलभव्यक्तियाों,‍जो‍इि‍लिलियमोों‍में‍पररभालर्ि‍िही ों‍की‍गई‍हैं, िेलकि‍अलिलियम‍

या‍इसके‍िहि‍बिाए‍गए‍लियमोों‍या‍ लिलियमोों‍में‍पररभालर्ि‍हैं, का‍िमश:‍िही‍अर्ड‍होगा‍जैसा‍उन्‍हें‍

अलिलियम‍या‍लियमोों‍या‍लिलियमोों, जैसा‍भी‍मामिा‍हो, में‍लदया‍गया‍है। 
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3. प्रयोज्‍यिा 
 
(1) यह लिलियम पेट्र ोलियम ररफाइिररयोों या गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के सोंचािि में िगी सभी कों पलियोों 

पर िागू होोंगे िालक पररयोजिा के पूणड जीििचि के दौराि सुरलक्षि और लिश्वसिीय सोंचािि 
सुलिलिि लकया जा सके।  

(2) इि लिलियमोों की अलििायड आिश्यकिाएँ कों पिी के आईएसबीएि (बैट्री सीमा के भीिर) के 
बाहर लिलमडि सामान्य सुलििाओों पर िागू िही ों होिी हैं जहाँ हाइर्र ोकाबडि की कोई प्रोसेलसोंग िही ों 
की जािी है जैसे मुख्य प्रशासलिक भिि, सामग्री भोंर्ार, कचे्च पािी की सुलििा, इोंजीलियररोंग 
कायडशािाएँ, सुरक्षा लिगरािी ट्ािर। 
 

4.   कायडके्षत्  
 

(1) इि लिलियमोों की आिश्यकिाएँ सभी ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों पर िागू होोंगी, 
(2) ये लिलियम ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों में हाइर्र ोकाबडि या अन्य ििरिाक 

पदार्ों या रसायिोों को अििोर् या िोर् करिे, भोंर्ारण, प्रोसेलसोंग, हस्ताोंिरण और रिरिाि 
के लिए सोंयोंत् की सीमा के भीिर िेआउट् की नू्यििम आिश्यकिाओों को लििाडररि करिे 
हैं।  

(3) इि लिलियमोों में अलग्न सुरक्षा और सुरक्षा प्रणालियोों सलहि लर्जाइि, िापिा, सोंचािि, 
रिरिाि, लिरीक्षण में इोंजीलियररोंग अििारणा भी शालमि हैं। 

(4) ये लिलियम िट्ििी या अपिट्ीय अपस्टर ीम सुलििाओों पर िागू िही ों होोंगे। 
(5) ये लिलियम 2000 मीट्र ट्ि िक कुि पेट्र ोलियम िगड क, िगड ि, िगड ग इन्वेंट्र ी िािी िघु 

ररफाइिररयोों पर िागू िही ों होोंगे। 
 
5.   उदे्दश्य 
 

लिलियम 6 में उक्तिक्तिि मािकोों का उदे्दश्य िेआउट् में लर्जाइि लसद्धाोंिोों का एक-समाि 
अिुप्रयोग सुलिलिि करिा और सामग्री एिों घट्कोों, उपकरणोों एिों प्रणालियोों के चयि और 
अिुप्रयोग में मागडदशडि करिा और ररफाइिररयोों एिों गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों का एकसमाि सोंचािि 
और रिरिाि करिा है िर्ा ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों से मुख्य रूप से जुडे़ 
कमडचाररयोों, जििा और सुलििाओों के सुरक्षा पहिुओों पर ध्याि कें लद्रि करिा है।   

 
6.   मािक 
 

ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के लिए सुरक्षा मािकोों (इसके बाद मािकोों के रूप में 
सोंदलभडि) सलहि िकिीकी मािकोों और लिलशष्टिाओों को अिुसूलचयोों में लिलदडष्ट लकया जाएगा लजसमें 
किर लर्जाइि एिों िेआउट्, लिद्युि प्रणािी, प्रलिया प्रणािी, रिरिाि, लिरीक्षण, योग्यिा 
मूल्ाोंकि, आग की रोकर्ाम, ररसाि का पिा िगािा, अलग्नशमि प्रणािी और सुरक्षा प्रबोंिि 
प्रणािी शालमि है। 
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7.   इि लिलियमोों का अिुपािि  
 

(1) बोर्ड िीसरे पक्ष के अिुरूपिा मूल्ाोंकि पर अिग-अिग प्राििािोों के अिुसार लकसी 
मान्यिा प्राप्त िीसरे पक्ष के माध्यम से इि लिलियमोों के अिुपािि की प्रत्यक्ष रूप से या 
उसकी देिरेि में करेगा। 

(2) सोंिा का बोर्ड इि लिलियमोों के िागू होिे के िबे्ब लदिोों के भीिर अपिे एक लिदेशक 
की लियुक्ति करेगा, जो इि लिलियमोों का अिुपािि सुलिलिि करिे के लिए लजमे्मदार होगा।  

(3) ररफाइिरी िगािे की इचु्छक कोई भी कों पिी इि लिलियमोों के अिुरूप लर्जाइि अििारणा 
सलहि अपिी लिसृ्ति योजिा पेसो को उिके अिुमोदि के लिए उपिब्ध कराएगी। 

(4)  यलद लकसी कों पिी िे लकसी अन्य मािक के आिार पर ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग 
सोंयोंत्ोों की स्‍र्ापिा, लिमाडण, लिलिमाडण, लिमाडणािीि या लिस्ताररि लकया है या इि लिलियमोों 
में लिलदडष्ट आिश्यकिाओों को पूरा िही ों कर रही है, िो कों पिी एक लिसृ्ति मात्ात्मक जोक्तिम 
लिशे्लर्ण या इसके बुलियादी ढाोंचे का गुणात्मक जोक्तिम लिशे्लर्ण करेगी। ित्पिाि कों पिी 
गैर-अिुरूपिा और उपशमि उपायोों के लिए अपिे बोर्ड से अिुमोदि प्राप्त करेगी। 
अिुपािि ररपोट्ड, अोंिर लिशे्लर्ण, नू्यिीकरण उपायोों और कायाडन्वयि अिुसूची के सार् 
कों पिी के बोर्ड की मोंजूरी इि लिलियमोों के प्रारम्‍भ होिे की िारीि से छह महीिे के भीिर 
बोर्ड को प्रसु्ति की जाएगी।  

 
 
 

8. चूक और पररणाम 

 

 

 

 
(1) लिमाडण, पूिड-िापिा और सोंचािि चरण के दौराि िकिीकी और सुरक्षा ऑलर्ट् के माध्यम 
से इि लिलियमोों के प्राििािोों का अिुपािि सुलिलिि करिे के लिए एक प्रणािी होगी। 

(2)  लकसी भी चूक सलहि लकसी भी लिचिि या कमी के मामिे में, कों पिी को ऐसे लिचिि, 
कमी, चूक के सुिार के लिए उलचि समय-सीमा दी जाएगी और इसका अिुपािि ि करिे 
पर, कों पिी अलिलियम के प्राििािोों के िहि लकसी भी दोंर् कारडिाई या प्रचािि की समाक्तप्त 
के लिए उत्तरदायी होगी। 

 
9.   अन्य कािूिोों के िहि आिश्यकिाएँ  
 

   
यर्ा िागू सभी साोंलिलिक लियमोों, लिलियमोों और अलिलियमोों का यर्ाप्रभािी अिुपािि करिा 
आिश्यक होगा और ररफाइिररयोों और गैस प्रसोंस्करण सोंयोंत्ोों के लिए सोंगि सक्षम प्रालिकाररयोों 
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से अपेलक्षि अिुमोदि प्राप्त लकया जाएगा। 
10. लिलिि  
 

(1) यलद इि लिलियमोों के लकसी भी प्राििाि की व्याख्या के सोंबोंि में कोई लििाद उत्पन्न होिा है, 
िो बोर्ड का लिणडय अोंलिम होगा। 
 

(2) बोर्ड लकसी भी समय इि लिलियमोों में उलचि सोंशोिि कर सकिा है। 
 

(3) बोर्ड समय-समय पर इि लियमोों के उदे्दश्य को पूरा करिे के लिए अलिलियम इि लिलियमोों 
के अिुरूप, जैसा उलचि समझे, लदशा-लिदेश जारी कर सकिा है। 
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अनुसूची-1 
 

1.0 साइट् चयि और िेआउट्: 
 

1.1 पररचय: 
1.1.1 हाइर्र ोकाबडि प्रोसेलसोंग और हैंर्लिोंग सोंयोंत् स्वाभालिक रूप से ििरिाक हैं। बडे़ और जलट्ि 

सोंयोंत्ोों की आज की प्रिृलत्त पयाडप्त जोक्तिम सोंभाििा प्रसु्ति करिी है। कभी-कभी सोंयोंत्ोों को 
उच्च क्षमिा या दक्षिा पर सोंचालिि करिे के लिए सोंशोलिि लकया जािा है, लजसके लिए 
पहिे की िुििा में बड़ी भोंर्ारण आिश्यकिाओों की जरूरि होिी है। इि कारणोों से, लिलभन्न 
सुलििाओों के लिए िाि आिोंट्ि पर लिचार करिे समय प्रस्तालिि िए लिमाडण या पररििडि 
के लिए प्रारों लभक साइट् लिशे्लर्ण साििािीपूिडक लकया जािा चालहए। 

 
1.2 संयंत्र िेआउट् लसद्ांत: 
1.2.1 िापिा के िेआउट् में लिम्नलिक्तिि लसद्धाोंि को अपिाया जािा चालहए, अर्ाडि:- 

(क) जहाों िक सोंभि हो ब्लॉक िेआउट् को अपिाया जािा चालहए। सोंयोंत् िेआउट् व्यििा 
को कचे्च माि की प्रोसेलसोंग यूलिट् अर्िा यूलिट्ोों के सामान्य मागड का पािि करिा 
चालहए, लजसमें भोंर्ारण और लर्सै्पच सुलििाओों के बाद आिश्यकिािुसार ट्ैंकेज िगाए 
गए होों। पूरे के्षत् को ब्लॉकोों में उप-लिभालजि लकया जािा चालहए।  

(ि) पहुोंच मागड और सुरक्षा के लिए चारोों ओर सड़कोों के सार् अिग-अिग ब्लॉकोों में सभी 
प्रोसेस यूलिट्ोों और भोंर्ारण ट्ैंकोों के र्ाइक अहािोों की योजिा बिाई जाएगी।  

(ग) िापिा में प्रार्लमक यािायाि सड़कें  ििरिाक के्षत्ोों के बाहर होोंगी। ब्लॉकोों को अिग 
करिे िािी सड़कें  आग बुझािे के लिए इस्‍िेमाि की जाएों गी। मौजूदा सुलििाओों में, 
लजिमें सड़कें  ििरिाक के्षत् के भीिर हैं, िहाों आपािकािीि िाहिोों को छोड़कर अन्‍य 
िाहिोों का आिागमि प्रलिबोंलिि होगा।  

(घ) पैदि चििे िािोों के लिए रासे्त उपिब्ध कराए जािे चालहए और प्रार्लमक यािायाि 
सड़कोों के सार् लचलिि लकए जािे चालहए। 

(ङ) प्रते्यक सुलििा िक िैकक्तिक पहँुच प्रदाि की जाएगी िालक एक सड़क पर अिरोि 
होिे की क्तिलि में आपािकािीि सेिाओों द्वारा उसके माध्‍यम से पहुोंचा जा सके। सड़क 
जोंक्शिोों पर चौड़ाई, ढाि और िीिे मोड़ को आपािकािीि क्तिलि में सबसे बडे़ 
अलग्नशमि िाहि की आिाजाही को सुलििाजिक बिािे के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा।  

(च) शोंलट्ोंग के दौराि सड़क या पाइप िॉलसोंग और सड़कोों की रुकािट् को कम करिे के 
लिए रेि स्पर को िापिा की सीमा के लिकट् क्तिि होिा चालहए।  

(छ) सोंयोंत् में ट्रक यािायाि के प्रिेश को कम करिे के लिए सुलििाओों का िेआउट् बिाया 
जािा चालहए। 

(ज) राजमागड या प्रमुि सड़क से दो अिग-अिग सड़क मागड प्रदाि लकए जािे चालहए। 
मुख्‍यि:, एक कमडचाररयोों के लिए और दूसरा उत्पाद और सामग्री के सोंचिि के लिए। 
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आपाि क्तिलि में सहायिा प्राप्त करिे के लिए ये दोिोों दृलष्टकोण उपिब्ध होिे चालहए। 
(झ) िापिा (सोंयोंत् के्षत्) की चाहरदीिारी के बाहर लकसी ज्विि स्रोि की उपक्तिलि को 

हमेशा ध्‍याि में रिा जाएगा। 
(ञ) प्रज्विि के स्रोिोों पर हाइर्र ोकाबडि िाष्प के फैिाि से बचिे या जोंग से बचिे के लिए 

मौजूदा हिा की लदशा के आिार पर फे्लयसड, भलियोों और हीट्रोों, िूि भरे सोंचािि 
(जैसे सल्फर हैंर्लिोंग) और कूलिोंग ट्ािरोों का िक्ष्‍य िय लकया जािा चालहए। सभी 
प्रकार के उपकरणोों या सोंरचिाओों के लिए लिमाडण लिलियोों का अध्ययि लकया जाएगा। 
ट्ािर, ररएक्टर, भट्ठी उपकरण ऐसे के्षत् में क्तिि होिे चालहए िालक लिमाडण की सुलििा 
लमि सके। 

(ट्) प्रते्यक प्रकार के उपकरण के लिए अिुरक्षण आिश्यकिाओों की पहचाि की जाएगी 
और उि पर लिचार लकया जाएगा। 

(ठ) लिमाडण गलिलिलियोों के लिए, के्षत् लििाडररि लकया जािा चालहए। 
(र्) भलिष्य के लिस्तार का आकिि लकया जािा चालहए, और िदिुसार िाि का प्राििाि 

लकया जािा चालहए। 
(ढ) आपािकािीि प्रलिलिया कें द्र (ईआरसी), यलद प्रदाि लकया जािा है, सुरलक्षि के्षत् में 

मुख्य रूप से मुख्य सोंयोंत् प्रिेश या लिकास के पास क्तिि होगा। यह आपाि क्तिलि 
में मुख्य लियोंत्ण कक्ष, सुरक्षा लियोंत्ण कें द्र, मुख्य अलग्नशमि कें द्र और बाहरी िािीय 
प्रशासि के सार् सोंिाद करिे में सक्षम होिा चालहए।  

(ण) आपािकािीि लियोंत्ण कक्ष और िैकक्तिक आपािकािीि लियोंत्ण कक्ष सुरलक्षि के्षत् 
में होिे चालहए। 

(ि) सोंयोंत् के िेआउट् में, आिे िािे ट्रक की पालकिं ग, सोंचिि और िजि के लिए के्षत् की 
पहचाि की जाएगी। बाहर जािे िािे ट्रकोों के लिए उलचि सुरक्षा व्यििा के सार् ट्रक 
शीलट्ोंग के्षत् को शालमि करिे पर लिचार लकया जाएगा।  

 
 

1.3 ब्लॉक या सुलिधाओ ंका िेआउट् 
1.3.1 िेआउट् िैयार करिे के लिए, लिम्नलिक्तिि पहिुओों पर जािकारी एकत् की जािी चालहए, 

जैसा िागू हो, अर्ाडि्:- 
(क) प्रोसेस यूलिट्ें, उपयोलगिा आिश्यकिाएों , भोंर्ारण ट्ैंक और दबाि िािे भोंर्ारण पोि 
(ि) उत्पाद प्राक्तप्त या पे्रर्ण और पररिहि का िरीका (रेि, सड़क और पाइपिाइि) 
(ग) गोदामोों, ठोस उत्पादोों जैसे पेट्र ोलियम कोक, पेट्र ोलियम मोम, सल्फर, कोििार या 

र्ामर और अन्य िुिे भोंर्ारण के्षत्ोों जैसे सै्क्रप यार्ड के लिए भोंर्ारण के्षत्   
(घ) रासायलिक या जहरीिे रसायिोों का भोंर्ारण, ििरिाक अपलशष्ट भोंर्ारण या लिपट्ाि। 
(ङ) फे्लयसड 
(च) सलिडस लबक्तल्डोंग, फायर से्टशि और फायर ट्र ेलिोंग ग्राउोंर् 
(छ) ऊों चाई, ढिाि और जि लिकासी सलहि साइट् ििाकृलि 
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(ज) मौसम सोंबोंिी रे्ट्ा,  
(झ) बैलर्मेलट्रक रे्ट्ा (जैसे उच्च ज्वार स्तर, िहर की ऊँचाई), के्षत् में उच्चिम बाढ़ स्तर, 

जि िालिका, प्राकृलिक जििाराएँ या िट्ीय के्षत्ोों में िापिाओों के लिए िहर। 
(ञ) भूकों पीय रे्ट्ा, मुख्य सोंयोंत् के्षत्ोों के लिए पहुोंच मागड 
(ट्) लिमािि लिचार  
(ठ) चाहरदीिारी के िुरोंि बाहर क्तस्‍र्ि सुलििाओों को और उिसे जोक्तिम 
(र्) पयाडिरण सोंबोंिी पहिू  
(ढ) साोंलिलिक दालयत्व 
(ण) सुरक्षा सोंबोंिी पहिू  

 
1.3.2 ब्लॉकोों या सुलििाओों के िेआउट् के लिए सामान्य अििारणा, लिलभन्न सुलििाओों या ब्लॉकोों 

का पिा िगािे समय, लिम्नलिक्तिि पर लिचार लकया जािा चालहए: 
(क) प्रलिया प्रिाह के लसिलसिेिार िम में ब्लॉक या सुलििाओों का िेआउट् होिा चालहए। 
(ि) बाढ़ से बचिे के लिए प्रोसेस यूलिट् अर्िा यूलिट्ोों, ट्ैंक फामड, िोलर्ोंग गैन्ट्र ी, ठोस 

भोंर्ारण, उपयोलगिाएों , आपािकािीि र्ीजी सेट् और सोंपकड  सड़कोों को उठी हुई उच्‍च 
भूलम पर क्तिि होिा चालहए। 

(ग) उपयोलगिा ब्लॉक अर्िा ब्‍‍िॉकोों को मुख्‍यि: यूलिट् ब्लॉकोों के लिकट् क्तिि होिा 
चालहए। 

(घ) लबजिी उत्पादि सुलििाएों  जो प्रोसेलसोंग की आिश्यकिा के लिए िाष्‍प की आपूलिड भी 
करिी हैं, प्रोसेस यूलिट् ब्लॉक के पास क्तिि होिी चालहए। 

(ङ) िेआउट् लर्जाइि करिे समय, ओिरहेर् पािर ट्र ाोंसलमशि िाइिें पालकिं ग के्षत्ोों सलहि 
िापिा के ऊपर से िही ों गुजरेंगी। िेि और गैस स्‍र्ापििाओों से कै्षलिज के समािाोंिर 
लिकासी भारिीय लिद्युि लियमोों के अिुरूप होगी।  

(च) हाई ट्ेंशि (एचट्ी) या िो ट्ेंशि (एिट्ी) सब-से्टशि अर्िा सब -स्‍टे्शिस िोर् कें द्रोों 
के लिकट् क्तिि होिे चालहए। 

(छ) कूलिोंग ट्ािसड को प्रोसेस उपकरण और सबसे्टशि की हिा की लदशा से िीचे या हिा 
की लदशा से दूर क्तिि होिा चालहए िालक कोहरे से क्षरण या दृलष्ट बािा या शॉट्ड-
सलकड लट्ोंग ि हो। 

(ज) बलहषृ्कि पेट्र ोलियम उत्पाद या अन्य रसायिोों के भोंर्ारण ट्ैंकोों को उसी र्ाइक में िगड 
क, िगड ि, िगड ग उत्पाद ट्ैंकोों के सार् उत्पाद िगीकरण के अिुसार समूहीकृि िही ों 
लकया जािा चालहए। रासायलिक रूप से अक्तिर प्रकृलि के पेट्र ोलियम उत्पादोों को अिग 
र्ाइक में सोंग्रलहि लकया जािा चालहए। पहाड़ी के्षत्ोों में, भोंर्ारण ट्ैंकोों को मुख्‍यि: कम 
ऊों चाई पर क्तिि होिा चालहए।   

(झ) िेआउट् लर्जाइि करिे समय, ट्रक िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग सुलििाओों को उत्पाद सोंचिि 
गेट् के लिकट् क्तिि होिा चालहए और अिग-अिग प्रिेश और लिकास के लिए 
एकिरफा ट्र ैलफक पैट्िड प्रदाि करिे पर िलक्षि होिा चालहए। पेट्र ोलियम ट्रक िोलर्ोंग 
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या अििोलर्ोंग सुलििाएों  प्रोसेस यूलिट्ें या भोंर्ारण ट्ैंकोों से दूर होिी चालहए और ऐसे 
िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग के्षत्ोों की सोंख्या यर्ासोंभि नू्यििम रिी जािी चालहए।  

(ञ) सल्फर ररकिरी यूलिट् और सल्फर िोलर्ोंग के्षत् सल्फर की आिाजाही िािे गेट् के 
लिकट् और आबादी िािे के्षत्ोों से दूर क्तिि होिा चालहए। िोगोों की िैिािी इि सुलििाओों 
के िीचे की ओर हिा की लदशा में क्तिि िही ों होिी चालहए।  

(ट्) हिा िी ोंचिे िािे उपकरण (जैसे एयर कों पे्रशसड, एयर ब्लोअर, एफर्ी पोंिा) सल्फर 
ररकिरी यूलिट् या सल्फर हैंर्लिोंग सुलििा या अन्य जहरीिे या िूि लिस्फोट् उत्पादक 
स्रोिोों से दूर क्तिि होिे चालहए। 

(ठ) सल्फर भोंर्ारण या रिरिाि और लकसी सुलििा या चाहरदीिारी के बीच नू्यििम 50 
मीट्र की दूरी बिाए रििे की लसफाररश की जािी है। 

(र्) पेट्र ोलियम कोक भण्डारण और सोंचािि सुलििाएों  जहाों िक सोंभि हो प्रोसेस यूलिट्ोों, 
िायु पृर्क्करण सोंयोंत्ोों, आबादी िािे और ििरिाक के्षत्ोों से दूर क्तिि होिी चालहए। 

(ढ) प्रोसेस सोंयोंत् में उत्पन्न लिलभन्न प्रकार के कचरे के लिए अिग सोंग्रह प्रणािी प्रदाि की 
जािी चालहए जैसे लक िैिीय पािी, काक्तस्टक, एलसर् बलहः स्राि, मि जैसे बलहः स्राि 
उपचार सोंयोंत् को प्रोसेस यूलिट् के्षत् से कम से कम एक ब्लॉक दूर, प्रोसेस यूलिट्ोों से 
िीचे की ओर बहिे िािी हिा िर्ा गोंि एिों िाष्पशीि काबडलिक यौलगक के उत्सजडि 
पर लिचार करिे हुए महत्‍िपूणड के्षत्ोों पर क्तस्‍र्ि होिा चालहए। यह सीमा के लकिारे 
लिपट्ाि स्‍र्ि के लिकट् क्तस्‍र्ि होिा चालहए और लिचिे स्तर पर प्रिाह के गुरुत्वाकर्डण 
प्रिाह को ध्‍याि में रिकर बिाया जािा चालहए। बाररश के दौराि या अन्यर्ा ईट्ीपी 
से अलिप्रिाह को रोकिे के लिए उपयुि उपाय लकए जाएों गे।  

(ण) फे्लयर को प्रोसेस यूलिट् के ऊपर की ओर क्तिि होिा चालहए और फे्लयर के आसपास 
के के्षत् को पक्‍का लकया जािा चालहए। 

(ि) मुख्य पाइप रैक या अन्य यूलिट्ोों और सुलििाओों के पाइप ट्र ैक को प्रोसेस यूलिट्ोों के 
माध्यम से िही ों भेजा जाएगा। रोर्िेज और रेिमागड पर िाहिोों के लिए ओिरहेर् 
लिकासी प्रदाि करें। इस िरह के ओिरहेर् क्लीयरेंस को दोिोों िरफ से िगभग 10 
मीट्र पहिे सुरक्षात्मक गोि पोस्ट द्वारा सोंरलक्षि लकया जािा चालहए। 

(र्) सोंचािि, रिरिाि और अलग्नशमि के लिए आिश्यक सभी प्रलिया के्षत्ोों की सेिा के 
लिए सड़कें  प्रदाि की जािी चालहए। इि सड़कोों में प्रोसेस ब्लॉक या प्रोसेस यूलिट् 
शालमि होिी चालहए। 

(द) िापिा के अोंदर िूम्रपाि की अिुमलि िही ों दी जाएगी। 
(ि) फायर से्टशि, फायर िाट्र भोंर्ारण और फायर िाट्र पोंप हाउस ििरिाक के्षत्ोों से 

दूर सुरलक्षि िाि पर क्तिि होोंगे। फायर से्टशि प्रोसेस यूलिट्ोों और हाइर्र ोकाबडि 
भोंर्ारण के्षत् के ऊपर की ओर होिा चालहए, जहाों प्रोसेस यूलिट्ोों या अन्य महत्वपूणड 
के्षत्ोों िक सीिे पहुोंच होिी चालहए। 

(ि) अलग्न जि पोंपोों का िाि अन्य ििरिाक सुलििाओों से 60 मीट्र से दूर िही ों होिा 
चालहए। 

(ऩ) यलद प्रोसेस यूलिट्ोों को एकीकृि िरीके से सोंचालिि लकया जािा है और एक सार् 
शट्र्ाउि लिया जािा है, िो इसे एक ही ब्लॉक के रूप में मािा जा सकिा है। ऐसे 
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मामिे में, अलग्न जि अिुमाि पूरे ब्लॉक के के्षत् को एक यूलिट् के रूप में मािा 
जाएगा। 

(प) भारी उठाि मदोों का सोंभारिोंत् और लिमाडण के लिए लििाडररि के्षत्। 
 

1.3.3 पृर्क्करण दूरी: 
ऊपर िलणडि लिलभन्न ब्लॉकोों या सुलििाओों के बीच नू्यििम पृर्क्करण दूरी िालिका-1 के 
अिुसार होगी। िालिका को िालिका के सार् लिलदडष्ट लट्प्‍पलणयोों के सार् पढ़ा जाएगा। 
मािियुि भििोों का िाि पररणाम (लिस्‍िार) लिशे्लर्ण और पररचािि आिश्यकिाओों पर 
लिचार करिे पर आिाररि होिा चालहए। बेहिर-अिुमालिि पृर्क्करण दूररयोों को बढ़ािा देिे 
के लिए, स्वाभालिक रूप से सुरलक्षि लर्ज़ाइि, लियोंत्ण के पदािुिम, हैलजर्, सीए, क्‍यूआरए 
जैसे लिलभन्न पीएचए अध्ययिोों के लसद्धाोंिोों के पररणामोों का उपयोग लकया जािा चालहए। यह 
प्रोसेलसोंग के ििरोों और कलमडयोों के लिए सोंबोंलिि व्यािसालयक स्वास्थ्य और सुरक्षा के ििरोों 
को कम करेगा।  

 
 
 
 

1.4 प्रोसेस यूलनट्ो ंका िेआउट्: 
1.4.1 प्रोसेस यूलिट् में उपकरण को कई िरह से व्यिक्तिि लकया जा सकिा है। यूलिट् के भीिर 

प्रते्यक मद का पिा िगािे में सुरक्षा, अर्डव्यििा, सोंचािि क्षमिा और रिरिाि में आसािी 
पर लिचार लकया जािा चालहए। उपकरणोों के बीच पयाडप्त दूरी आग और सोंचयी प्रभाि के 
प्रसार को कम करिे में मदद करेगी। आपािकाि के दौराि अलग्नशमि, सोंचािि और 
रिरिाि कलमडयोों की लिकासी और यूलिट् में भीड़भाड़ से बचिे पर लिचार लकया जािा 
चालहए। 
 

1.4.2 प्रोसेस उपकरण के िेआउट् के लिए सामान्य अििारणा: 
(क) प्रोसेस प्रिाह िम और सोंचािि प्रलियाओों को अच्छी िरह से समझा जािा चालहए 

िालक सोंयोंत् योजिा में उपकरण व्यििा कायाडत्मक हो। पाइलपोंग के अलिकिम उपयोग 
और पररचािि एिों रिरिाि में आसािी के लिए उपकरणोों को सोंभारिोंत् प्रलिया िम 
में रिा जािा चालहए। अिुरक्षण कायड करिे के लिए उपकरणोों के बीच की दूरी पयाडप्त 
होिी चालहए। 

(ि) यूलिट् पाइप रैक को मध्‍य में रिा जािा चालहए, लजससे यूलिट् को उपकरण के दो या 
अलिक के्षत्ोों में लिभालजि लकया जा सके। पोंपोों को पाइप रैक के पास और दोिोों ओर 
दो पोंक्तियोों में रिा जा सकिा है। हीट् एक्सचेंजरोों और जहाजोों को रैक के दोिोों 
लकिारोों पर बाहरी पोंक्तियोों के रूप में एक सार् समूहीकृि लकया जािा चालहए। 

(ग) हीट् एक्सचेंजरोों को मोबाइि िेि या अन्य िरीकोों से टू्यब बोंर्िोों को िी ोंचिे की 
सुलििा के लिए बाहरी पोंक्ति पर पाइप रैक की सीि में क्तिि होिा चालहए। शेि और 
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टू्यब हीट् एक्सचेंजर में कम से कम एक मीट्र िोंबी लिकासी और हट्ाए जा सकिे 
िािे बोंर्िोों की िोंबाई होिी चालहए। 

(घ) एयर लफि कूिर को पाइप रैक, िकिीकी सोंरचिाओों या स्विोंत् सोंरचिा के ऊपर 
िालपि लकया जािा चालहए। 230o से. या सी4 के िापमाि से ऊपर हाइर्र ोकाबडि का 
प्रबोंिि करिे िािे पोंप और िाइट्र हाइर्र ोकाबडि को एयर लफि कूिर के िीचे िही ों 
िगाया जािा चालहए। 

(ङ) बड़ी मात्ा में िरि िारण करिे िािे जहाजोों को कम ऊों चाई पर और मुख्‍यि: गे्रर् 
पर िालपि लकया जािा चालहए। ऐसे जहाजोों के आसपास पयाडप्त जि लिकासी प्रदाि 
की जािी चालहए। जहाों प्रलिया की आिश्यकिा गे्रर् के ऊपर उिकी िापिा िय 
करिी है, उन्हें िुिे के्षत् में क्तिि होिा चालहए।   

(च) ट्ािरोों या स्तोंभोों को अबालिि लिमाडण के सार्-सार् गे्रर् पर आोंिररक रिरिाि के 
लिए िुिे के्षत्ोों की ओर पाइप रैक के सार् क्तिि होिा चालहए। ऊों चे ट्ािरोों, लजन्‍हें 
ऊपरी स्तर पर बार-बार पररचािि की आिश्यकिा होिी है, को एक िाि पर बिाया 
जािा चालहए िालक एक सामान्य किेक्तक्टोंग पे्लट्फॉमड प्रदाि लकया जा सके। 

(छ) र्मो-साइफि री-बॉयिर को मुख्‍यि: उिके सोंबोंलिि ट्ािरोों के लिकट् रिा जािा चालहए। 
(ज) पोि, कॉिम, ररएक्टर लजिमें इोंट्रिि या कैटे्लिस्‍ट् होिे हैं, रसायि में इोंट्रिि को 

हट्ािे या िालपि करिे या कैटे्लिस्‍ट्ोों और रसायिोों को िोर् या अििोर् करिे के 
लिए एक र्र ॉप-आउट् के्षत् होिा चालहए। इसके अिािा, िेि के सोंचिि के लिए लचक्तन्हि 
कठोर के्षत् प्रदाि लकया जािा चालहए।    

(झ) हीट्र को यूलिट् के एक कोिे में हिा की लिपरीि लदशा में क्तिि होिा चालहए। िेि 
के पहुोंचिे के अिािा हीट्र टू्यब को हट्ािे और साफ करिे के लिए जगह उपिब्ध 
कराई जािी चालहए। हीट्रोों के आस-पास के के्षत्ोों को प्रोसेस उपकरण से दुघडट्िािश 
छिकिे िािे पदार्ड के लिए पक्‍का लकया जाएगा। फोस्र्ड र्र ाफ्ट पोंिोों को सुरलक्षि 
िाि से लिया जाएगा या पोंिे प्रोसेस उपकरण से दूर क्तिि होोंगे जहाों से उिके 
हाइर्र ोकाबडि िाष्प को सोििेकी सोंभाििा है। हीट्र ईोंिि आपूलिड प्रणािी छोटे् िॉक 
आउट् र्र म और िाल्व से्टशिोों से िैस है लजन्हें हीट्र पैकेज का अलभन्न अोंग मािा 
जािा है।  

(ञ) भट्ठी के िीचे और भिी की दीिारोों से 15 मीट्र की दूरी के भीिर कोई िाई या गड्ढा 
(बोंद या िुिा) िही ों होिा चालहए। सभी भूलमगि िािी किेक्शिोों को भट्ठी की दीिारोों 
से 15 मीट्र के के्षत् में बोंद किेक्शिोों से सीि लकया जाएगा और भिी की दीिारोों से 
15 मीट्र की दूरी के भीिर कोई िुिी फ़िि या िािी िही ों रिी जाएगी। 

(ट्) कालिि ब्लोअर लियोंत्ण, बिडर प्रबोंिि प्रणािी (बीएमएस) और फू्ल गैस लिशे्लर्क के 
लिए िािीय लियोंत्ण कक्ष केिि प्रोसेस हीट्र पर और उसके पास क्तिि होिा चालहए। 
शेर् लियोंत्णोों को लियोंत्ण कक्ष में िे जाया जािा चालहए। 

(ठ) गैस कों पे्रशरोों को हीट्र से िीचे की ओर क्तिि होिा चालहए िालक ररसाि होिे िािी 
गैसें हीट्र की ओर ि बहें। कों पे्रसर हाउस के फशड पर व्‍यापक िाष्प या गैसोों के जमा 
होिे से बचिे के लिए गैस कमे्प्रसर की छि होिी चालहए और यह साइर् से िुिी 
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होिी चालहए। रिरिाि और सोंचािि में आसािी के लिए कों पे्रसर हाउस को बैट्री की 
सीमा के पास क्तिि होिा चालहए। रिरिाि के लिए र्र ॉप आउट् के्षत् प्रदाि लकया 
जािा चालहए। हिा से भारी ििरिाक गैसोों को साफ करिे के लिए साइर् ओपलिोंग 
के सार्, हिा से हिी ििरिाक गैसोों के जमा होिे से बचिे के लिए कों पे्रसर शेर् 
के शीर्ड पर मॉलिट्र या गैस लर्टे्क्टर िगे होिे चालहए।  
 

(र्) लकसी भी प्रोसेस यूलिट् की बैट्री सीमा के भीिर रे् ट्ैंक या प्रोसेस केलमकि ट्ैंक के 
अिािा कोई अन्य ट्ैंक प्रदाि िही ों लकया जाएगा। 

(ढ) प्रोसेस रसायि भोंर्ारण ट्ैंक नू्यििम 300 एम. एम. ऊों चाई की पट्री के सार् उपिब्ध 
कराए जािे चालहए। इस लिलियम के िोंर् 1.5.1.(क) के अिुसार हाइर्र ोकाबडि रे् ट्ैंकोों 
को र्ाइक प्रदाि लकया जाएगा। 

(ण) कोल्ड बॉक्स गे्रर् पर या अिग-अिग ऊों चे ढाोंचोों पर क्तिि होिे चालहए। सोंचािि और 
रिरिाि में आसािी के लिए कोल्ड बक्सोों के आसपास पयाडप्त जगह उपिब्ध कराई 
जािी चालहए।  

(ि) प्रोसेस यूलिट्ोों के लिए फे्लयर िॉक आउट् र्र म यूलिट् की बैट्री सीमा पर क्तिि होिा 
चालहए। 

(र्) ब्लो र्ाउि सुलििाएों  या भूलमगि र्र म सोंयोंत् या यूलिट् के एक कोिे में भिी या लकसी 
भी भट्ठी उपकरण से सबसे दूर और यूलिट् के हिा की लदशा की ओर क्तिि होिा 
चालहए। 

(द) ब्लो र्ाउि सुलििा से लिकास, लिकास सै्टक से 15 मीट्र के दायरे में आिे िािे सबसे 
ऊों चे उपकरण से नू्यििम 3 मीट्र ऊपर होगा। 

(ि) यूलिट् पररसर के भीिर ऑपरेट्र केलबि, यलद कोई हो, सलहि अलिकार िािी इमारि 
की लसफाररश िही ों की जािी है। यलद यह अपररहायड है, िो भिि यूलिट् के ऊपर की 
ओर क्तिि होिा चालहए और लिस्फोट् के अलिक दबाि, एच2एस, िाप लिलकरण और 
श्वासािरोि के ििरे से पयाडप्त रूप से सुरलक्षि होिा चालहए। केलबि केिि सोंबोंलिि 
सुलििाओों के लशफ्ट ऑपरेट्रोों के नू्यििम अलिकार के लिए होिा चालहए।  

(ि) मुख्य रूप से आिे-जािे के लिए सीढ़ी प्रदाि की जािी चालहए। 
(ऩ) पाइप, केबि रैक के िीचे नू्यििम हेर्रूम 2.1 मीट्र होिा चालहए। 
(प) ट्िड अराउोंर् अिलि के दौराि मोबाइि उपकरण और लबजिी उपकरण या सलिडलसोंग 

और रिरिाि उपकरण के उपयोग की अिुमलि देिे के लिए उपकरण को जगह दी 
जािी चालहए। 
 

1.4.3 प्रोसेस यूलिट्ोों में उपकरण के लिए जगह: 
 
(क) प्रोसेस यूलिट्ोों के भीिर लिलभन्न उपकरणोों के बीच नू्यििम पृर्क्करण दूरी िालिका-2 

में दी गई है। लसफाररश की गई दूरी का यर्ासोंभि पािि लकया जािा चालहए।  
(ख) प्रोसेस यूलिट् के भीिर उपकरण रििे की जगह लभन्न हो सकिी है यलद यह लिम्नलिक्तिि 
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को छोड़कर िाइसेंसर या उपकरण लिमाडिा या इोंजीलियररोंग सिाहकारोों द्वारा लिलदडष्ट 
प्रलिया या सुरक्षा या लर्ज़ाइि आिश्यकिाओों को पूरा करिे के लिए आिश्यक है, 
अर्ाडि्:-  
(i) ब्लो र्ाउि सुलििा (ओपि लपट् ट्ाइप) या ऑयि कैचर फायर्ड हीट्र या लकसी 

भी फायर्ड उपकरण से कम से कम 30 मीट्र की दूरी पर क्तिि होिा चालहए। 
यलद ब्लो र्ाउि र्र म भूलमगि क्तिि है या ऑयि कैचर को सुरलक्षि िाि पर 
लिकास के सार् किर लकया गया है, िो नू्यििम पृर्क्करण दूरी 15 मीट्र होगी।  

 
(ii) फू्यि ऑयि रे् ट्ैंक उि सुलििाओों, जैसे हीट् एक्सचेंजर, फू्यि ऑयि लसस्टम 

से सीिे जुडे़ पोंप, को छोड़कर उपकरण से कम से कम 15 मीट्र की दूरी पर 
क्तिि होिा चालहए।  

 
(ग) फायरिाट्र हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र उस उपकरण से कम से कम 15 मीट्र की दूरी पर 

होोंगे लजसे उस हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र से सुरलक्षि रिा जािा है।  
 

(घ) िाट्र से्प्र रे्लू्ज िाल्व - 
(i) िाट्र से्प्र लसस्टम रे्लू्ज िाल्व हाइर्र ोकाबडि की हैंर्लिोंग िािे िलक्षि उपकरण 

से कम से कम 15 मीट्र दूर क्तस्‍र्ि होिा चालहए। 
(ii) भोंर्ारण ट्ैंकोों के मामिे में, रे्लू्ज िाल्वोों या फायर िॉट्र आरओिी का िाि 

लसस्टम लर्स्चाजड समय के सोंदभड में प्रदशडि मािदोंर्ोों को पूरा करिे के लिए 
लििाडररि लकया जािा चालहए, इसकी पहुोंच सुलिलिि करिा और िाल्व को सोंरलक्षि 
लकया जािा चालहए, िालक इि िाल्वोों की अिोंर्िा लिम्नलिक्तिि प्रभािोों से सुलिलिि 
की जा सके, अर्ाडि्:-  
 
(I) आसपास के के्षत् में आग से र्मडि लिलकरण िाप।  
(II) रे्लू्ज िाल्व की अिोंर्िा को प्रभालिि करिे िािे लिस्फोट्ोों की सोंभाििा। 
(III) र्ाइक, ट्र ेंच और इोंपाउों लर्ोंग बेलसि सलहि जि लिकासी सुलििाओों का िाि 

और व्यििा और   
(IV) जमिे और याोंलत्क क्षलि की सोंभाििा। 

 
(ङ) ईिि गैस िॉक आउट् र्र म हीट्र से नू्यििम 15 मीट्र की दूरी पर क्तिि होिा चालहए। 
(च) िालिका-2 में उक्तिक्तिि उपकरण की पृर्क्करण दूरी को नू्यििम बिाए रिा जाएगा। 

िर्ालप, इन्हें ओईएम या िाइसेंसदािाओों की लसफाररशोों का पािि करिे के लिए बढ़ाया 
जा सकिा है। 
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1.5 भंर्ारण ट्ैंको ंका िेआउट्: 

 
1.5.1 सामान्य अििारणा: 

 
(क) र्ाईक अहाते: 
(i) पेट्र ोलियम भण्डारण ट्ैंकोों को अहािे के चारोों ओर सड़कोों के सार् र्ाइक अहािोों में 
रिा जाएगा। एक र्ाइक अहािे में रिे जािे िािे ट्ैंकोों की कुि क्षमिा लिम्नलिक्तिि माि 
से अलिक िही ों होगी: , अर्ाडि्:- 

 
(I) लफक्‍सर् छि िािे ट्ैंकोों के एक समूह के लिए 60,000 एम 3, अर्िा 

 
(II) फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंकोों के एक समूह के लिए 120,000 एम 3 

 
(ii) लफक्स्ड-सह-फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक को लफक्स्ड रूफ ट्ैंक के रूप में मािा जाएगा। 

िर्ालप, यलद इि ट्ैंकोों में शेि पर िुििे िािी क्तिड़लकयाों प्रदाि की गई हैं और 
ये क्तिड़लकयाों लकसी भी क्तिलि में अिरुद्ध िही ों होोंगी, िो इन्हें फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक 
मािा जा सकिा है (ऐसे ट्ैंकोों का उपयोग एल‍कोहि भोंर्ारण के लिए िही ों लकया 
जाएगा लजसमें पािी का प्रिेश अिाोंछिीय है)।  

(iii) यलद ट्ैंकोों के समूह में लफक्स्ड और फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक दोिोों हैं, िो इसे उपयुडक्‍ि 
सीमाओों के प्रयोजि के लिए लफक्स्ड रूफ ट्ैंकोों के समूह के रूप में मािा 
जाएगा। 

(iv) लकसी भी आपाि क्तिलि के मामिे में र्ाइक अहािा सबसे बडे़ ट्ैंक की पूरी 
सामग्री को समालहि करिे में सक्षम होगा। अहािे की क्षमिा की गणिा ट्ैंकोों 
(सबसे बडे़ ट्ैंक के अिािा) की मात्ा में कट्ौिी के बाद की जाएगी और र्ाइक 
के भीिर ट्ैंक पैर् अहािे की ऊों चाई िक होोंगे। र्ाइक की ऊों चाई िय करिे 
के लिए पररकलिि िरि स्तर से ऊपर 200 एम . एम. या र्ाइक ऊों चाई का 
10% जो भी अलिक हो, का एक नू्यििम फ्री बोर्ड बिािे पर लिचार लकया 
जाएगा।    
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(v) ट्ैंक अहािा र्ाइक (फ्री बोर्ड सलहि) की ऊों चाई कम से कम 1.0 मीट्र होगी 
और गे्रर् स्तर के अोंदर औसि से 2.0 मीट्र से अलिक िही ों होगी। लमिी, कों िीट् 
या ठोस लचिाई से लिलमडि र्ाइक की दीिार का लर्जाइि हीर्र ास्टालट्क िजि को 
सहि करिे के लिए बिाया जािा चालहए। लमिी की र्ाइक दीिार र्ाइक िाि 
की क्तिरिा के लिए शीर्ड पर कम से कम 0.6 मीट्र चौड़ी समिि िोंर् से कम 
िही ों होिी चालहए। 

(vi) बलहषृ्कि पेट्र ोलियम के लिए, र्ाइक अहािे की क्षमिा छिकाि लियोंत्ण पर 
आिाररि होिी चालहए ि लक ट्ैंक फट्िे पर लियोंत्ण के लिए। बलहषृ्कि पेट्र ोलियम 
के मामिे में र्ाइक दीिार की नू्यििम ऊों चाई 600 एम. एम. होगी।   

(vii) अिग-अिग र्ाइक में क्तिि लिकट्िम ट्ैंकोों के बीच की दूरी दो सबसे बडे़ 
ट्ैंकोों में के व्यास से कम या 30 मीट्र, जो भी अलिक हो, से कम िही ों होिी 
चालहए।   

(viii) प्रोसेस उपकरण र्ाइक के अोंदर क्तिि िही ों होिा चालहए। पम्प से्टशिोों और 
पाइलपोंग मैलिफोल्ड को सड़कोों के लकिारे र्ाइक के्षत्ोों के बाहर क्तिि होिा 
चालहए।  

(ix) ओिरहेर् क्तिि ट्ैंक सुरक्षा दूरी को पूरा करें गे और आरसीसी लिमाडण के र्ाइक 
अहािे भी होोंगे और र्ाइक अहािे के लिए कुशि जि लिकासी प्रणािी प्रदाि 
की जाएगी।   

(x) ट्ैंक की ऊों चाई ट्ैंक के व्यास के रे्ढ़ गुिा या 20 मीट्र, जो भी कम हो, से 
अलिक िही ों होिी चालहए। िेि िाि लिलियम के अोंिगडि आिे िािी स्‍र्ापिाओों 
के लिए, ट्ैंक की अलिकिम ऊों चाई, र्ाइक की आिश्यकिाएों  िेि िाि लिलियमोों 
के अिुसार होोंगी।  

 
 
 

(xi) र्ाइक अहािे में क्तिि लकसी भी ट्ैंक से या िक पाइलपोंग लकसी अन्य र्ाइक से 
होकर िही ों गुजरिी चालहए। ट्ैंक शेि और र्ाइक दीिार के अोंदर की ओर के 
बीच की नू्यििम दूरी ट्ैंक की ऊों चाई के आिे से कम िही ों होिी चालहए।   

(xii) प्रते्यक र्ाइक के्षत् के चारोों िरफ पहुोंच मागड होिा चालहए और आग िगिे के 
दौराि एक सड़क के कट् जािे पर प्रभाि को कम करिे के लिए सड़कोों को 
जोड़ा जािा चालहए। 

(xiii) ट्ैंक के फाउोंरे्शि के लिए ररसाि जाोंच प्रणािी प्रदाि की जािी चालहए। 
(xiv) लमिी के लकसी भी सोंदूर्ण से बचिे के लिए ट्ैंक फामों में फुट्पार् को एक 

अभेद्य परि प्रदाि की जािी चालहए।  
 

(ख) समूहीकरण: 
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(i) भोंर्ारण के लिए पेट्र ोलियम उत्पादोों का समूहि उत्पाद िगीकरण पर आिाररि 

होगा। िगड-क या िगड-ि पेट्र ोलियम को एक ही र्ाइक िािे अहािे में सोंग्रलहि 
लकया जा सकिा है। िगड-ग पेट्र ोलियम को मुख्‍यि: अिग अहािे में सोंग्रलहि लकया 
जािा चालहए। िर्ालप, जहाँ िगड-ग पेट्र ोलियम को िगड-क या िगड-ि पेट्र ोलियम के 
सार् एक सामान्य र्ाइक में सोंग्रलहि लकया जािा है, िहाँ िमशः  िगड-क या िगड-
ि के लिए िागू सभी सुरक्षा लियम िागू होोंगे।   

(ii) बलहषृ्कि पेट्र ोलियम को एक अिग र्ाइक अहािे में सोंग्रलहि लकया जाएगा और 
िगड-क, िगड-ि या िगड-ग पेट्र ोलियम के सार् सोंग्रलहि िही ों लकया जाएगा।    

(iii) ट्ैंकोों को अलिकिम दो पोंक्तियोों में रिा जािा चालहए िालक प्रते्यक ट्ैंक पर 
अहािे के आसपास की सड़क से पहुोंचा जा सके। इस शिड को अपिलजडि 
पेट्र ोलियम िगड के ट्ैंकोों पर िागू करिे की आिश्यकिा िही ों है;और  

(iv) 50,000 घि मीट्र और उससे अलिक क्षमिा िािे ट्ैंक एक पोंक्ति में रिे 
जाएों गे। 

  
(ग) फॉयर िॉि: 
(i) लकसी र्ाइक्र् अहािे में जहाों एक से अलिक ट्ैंक क्तिि हैं, िहाों नू्यििम ऊों चाई 

600 एम. एम. की फायरिॉि प्रदाि की जाएगी िालक एक ट्ैंक से ररसाि को 
रोका जा सके और उसी अहािे में लकसी अन्य ट्ैंक को ििरे से बचाया जा 
सके।  

(ii) छोटे् ट्ैंकोों का एक समूह लजसका व्यास 9 मीट्र से अलिक िही ों है और क्षमिा 
5,000 एम 3 से अलिक िही ों है, को फ़ायरिॉि के प्राििाि के लिए एक ट्ैंक 
के रूप में मािा जाएगा।  

(iii) अपिलजडि पेट्र ोलियम उत्पाद भोंर्ारण के लिए, ट्ैंकोों की सोंख्या को 10 िक 
सीलमि करके या ट्ैंकोों के समूह की क्षमिा को 5,000 एम 3 जो भी कम हो, 
सीलमि करके 300 एम. एम. से कम ऊों चाई की फ़ायरिॉि प्रदाि की जाएगी। 

 
1.5.2 ट्ैंकोों या ऑफसाइट् सुलििाओों के बीच पृर्क्करण दूरी: 

(क) पेट्र ोलियम के भोंर्ारण के लिए जमीि के ऊपर क्तस्‍र्ि ट्ैंकोों के लिए पृर्क्करण दूरी 
हेिु लिम्नलिक्तिि शिे िागू होोंगी;अर्ाडि् 
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(i) बड़ी िापिा के लिए, नू्यििम पृर्क्करण दूरी िालिका-3 और िालिका-4 में 
लिलदडष्ट की जाएगी। िालिका िहाों िागू होिी है जहाों िगड-क और िगड-ि पेट्र ोलियम 
उत्पादोों की कुि भोंर्ारण क्षमिा 5000 एम3 से अलिक है या िगड-क या िगड-ि 
उत्पाद ट्ैंक का व्यास 9 मीट्र से अलिक है।  

(ii) छोट्ी िापिा के लिए, नू्यििम पृर्क्करण दूरी िालिका-5 में लिलदडष्ट अिुसार 
होगी। यह िालिका िहाों िागू होिी है जहाों िगड-क और िगड-ि की कुि भोंर्ारण 
क्षमिा 5000 एम 3 से कम है और िगड-क और िगड-ि पेट्र ोलियम उत्पाद के 
लकसी भी ट्ैंक का व्यास 9 मीट्र से अलिक िही ों है। िालिका-5 िगड-ग पेट्र ोलियम 
के भोंर्ारण के लिए भी िागू होगी।   

(iii) अपिलजडि पेट्र ोलियम को पृर्क्करण दूरी के प्रयोजि के लिए िगड-ग पेट्र ोलियम 
के रूप में मािा जािा चालहए और िालिका-5 उिकी पृर्क्करण दूरी के लिए 
िागू होगी। 

 
1.6 एिपीजी सुलिधाएं: 

 
1.6.1 ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के अोंदर िरिीकृि पेट्र ोलियम गैस भोंर्ारण, हैंर्लिोंग 

और बॉट्लिोंग सुलििाएों , इि लिलियमोों में लिलदडष्ट के अिािा पेट्र ोलियम एिों प्राकृलिक गैस 
लिलियामक बोर्ड  (एिपीजी भोंर्ारण, रिरिाि और बॉट्लिोंग सुलििाओों के लिए सुरक्षा 
मािकोों सलहि िकिीकी मािक और लिलिदेश) लिलियम, 2019 के अिुरूप होोंगी । 
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अनुसूची-2 
[लिलनयम 6 िेखें] 

 
2.0 उपकरण, और भोंर्ारण सुलििाओों का लर्जाइि 
 
2.1 भोंर्ारण और प्रबोंिि: 
 
2.1.1  ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के अोंदर िरिीकृि पेट्र ोलियम गैस सुलििाओों 

को पीएिजीआरबी (िरिीकृि पेट्र ोलियम गैस भोंर्ारण, सोंभाििे और लसिेंर्र में 
भरिे की सुलििा सलहि िकिीकी मािक और लिलिदेशि) लिलियम, 2019 में 
लिलदडष्ट आिश्यकिाओों के अिुसार लर्ज़ाइि लकया जाएगा जब िक लक इि 
लिलियमोों में लिलदडष्ट ि लकया गया हो। 

 
2.1.2   पे्रशर िेसि: 

 
(क) पे्रशर िेसि के लर्जाइि, लिमाडण, लिरीक्षण और परीक्षण के लिए िागू कोर् 

एएसएमई बॉयिर और पे्रशर िेसि कोर् या कोई अन्य िालपि राष्टर ीय या 
अोंिराडष्टर ीय कोर् होोंगे। 

(ख) दाब घट्कोों के लिए जब िक अन्यर्ा पे्रशर िेसि लिलदडष्ट ि लकया जाए, 
पुजों के लिए सभी काबडि स्टीि सामग्री लकल‍िर् काबडि स्टीि की होगी।  

(ग) जहाों भी सोंक्षारण भत्ता के लिए कै्लर् प्रदाि लकया जािा है, कै्लर् की 
मोट्ाई नू्यििम मोट्ाई के लिए अपेलक्षि कोर् के अलिररक्‍ि प्रदाि की 
जाएगी। 

(घ) पे्रशर िेसि को भूकों पीय और पिि के लिए आईएस1893 और आईएस 
875 या समकक्ष के अिुसार लर्जाइि लकया जाएगा। पे्लट्फॉमड, सीढ़ी, 
पाइलपोंग और इससे सोंबद्ध उपकरण जैसे बाहरी अिुिग्नकोों को उलचि महत्‍ि 
लदया जािा चालहए। 

(ङ) भारिीय बॉयिर लिलियम िर्ा पेट्र ोलियम और लिस्फोट्क सुरक्षा सोंगठि, 
िागपुर, भारि जैसे राष्टर ीय कािूिोों और साोंलिलिक प्राििािोों के सार्-सार् 
राज्य के लिए लकसी भी िािीय उप-लियमोों का उिकी प्रयोज्यिा के आिार 
पर अिुपािि लकया जाएगा। 

(च) सभी शोर पैदा करिे िािे उपकरण (जैसे एजीटे्ट्र, लमक्सर, साइिेंसर, 
एजुकेट्र या इजेक्टर) के लिए शोर का स्तर अलिकिम 85 र्ीबी (ए) िक 
सीलमि होगा, जो बाहर रिे उपकरण से एक मीट्र की दूरी पर मापा 
जािा है। 

(छ) पे्रशर िेसि िागू कोर् या मािकोों के अिुसार हाइर्र ो परीक्षण या सलिडस 
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फू्लर् के अलिकिम िजि जो भी अलिक हो या न्‍यूमेलट्क परीक्षण के भार 
का सामिा करिे में सक्षम होिा चालहए।   

(ज) पे्रशर िेसि के शीर्ड पर अलिकिम स्वीकायड लिचिि, 5 से अलिक ऊों चाई 
(ट्ीएि से ट्ीएि)/ व्यास अिुपाि सलहि, 200 से लिभालजि पे्रशर िेसि की 
ऊों चाई से कम या बराबर होगा। मुख्‍य रूप से यह माि अलिकिम 300 
एम. एम. िक सीलमि होिा चालहए।   

(झ) पाइप रे्लिट््स, मैिहोि रे्लिट््स जैसे उठाि उपकरण, उिके हुक और 
उपकरणोों से जुडे़ अन्य सहायक उपकरणोों को ररफाइिरी में िास्तलिक 
अिुप्रयोग से पहिे लिमाडिा द्वारा इि उपकरणोों द्वारा समाि िजि उठाकर 
इि उपकरणोों द्वारा लियोंलत्ि लकए जािे िािे सुरलक्षि भार के लिए दुकाि 
पर परीक्षण लकया जाएगा। सभी भार िहि करिे िािे िेल्ड जोड़ का 
अलििाशी परीक्षण लकया जाएगा।  

(ञ) िेसि एसआरिी िाइिोों में आइसोिेशि िाल्व सोंचािि के दौराि िुिा रिा 
जाएगा। 

 
2.1.3 भण्डारण ट्ैंक: 
 

(क) भोंर्ारण ट्ैंकोों के लर्जाइि, लिमाडण, लिरीक्षण और परीक्षण के लिए िागू कोर् 
एपीआई-620, एपीआई-650 या कोई अन्य िालपि भारिीय या अोंिराडष्टर ीय 
कोर् होगा।  

(ि) ट्ैंकोों को स्विोंत् रूप से सेट् लकए जा सकिे िािे अिामड के सार् कम से 
कम दो स्तर के उपकरण प्रदाि लकए जािे चालहए। उच्च-उच्च और लिम्न-लिम्न 
स्तर के अिामड के लिए स्विोंत् रूप से सेट् करिे योग्य अिामड िािे उपयुडि 
स्तर के उपकरणोों में से एक का उपयोग लकया जािा चालहए। । उच्च प्रिाह 
दर (जहाजोों से अििोलर्ोंग या पाइपिाइि प्राक्तप्‍ि) पर प्राप्त ट्ैंकोों के लिए उच्च-
उच्च स्तरीय सोंिेदि उपकरण पर आिाररि ट्ैंक प्राक्तप्‍ि िाइि के स्‍िि: पृर्क 
होिे पर लिचार लकया जाएगा। यलद दोिोों स्तर के उपकरण एक ही लसद्धाोंि 
पर काम कर रहे हैं, िो शट्र्ाउि प्रणािी से जुड़ा उपकरण एसआईएि 
प्रमालणि होिा चालहए। 

 
 
 
2.2 प्रोसेस उपकरण 
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2.2.1 पोंप 

 (क) सामान्य 
(i) पम्प लबिा शेल‍ट्र िािे बाहरी िाि के लिए उपयुि होिे चालहए।  
(ii) समािाोंिर में चििे िािे या ऑट्ो स्टाट्ड िािे सेंट्र ीफू्यगि पोंपोों के लिए, 

इिेक्तक्टरक मोट्र का आकार िुिे लर्स्चाजड िाल्व सलहि मोड़ के समाप्‍ि 
होिे की क्तस्‍र्लि के अिुसार होिा चालहए।  

(iii) स्वच्छ ठों रे् पािी को छोड़कर सलिडस में याोंलत्क सीि को सामान्य रूप 
से सेंट्र ीफू्यगि पोंपोों और रोट्री पोंपोों के लिए लिलदडष्ट लकया जािा चालहए।  

(iv) सीि फ्ललशोंग जहाों आिश्यक हो, मुख्‍यि: सभी स्वच्छ िरि पदार्ों के 
लिए उपयुि सीि योजिा के माध्यम से प्रोसेस फू्लर् के सार् ही की 
जािी चालहए। बाहरी सीि फ्ललशोंग का उपयोग केिि िभी लकया जािा 
चालहए जब स्वि: फ्ललशोंग करिा सोंभि ि हो;और  

(v) हाइर्र ोकाबडि को ऊपर या ऑट्ो इलग्नशि िापमाि या उिके फै्लश 
पॉइन्ट्  से ऊपर हाइर्र ोकाबडि या सी 4 और िाइट्र एों र््स या लिर्ाि 
सामग्री को सोंभाििे िािे पोंपोों के लिए र्बि सीि प्रदाि की जाएगी। 

(ि) दबाि और िापमाि: 
(i)  केलसोंग को इसी िापमाि पर एक सार् एमएर्ब्‍‍ल‍यूपी (अलिकिम 

स्वीकायड कायड दाब) का सामिा करिे के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा 
और िागू मािक के अिुसार स्वीकायड िोजि भार का सबसे िराब 
क्तिलि को ध्‍याि में रििे हुए सोंयोजि लकया जाएगा।  

(ii)  सेंट्र ीफू्ययगि पम्पोों के मामिे में, लिम्न पररचािि क्तिलियोों में से लकसी 
के लिए रेलर्यि क्तस्प्लट् केलसोंग का उपयोग लकया जाएगा;अर्ाडि्:-  

(I) 2000 सेक्तियस या उससे अलिक का पक्तम्पोंग िापमाि। 
(II) लिलदडष्ट पोंलपोंग िापमाि पर 0.7 से कम के सापेक्ष घित्व के सार् 

ज्वििशीि या ििरिाक पोंप िरि;और 
(III) 100 बार से ऊपर रेटे्र् लर्स्चाजड पे्रशर पर ज्वििशीि या 

ििरिाक पोंप िरि। 
 

(iii)  पाइपिाइि उत्पादोों के हस्ताोंिरण जैसे अिुप्रयोगोों के लिए, प्रमालणि लििेिा 
मािकोों के अिुसार लर्ज़ाइि लकए गए फीर् िॉट्र पोंप भी 100 से अलिक 
बार के एमएर्ब्‍‍ल‍यूपी के लिए स्वीकायड होोंगे। 

 
(ग) हाइर्र ोलिक्स: 

(i) पोंपोों को लिलदडष्ट अलिकिम ऑपरेलट्ोंग िापमाि से कम से कम 28 
लर्ग्री सेक्तियस पर सिि सोंचािि के लिए लर्ज़ाइि लकया जािा 
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चालहए। 
(ii) पिेशि रै्म्पिर को पोलजलट्ि लर्स्‍पिेसमेंट् पोंप (परस्‍पर िेिदेि या 

लियोंलत्ि मात्ा) में लिलदडष्ट लकया जािा चालहए। 
(iii) लिलदडष्ट के अिुसार पोलजलट्ि लर्स्‍पिेसमेंट् पोंपोों के लर्स्‍चाजड में पे्रशर 

ररिीफ िाल्व प्रदाि लकए जािे चालहए।  
(iv) सेंट्र ीफू्यगि पोंप लर्स्चाजड िाइिें शट् ऑफ के लिए लर्ज़ाइि की जािी 

चालहए।  
  

(घ)  प्रलिया लियोंत्ण और सुरक्षा प्रणािी: 
(i) सक्शि दाब, लर्स्चाजड दाब, प्रिाह दर, लर्फरें लशयि दाब, सक्शि 

और लर्स्चाजड िापमाि जैसे महत्वपूणड प्रलिया मापदोंर्ोों के लिए लिचिी 
और ऊपरी सीमा की पहचाि की जािी चालहए और लिफििा को 
रोकिे के लिए आिश्यक अिामड और लट्र प िगाए जािे चालहए;और  

(ii) सक्षम प्रालिकारी के अिुमोदि के लबिा इोंट्रिॉक को बायपास िही ों 
लकया जाएगा। 

 
2.2.2 कों पे्रसर 

(क) सामान्य 
(i)  कों पे्रशर शेल‍ट्र िािे बाहरी िाि के लिए उपयुि होिा चालहए।  
(ii)  जब िक अन्यर्ा लिलदडष्ट ि हो, सेंट्र ीफू्यगि गैस कों पे्रशर, इोंट्रमीलर्एट् 

िेलबररोंर् सलहि ट्ेंर्म र्र ाई गैस सीि का उपयोग लिर्ाक्‍ि या ज्वििशीि 
गैसोों के लिए लकया जािा चालहए लजसमें सोंयोंत् िाइट्र ोजि का उपयोग 
बफर या पृर्क गैस के रूप में लकया जािा चालहए।  

 
 
 
 
  
(iii) सेंट्र ीफू्यगि कों पे्रशर के मामिे में, जब हाइर्र ोजि का आोंलशक दबाि 

(एमएर्ब्‍‍ल‍यूपी पर) 13.8 बॉर,जी (200 पीएसआईजी) से अलिक हो 
जािा है, िो केलसोंग को प्रार्लमक रूप से रेलर्यि रूप से लिभालजि 
(बैरि) लकया जािा चालहए। अन्य सेिाओों के लिए अक्षीय लिभाजि 
केलसोंग लर्जाइि का उपयोग 40 बार,जी के अलिकिम दाब िक लकया 
जा सकिा है।   

(iv) समग्र ध्वलि स्तर, पूरे पैकेज के आसपास, एक मीट्र की दूरी पर 
मुख्‍यि: 85 र्ीबीए से कम या उसके बराबर होिा चालहए। 85 र्ीबीए 
से ऊपर शोर िािे अहािोों का प्राििाि करिे पर लिचार लकया जािा 
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चालहए। 
(v) कपलिोंग गार्ड लबिा लचोंगारी िािे िािु और कठोर लिमाडण के होोंगे।  
(vi) जहाों प्रोसेस द्रि में एच2एस जैसे सोंदूर्क होिे हैं, िहाों लिमाडण प्रलिया 

में एिएसीई एमआर-103 या एिएसीई एमआर0175 मािक के अिुरूप 
सामग्री और लिशेर् िाप उपचार की आिश्यकिा होगी। 

(vii) कों पे्रसर हाउस के फशड पर भारी मात्ा में िाष्प या गैसोों के सोंचय से 
बचिे के लिए गैस कमे्प्रसर की छि होिी चालहए और यह साइर् से 
िुिी होिी चालहए। हिा से भारी ििरिाक गैसोों को हट्ािे के लिए 
साइर् को िुिा रििे के सार्-सार्, हिा से हिी ििरिाक गैसोों के 
सोंचय से बचिे के लिए कों पे्रसर शेर् के शीर्ड पर सेंसर या गैस लर्टे्क्टर 
िगे होिे चालहए। 

(viii) सक्शि पाइलपोंग को इस िरह से रूट् लकया जािा चालहए िालक कों पे्रशर 
से स्टाट्डअप के दौराि कों पे्रशर से उपयुि दूरी के सार् और बे्रर् 
िाल्व, या हीट् ट्र ेलसोंग, जैसा भी मामिा हो, के सोंयोजि के द्वारा 
अिाोंलछि िरि पदार्ों के प्रिेश को रोका जा सके। 

(ix) अिग-अिग प्रकार के प्रोसेस कों पे्रशरोों को कॉमि कों पे्रसर हाउस में 
रिा जािा चालहए, लजसमें ओिरहेर् िेि और र्र ॉप र्ाउि एररया जैसी 
रिरिाि की सामान्य सुलििाएों  होों। उिमें सोंभािे जािे िािे कठोर 
िरि पदार्ड के इिेक्तक्‍ट्रकि ििरिाक के्षत् िगीकरण को पूरे शेर् के 
लिए िागू लकया जाएगा।  

(x) कमे्प्रशर र्र ाइिर के प्रकार और केलसोंग िोजि ओररएों टे्शि के आिार 
पर ऑपरेलट्ोंग पे्लट्फॉमड स्तरोों पर उलचि लिचार लकया जािा चालहए;और 

(xi) ओिरहेर् िेि का आकार सबसे बडे़ अकेिे सबसे भारी घट्क, मुख्य 
रूप से मोट्र र्र ाइि के रोट्र, या स्टीम ट्बाडइि र्र ाइि के शीर्ड आिे 
लहसे्स को उठािे के लहसाब से बिाया जाएगा। 

 
(ि) िापमाि: 

(i)  बुलियादी कों पे्रसर लर्जाइि, सामग्री, सीि और सीलिोंग व्यििा, प्रणािी 
में सबसे कम और उच्चिम ऑपरेलट्ोंग िापमाि के लिए उपयुि होगी। 

(ii)  उपयोलगिा िायु सेिाओों में रेलसप्रोकेलट्ोंग कों पे्रसर के मामिे में, अिुमालिि 
लर्स्‍चाजड िापमाि 170° सेक्तियस  से अलिक िही ों होिा चालहए। 

(iii)  अलिकिम अिुमालिि लर्स्‍चाजड िापमाि हाइर्र ोजि सलिडस के लिए 135° 
सेक्तियस और सभी लिलदडष्ट पररचािि और िोर् क्तिलियोों की अन्य 
सेिाओों के लिए 150° सेक्तियस से अलिक िही ों होगा।  

(iv)  रेलसप्रोकेलट्ोंग गैस कमे्प्रसर के लिए, िुलब्रकेटे्र् कमे्प्रसर हेिु लपस्टि की 
गलि 4.5 मीट्र/सेकें र् और लबिा लचकिाई िािे कमे्प्रसर के लिए 4 
मीट्र/सेकें र् से कम होिी चालहए। जहाों भी उच्च गलि का प्रस्‍िाि लकया 
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जािा है, सफि अिुप्रयोगोों के सोंदभड उपिब्ध कराए जाएों गे;और   
(v)  रेलसप्रोकेलट्ोंग कों पे्रशर के मामिे में, लसिेंर्र कूिेंट् इििेट् िापमाि 

सक्शि िापमाि से 6° सेक्तियस अलिक होिा चालहए।  
 

(ग) सहायक असेंबिी: 
(i)  पिसेशि सुपे्रसर किेक्शि पोलजलट्ि लर्स्‍प्‍िेसमेंट् कमे्प्रसर में फ्लैंज होिा 

चालहए;और 
(ii) लिकास और िालियोों को सुरलक्षि िाि पर िे जाया जाएगा, और 

हाइर्र ोकाबडि सलिडस में कों पे्रसर के लिए र्बि ब्लॉक िाल्व प्रदाि लकए 
जाएों गे जहाों भी यह फे्लयर से जुड़ा िही ों है। 

 
 
 
 
 
 
 
 

(घ) प्रलिया लियोंत्ण और सुरक्षा प्रणािी: 
(i) उपकरण को पयाडप्त सुरक्षा प्रदाि करिे िािी प्रणािी को शालमि करके 
असामान्य प्रलिया क्तिलियोों से उपकरणोों की सुरक्षा सुलिलिि की जाएगी 
और लिम्नलिक्तिि को महत्‍ि लदया जाएगा;अर्ा ्डि्:- 
(I)  सेंट्र ीफू्यगि या अक्षीय कों पे्रशरोों में सजड या नू्यििम प्रिाह की 

क्तिलि के कारण लिफििा को रोकिे के लिए, लसस्टम को या िो 
सजड कों ट्र ोि प्रणािी, लर्स्चाजड लिकास या बोंद िूप सोंचािि के 
मामिे में नू्यििम इििेट् िाल्व के सार् िगाया जािा चालहए।  

(II)  कों पे्रशर, िाष्‍प या गैस ट्बाडइि के लिए, प्रलिया लियोंत्ण और सुरक्षा 
प्रणािी के लिए पृर्क लियोंत्ण प्रणािी प्रदाि की जाएगी। 

(III)  सक्शि और लर्स्चाजड पे्रशर िर्ा सक्शि और लर्स्चाजड िापमाि 
जैसे महत्वपूणड प्रलिया मापदोंर्ोों के लिए लिचिी और ऊपरी सीमा 
की पहचाि की जाएगी और लिफििा का पिा िगािे के लिए 
आिश्यक अिामड और लट्र प, जैसा िागू हो, प्रदाि लकया जाएगा। 

(IV)  रोट्री और सेंट्रिफू्यगि कमे्प्रसर के लिए, उपकरणोों के उिट्ी 
लदशा में रोटे्शि को रोकिे के लिए प्रणािी में एिआरिी जैसे 
आिश्यक प्राििाि होोंगे। मशीि के अचािक रुकिे या लट्र प होिे 
की क्तिलि में उिट्ी लदशा में रोटे्शि को रोकिे के लिए एिआरिी 
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को उपयुि रूप से िगाया जािा चालहए;और 
(V)  दाब और अिायी अिामड या लट्र प के लिए उपयुि अलिरेक को 

शालमि लकया जािा चालहए।  
 

2.2.3  िाप एक्सचेंजर 
 

(i) हीट् एक्सचेंजरोों को एएसएमई कोर्, ट्ीईएमए-आर िगड या िागू होिे िािे 
लकसी अन्य प्रासोंलगक मािक के अिुसार लर्जाइि लकया जाएगा। 

(ii) इििेट् और आउट्िेट् िाइिोों में मोड़ोों की सोंख्या को ध्याि में रििे हुए, 
रीबॉयिर के लिए पयाडप्त सै्टलट्क हेर् सुलिलिि लकया जािा चालहए। 

(iii) र्मोसाइफि ररबॉयिर से दो-चरण की आउट्िेट् िाइिोों में पॉकेट् बिािे 
से बचिा चालहए। 

(iv) कों पि लिशे्लर्ण दो-चरण और उच्च दबाि िाप लिलिमायकोों के लिए लकया 
जािा चालहए। 

(v) केट्ि ट्ाइप एक्सचेंजरोों पर पयाडप्त स्तर के उपकरण प्रदाि लकए जािे 
चालहए;और  

(vi) यलद लकसी सेिा के लिए समािाोंिर एक्सचेंजरोों की आिश्यकिा होिी है, िो 
समलमि लििरण की आिश्यकिा पर लिचार लकया जािा चालहए।  

 
2.2.4  राहि प्रणािी: 
 

(क) ‍पे्रशर‍ररिीफ‍या‍सुरक्षा‍राहि‍उपकरण: 

प्रणािी में दबाि से राहि के लिए मूि रूप से लिम्न प्रकार के सुरक्षा 
उपकरण उपयोग लकए जािे हैं ;अर्ाडि्:-  

 
(i) ररक्‍िोलजोंग ट्ाइप सुरक्षा या पे्रशर ररिीफ िाल्व 

(I) पारोंपररक क्तस्प्रोंग-िोरे्र् पे्रशर ररिीफ िाल्व 
(II) सोंिुलिि पे्रशर ररिीफ िाल्व  
(III) पायिट् सोंचालिि ररिीफ िाल्व 

(ii) िॉि-ररक्लोलजोंग ट्ाइप सुरक्षा या पे्रशर ररिीफ िाल्व  
(I) रप्चर लर्स्क उपकरण;और 
(II) लपि-एक्टीिेटे्र् उपकरण 

(iii) आपािकािीि लर्पे्रशरेजाइजेशि िाल्व। 
 

(iv) ररिीफ िाल‍िोों का दबाि लििाडररि करिा: 
(I) पारोंपररक और सोंिुलिि ररिीफ िाल्व को उलचि मालजडि की 
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अिुमलि देिे के लिए सामान्य ऑपरेलट्ोंग दबाि के नू्यििम 110% 
पर सेट् लकया जाएगा िालक िॉल्व मामूिी प्रलिया गड़बड़ी के 
कारण बार-बार ि िुिें। सेट् दबाि और सामान्य ऑपरेलट्ोंग दबाि 
के बीच का अोंिर 2 लक.ग्रा./ से एम 2 जी से कम िही ों होिा  

 
 
  चालहए। उपकरण के लर्जाइि दबाि का चयि करिे के लिए इस 
पहिू पर लिचार लकया जाएगा। अन्य प्रकार के ररिीफ िाल्वोों 
का लििाडररि दबाि िीचे लदए गए पैराग्राफ 2.2.4 (क) (iv) (II) 
और (III) में मािदोंर्ोों के आिार पर िय लकया जाएगा: 

(II)पायिट् सोंचालिि िाल्व का इसे्तमाि लकया जाएगा: 
 

(I) जहाों लििाडररि दबाि और अलिकिम ऑपरेलट्ोंग दबाि के 
बीच का मालजडि अलिकिम ऑपरेलट्ोंग दबाि के 10% से 
कम हो। 

(II) जब लबल्ट्-अप बैक पे्रशर लििाडररि दबाि के 50% से अलिक 
होिे की उम्मीद हो;और 

(III) 260° सेक्तियस  के ररिीफ िापमाि से ऊपर पायिट् 
सोंचालिि िाल्व का उपयोग िही ों लकया जाएगा। जहाों भी 
आिश्यक हो, इसे लकसी प्रदत्‍ि िािु लिज्ञाि और िरम भाग 
के लिए ररिीफ िापमाि और आकक्तस्‍मक दबाि के सोंयोजि 
के रूप में चुिा जािा चालहए।   

 
(III)नू्यििम 10% प्रचािि अोंिर और अलिकिम 50% बैक पे्रशर 

(लििाडररि दबाि और अलिकिम प्रचािि दबाि के बीच) 260° 
सेक्तियस  या उससे अलिक के ररिीफ िापमाि िािे ररिीफ 
लसस्टम के लिए सुलिलिि लकया जाएगा।  

 
(v) रप्‍चर लर्स्क:  

जब रप्‍चर लर्स्क का उपयोग लकया जािा है, िो रप्‍चर लर्स्क का 
बढ़िा दबाि और सुरक्षा िाल्व का लििाडररि दबाि समाि िाममात् 
मूल् पर रिा जाएगा। रप्चर लर्स्क और ररिीफ िाल्व के बीच एक 
पे्रशर गेज या ब्लीर्र, रप्चर लर्स्क की क्तस्‍र्लि को दशाडिे में मदद 
करिा है। 

 
(vi)  आपािकािीि लर्पे्रसुराइलजोंग िाल्व:   
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आपािकािीि लर्पे्रसुराइलजोंग िाल्वोों के आकार के लिए, आम 
िौर पर िगभग 15 लमिट् के भीिर उपकरण के दबाि को 
प्रारों लभक क्तिलियोों से 50% िेसि लर्जाइि दबाि के बराबर 
स्तर िक कम करिा शालमि होिा है। यह मािदोंर् िेसि की 
दीिार के िापमाि बिाम दबाि से टू्ट्िे पर आिाररि है और 
आम िौर पर िगभग 1 इोंच या उससे अलिक की मोट्ी दीिार 
िािे िेसि पर िागू होिी है।    

 
(ि) सुरक्षा‍उपकरणोों‍की‍िापिा‍‍ 

 
(i) लकसी सुरक्षा िाल्व किेक्तक्टोंग पाइप का इििेट् और आउट्िेट् िमशः  

सुरक्षा िाल्व के इििेट् या आउट्िेट् फ्लैंग्स के िाममात् आकार से कम 
िही ों होगा। 

(ii) हेर्र सलहि लर्स्चाजड साइर् का आकार इस प्रकार होिा चालहए लक कुि 
बैक पे्रशर सुरक्षा िाल्व के प्रकार के आिार पर अिुमेय सीमा के भीिर 
हो।  

(iii) इििेट् और आउट्िेट् (यलद पे्रशर ररिीलिोंग उपकरण लकसी क्‍िोज्‍र् लसस्टम 
को लर्स्चाजड कर रहा है) पाइलपोंग सुरक्षा िाल्व से दूर लिबाडि जि लिकासी 
होगी।  

(iv) लर्स्चाजड िाइि फे्लयर हेर्र को ऊपर से और मुख्‍यि: 45° कोण पर 
जोडे़गी।  

(v) ऐसे िेसिोों में जहाों झाग, िुोंि के रूप में, इििेट् िाइि से सुरक्षा िाल्व 
िर्ा आउट्िेट् िाइि से सुरक्षा िाल्व से यूलिट् िॉक-आउट् या ब्लोर्ाउि 
र्र म के िाष्प के सार् िरि के लमििे की सोंभाििा होिी है, का आकार 
दो चरण प्रिाह के आिार पर होगा।  

(vi) प्रते्यक सुरक्षा िाल्व के इििेट् और आउट्िेट् पर आइसोिेशि िाल्व को 
उलचि िॉलकों ग उपकरण के सार् आइसोिेशि िाल्व को िुिी क्तिलि में 
रििे के कुछ प्राििाि के सार् िगाया जाएगा;और 

(vii) जब गेट् िाल्व का उपयोग लकया जािा है, िो उसे से्टम के सार् कै्षलिज के 
सामािाोंिर िालपि लकया जािा चालहए या यलद यह सोंभि िही ों है, िो से्टम 
को कै्षलिज के सामािाोंिर िीचे की ओर िगाया जािा चालहए िालक गेट् को 
लगरिे से बचाया जा सके और प्रिाह अिरुद्ध ि हो।  
 

(ग) सुरक्षा उपकरणोों से ररिीज  
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(I) िायुमोंर्िीय दबाि से ऊपर चििे िािे लकसी भी िेसि या उपकरण 
से कोई हाइर्र ोकाबडि ररिीज और अन्य लिर्ाक्‍ि गैस ररिीज सीिे 
िािािरण में िही ों छोड़ी जाएगी। िर्ालप, कुछ क्तिलियोों में जहाों 
हाइर्र ोकाबडि को सोंग्रहीि और सोंभािा जािा है और कोई फे्लयर या 
अन्य बोंद लिपट्ाि प्रणािी उपिब्ध या सोंभि िही ों है, िहाों मुि िाष्प 
को िािािरण में छोड़ा जा सकिा है। ऐसे मामिे में पीएसिी लर्स्चाजड 
को िायुमोंर्ि में भेजिे समय लिम्नलिक्तिि प्रमुि लबोंदुओों पर लिचार 
लकया जाएगा ;अर्ाडि्:- 

 
 

(I)  व्‍यक्तक्‍िगि ररिीफ िाल्व लिकास िायुमोंर्ि में ऊपर की लदशा 
में लर्स्‍चाजड करेगा, लजसका आकार इििा होगा लक 150 
मीट्र प्रलि सेकों र् का नू्यििम लिकास िेग प्राप्‍ि लकया जा 
सके।  अलिकिम िेग 0.5 मच से अलिक िही ों होिा चालहए।  

(II)  यलद सोंभि हो, सूोंघिे िािी भाप या िाइट्र ोजि को लिकास 
से जोड़ा जािा चालहए। ऐसी क्तस्‍र्लियोों में, जहाों िायु प्रिेश 
दर बहुि अलिक है िहाों ररिीज की जािे िािी गैसोों को 
उिकी ज्वििशीि सीमा से िीचे र्ायल‍यूट् लकया जाएगा। 

(III)  कई ररिीफ िाल्वोों के लिए एक सामान्य िेंट् का उपयोग 
िही ों लकया जािा चालहए क्योोंलक इसका पररणाम केिि एक 
सुरक्षा िाल्व के सोंचािि के दौराि लर्ज़ाइि लकए गए 
लर्स्‍चाजड िेग से बहुि कम होिा है।   

(IV)  ररिीफ िॉल्व का लिकास गे्रर् के ऊपर 3 मीट्र की नू्यििम 
ऊों चाई या 15 मीट्र के दायरे में, जो भी अलिक हो, 
पररचािि आिश्यकिा के लिए मािि की उपक्तिलि 
आिश्यक होिे पर सबसे ऊों ची सोंरचिा, पर लर्स्‍चाजड करेगा। 

(V)  अिग-अिग लिकासोों में लिकास िाइि में लिम्न पॉइन्ट्  पर 
1/2" का एक लिकास लछद्र होगा। हाइर्र ोकाबडि और भाप 
के लिए लिकास किेक्शि को पाइप द्वारा सुरलक्षि िाि पर 
लिकािा जाएगा।  

 
(VI)  यलद छोर्ी गई िाष्प लिकट्िम ऑपरेलट्ोंग सोंरचिा पर 

अत्यलिक शोर उत्पन्न करिी है, िो लिकास िाइि ध्वलिक 
इनु्सिेशि के सार् प्रदाि की जाएगी। साइिेंसर का उपयोग 
िही ों लकया जािा चालहए क्योोंलक इससे गड़बड़ी के कारण 
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आउट्िेट् के अिरुद्ध होिे की सोंभाििा रहिी है।  
 

(घ)  मेि फे्लयर हैर्र 
(i) फे्लयर हैर्र में कोई पॉकेट् िही ों होिा चालहए और लिकट्िम िॉक आउट् 

र्र म की ओर िुिा लिकास होिा चालहए। 500 में 1 ढिाि की लसफाररश 
की जािी है। फे्लयर हेर्र लसस्टम में कोई चेक िाल्व िगािे की अिुमलि 
िही ों दी जाएगी। 

(ii) यलद रिरिाि लकए जािे िािे द्रव्योों में अपेक्षाकृि उच्च बहाि पॉइन्ट् िािा 
िेि शालमि है, िो प्रणािी में इसके जमिे से बचिे के लिए प्राििाि लकया 
जाएगा। उच्च गाढे़पि िािे िेिोों का इस्‍िेमाि करिे के लिए लिशेर् रूप से 
इोंसू्टमेंट् िीर््स पर कम पररिेश के िापमाि से सुरक्षा की आिश्यकिा होगी। 
ऐसी पररक्तिलियोों में हीट् ट्र ेलसोंग के उपयोग की लसफाररश की जािी है। 
एच2एस सोंक्षारक है और यलद इसका मुख्य फे्लयर हेर्र के सार् रिरिाि 
लकया जािा है, िो इससे हेर्र का क्षरण होगा। इसमें एलसर् गैसोों का 
रिरिाि करिे के लिए उपयुि सामग्री का एक अिग फे्लयर हेर्र 
होगा;और 

(iii) लिद्युि को सलिय करके इिेक्तक्‍ट्रकि मोट्रोों या अहािोों से साफ करके 
लिकािी गई गैसोों को फे्लयर हेर्र से हुक िही ों लकया जाएगा। 

 
(र्.)  मेि फे्लयर िॉकआउट् र्र म 

कै्षलिज के समािाोंिर और िोंबिि र्र म दोिोों स्वीकायड हैं। र्र मोों को अिग 
करिे के लिए 300-600 माइिोि आकार की िरि बूोंदोों के अिुसार आकार 
लदया जाएगा। िॉक-आउट् र्र मोों का आकार 20-30 लमिट् िक िरि को 
रििे के अिुसार होिा चालहए, लजसे पोंपोों के प्राििाि के सार् ररसाइलकि 
लकया जाएगा और इि पोंपोों में ऑट्ो-स्टाट्ड या स्टॉप सुलििा के सार् 
आपािकािीि र्र ाइि (स्टीम ट्बाडइि या लबजिी के िैकक्तिक स्रोि) का 
प्राििाि होगा।  

 
 
 
 
 
 
 

(च)  सीि र्र म 
(i)  सीि र्र म का िॉस सेक्शिि के्षत् इििेट् पाइप िॉस सेक्शिि के्षत् के 
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कम से कम 4 गुिा के बराबर होगा और इसे 3.5 लक.ग्रा./ सें. एम.2ग्राम 
के नू्यििम दबाि के लिए लर्जाइि लकया जाएगा। इििेट् पाइप को जि 
स्तर से कम से कम 0.3 मीट्र िीचे िोंबिि रूप से िीचे लगरािा चालहए 
िालक गमड िाष्प के ठों र्ा होिे पर बििे िािे िैकू्यम के कारण प्रणािी में 
हिा के प्रिेश से बचा जा सके। 

(ii)  हेर्र में अलिकिम स्वीकायड बैक पे्रशर सीि के िीचे इििेट् पाइप की 
अलिकिम जिमग्निा िय करेगा। 100 एम. एम. की नू्यििम सीि की 
लसफाररश की जािी है। एक मािक लर्जाइि प्रर्ा के रूप में, सीि की 
अलिकिम ऊों चाई 300 एम. एम. से अलिक िही ों होगी।  

(iii)  सीि र्र म में पािी िगािार र्ािा जाएगा और एक लिक्‍िर् सीि िेग के 
माध्यम से अलिप्रिाह स्वचालिि होगा। कम से कम, िेग की ऊों चाई 
अलिकिम अपेलक्षि ऑपरेलट्ोंग दबाि (लर्जाइि दबाि िही ों) के 1.75 गुिा 
के बराबर होगी। र्र म से जि आउट्िेट् िाइि का िलट्डकि र्ाउि फ्लो 
िोंर् 0.12 मीट्र/सेकें र् के अलिकिम िेग के लिए आकार लदया गया है 
िालक प्रिेश करिे िािी गैसोों को अिग लकया जा सके। सीि िूप का 
आकार 6.0 एम3/घोंट्ा के सामान्य जि प्रिाह के लिए होिा चालहए। िॉक-
आउट् र्र म, सीि र्र म और फे्लयर सै्टक को जोड़िे िािी सभी िाइिें 
पॉकेट् से मुि होोंगी। सीि िेग को 1½" साइफि बे्रकर प्रदाि लकया 
जाएगा। िाट्र सीि र्र म में जमा होिे िािे लकसी भी िेि को लिकाििे का 
प्राििाि लकया जाएगा। 

 
 
2.2.5  िाष्‍प ट्बाडइि: 
 

(क) िूलब्रकें शि प्रणािी: 
हाई कोस्ट र्ाउि अिलि िािी स्टीम ट्बाडइिोों के सुरलक्षि कोस्ट-र्ाउि 
के लिए रिर्ाउि ट्ैंक उपिब्ध कराए जािे चालहए। रि-र्ाउि ट्ैंकोों 
के अभाि में आपािकािीि लबजिी प्रदाि की जाएगी। 

(ि)  िाष्‍प शुद्धिा: 
िाष्‍प शुद्धिा प्रलिया की आिश्यकिा और लर्जाइि मापदोंर् के अिुसार 
होगी। 

 
(ग) प्रलिया लियोंत्ण और सुरक्षा प्रणािी: 

 
(i) ट्बाडइि के पास एक मैिुअि लट्र प उपकरण या बट्ि प्रदाि लकया जाएगा। 
(ii) लिष्कर्डण ट्बाडइिोों पर, लिष्कर्डण िाइिें एक िॉि-ररट्िड िाल्व (सोंयुि चेक 
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या लट्र प िाल्व) के सार् प्रदाि की जाएों गी।  
 
2.2.6  गैस ट्बाडइि: 

(क) इििेट् और लिकास क्तिलियाँ: 
(i) पररिेशी िायु की क्तिलि के आिार पर गैस ट्बाडइि को उपयुि िायु 

लिर्ारण प्रणािी प्रदाि की जाएगी;और 
(ii)  िागू मािक या साोंलिलिक आिश्यकिा के अिुसार ध्वलि को सीलमि करिे 

के लिए उपयुि साइिेंसर के सार् फू्ल गैस लिकास प्रणािी र्क्तक्टोंग 
प्रदाि की जाएगी। 

 
(ि) ईोंिि प्रणािी: 

(i) जब ट्बाडइि गैसीय ईोंिि पर चि रहा हो िो दोहरी ईोंिि फायररोंग 
क्षमिा िािी सुलििाओों में िरि ईोंिि िाइिोों को िगािार साफ करिे 
का प्राििाि होगा। 
 

(ii) दोिोों ईोंिि प्रणालियोों अर्ाडि् िरि ईोंिि या ईोंिि गैस में सलकड ट् में ईोंिि 
शट्ऑफ िाल्व का अिग प्राििाि होगा। यह शट्ऑफ िाल्व लकसी भी 
शट्र्ाउि या लट्र प की क्तिलि में ट्बाडइि को ईोंिि की आपूलिड को पूरी 
िरह से रोक देगा। िाल्व केिि िभी िोिा जाएगा जब सभी फायररोंग 
अिुशोंसाएों  प्राप्‍ि कर िी जाएों गी;और 
 

 
(iii)  र्ाउिस्टर ीम एचआरएसजी और सहायक बॉयिर कॉइि, सै्टक और 

उसी प्रकार के अन्‍य लर्िाइस के िािु लिज्ञाि को लर्जाइि करिे के 
लिए ईोंिि िेि में कुि सल्फर सामग्री पर लिचार लकया जाएगा। 

 
(ग) िूलब्रकें शि प्रणािी: 

लिद्युि आपूलिड के पृर्क आपािकािीि स्रोि सलहि िूलब्रकेलट्ोंग को 
सुरलक्षि रूप से ठों र्ा करिे के लिए उपिब्‍‍ि कराया जाएगा1  

 
(घ)  शोर और पयाडिरण लियोंत्ण:  
(i) शोर और पररिेशी िापमाि के सोंबोंि में िागू साोंलिलिक आिश्यकिाओों 

को पूरा करिे के लिए उपयुि ध्वलिक अहािे प्रदाि लकए जाएों गे।  
(ii) अहािोों में एक्‍सेस दरिाजोों में अोंदर से भी िोििे का प्राििाि होगा।  
(iii) प्रिेश द्वारोों को इस िरह से लर्जाइि लकया जािा चालहए िालक दुघडट्िा 

को रोका जा सके बोंद। 
(iv) िेि या ईोंिि िाष्प को बाहर लिकाििे के लिए लिकास प्रणािी को 
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अहािे में प्रदाि लकया जाएगा। 
(v) गैस ट्बाडइि से लिकास पयाडिरण के लिए िागू साोंलिलिक उत्सजडि 

मािदोंर्ोों को पूरा करेगा।   
 

(र्.) प्रलिया लियोंत्ण और सुरक्षा प्रणािी: 
(i) गलि लियोंत्ण और ओिर स्पीर् लट्र प के लिए अिग लपक-अप प्रदाि 

लकया जाएगा। गलि लियोंत्ण के लिए लट्र पि ररर्ोंर्ेंसी और ओिर स्पीर् 
के लिए ररर्ोंर्ेंसी पर लिचार लकया जािा चालहए। 

(ii) ट्बाडइि लियोंत्ण प्रणािी से अिग ओिर स्पीर् प्रणािी प्रदाि की जाएगी। 
यह ग ओिर स्पीर् सुरक्षा प्रणािी याोंलत्क, हाइर्र ोलिक, इिेक्टर ॉलिक या 
सोंयुि होगी।  

(iii) ट्बाडइि के पास एक मैिुअि लट्र प लर्िाइस या बट्ि प्रदाि लकया 
जाएगा। 

 
(च)  पोंिे को लकसी भी बाहरी िसु्त से बचािे के लिए फोस्र्ड र्र ाफ्ट फैि को 

सक्शि स्क्रीि प्रदाि की जाएगी। पयाडिरण के अिुसार स्क्रीि सामग्री सोंक्षारण 
प्रलिरोिी सामग्री लिम्‍ि प्रकार से होगी। 
(i) पोंिे और ब्लोअर के िोि गमड द्रि सलिडस के लिए उपयुि रूप से 

पृर्क या पोंक्तिबद्ध होोंगे। 
(ii) गमड गैसोों को सोंभाििे िािे पोंिे और ब्लोअर में शाफ़्ट् सीि और 

बेयररोंग हाउलसोंग के बीच एक लर्फे्लक्टर पे्लट् प्रदाि की जाएगी िालक 
लबयररोंग हाउलसोंग पर गमड गैसोों के ट्कराि को रोका जा सके। एफर्ी 
फैि सक्शि प्वाइोंट् का िाि सुरलक्षि के्षत् में होिा चालहए। 
 

2.2.7  एलजटे्ट्र और लमक्‍सर: 
(क) हाइर्र ोकाबडि सलिडस में िालपि शॉफ्ट सीि िर्ा कम लचकिाई िािे िरि 

पदार्ड और गैसीय अिुप्रयोगोों के लिए, दबाि िािे बाहरी िरि पदार्ड के 
सार् दोहरी याोंलत्क सीि प्रदाि की जाएगी। 

(ि) उपकरण और सीलिोंग प्रणािी को नू्यििम और अलिकिम लिलदडष्ट दबािोों, 
िापमाि और अन्य मापदोंर्ोों, जैसे िरि स्तर, लिलशष्ट गुरुत्व और 
लचपलचपाहट् के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा। 

 
2.3 फायर्ड हीट्र प्रणािी: 
 

2.3.1  फायर्ड हीट्र प्रणािी के सार् सामान्य व्यििा र्र ाइोंग, रे्ट्ाशीट्, हीट्र के लिए 
पीएों र्आईर्ी और सोंबोंलिि सहायक उपकरण जैसे बिडर, एयर प्रीहीट्र, लर्जाइिर 
या सोंबोंलिि ओईएम द्वारा प्रदाि लकए गए पोंिे, और हीट्र स्टाट्डअप और ऑपरेशि 
लियमाििी के अिुरूप होिा चालहए।  
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2.3.2  हीट्र टू्यब कॉइि में प्रोसेस िरि पदार्ड और लर्जाइि टू्यब िािु के िापमाि 
के लिए उपयुि होोंगे। टू्यब की मोट्ाई प्रासोंलगक दबाि लर्जाइि कोर् के अिुसार 
होगी (एपीआई530 के अिुसार फायरबॉक्स के भीिर हाइर्र ोकाबडि कॉइि के 
लिए, एएसएमई बी31.3 के अिुसार फायरबॉक्स के बाहर क्तिि हाइर्र ोकाबडि 
मैलिफोल्ड के लिए, एएसएमई सेक्शि 1 और आईबीआर के अिुसार फायरबॉक्स 
के भीिर िाष्‍प उत्‍पादि कॉइि के लिए, एएसएमई बी31.1 और आईबीआर के 
अिुसार फायरबॉक्स के बाहर कई गुिा िाष्‍प उत्पादि के लिए)। केिि लिबाडि 
टू्यब या लफलट्ोंग की अिुमलि है। सभी जोड़ोों की 100% रेलर्योग्राफी की जाएगी। 
जब िक कॉइि फायरबॉक्स के भीिर है िब िक हीट्र कॉइि में ब्राोंलचोंग की 
अिुमलि िही ों है।  

2.3.3  हीट्र कॉइि में िेल्ड को कम लकया जािा चालहए। थे्ररे्र् किेक्शि की अिुमलि 
िही ों है। कॉइि लिस्तार और टू्यब समर्डि लिस्तार के लिए पयाडप्त प्राििाि प्रदाि 
लकए जाएों गे। 

2.3.4  कॉइि असेंबिी या सपोलट्िंग बाहरी पाइलपोंग के िोर् या सोंचिि के लिए उपयुि 
होिा चालहए। 

2.3.5 कॉइि और टू्यब सपोट्ड की पयाडप्त दृश्यिा सुलिलिि करिे और असामान्य क्तिलियोों 
का पिा िगािे के लिए हीट्र रेलर्एों ट् सेक्शि में पयाडप्त सोंख्या में दृलष्ट द्वार प्रदाि 
लकए जािे चालहए।  

 
 
2.3.6  हीट्र सोंरचिा प्रासोंलगक सोंरचिा लर्जाइि सोंबोंलिि कोर् जैसे आईएस800 या 

आईएस1893 के अिुसार होगा। हीट्र के लिए स्टीि सै्टक प्रासोंलगक सै्टक 
लर्ज़ाइि कोर् आईएस6533 के अिुसार होगा। 

2.3.7  फाउोंरे्शि, बेस पे्लट् और एों कर बोल्ट् सोंबोंलिि आईएस कोर् के अिुरूप होोंगे।  
2.3.8   हीट्र प्रणािी को सुरलक्षि और अपेलक्षि कायड करिे के लिए एक उपयुि 

उपकरण और लियोंत्ण प्रणािी प्रदाि की जाएगी। अिामड और लट्र प के लिए 
उपयुि सुरक्षा इोंट्रिॉक प्रदाि लकए जाएों गे िालक यह सुलिलिि लकया जा सके 
लक हीट्र दबाि में ि आए, दहि लियोंलत्ि हो, कोई अिजिा ईोंिि या लिस्फोट्क 
लमश्रण ि बिे, कॉइि चोक या थ्रॉट्ि प्रिाह की क्तिलि में काम ि करे, कॉइि 
िापमाि या दबाि लर्जाइि सीमा के भीिर रहिा है, और ऐसी असामान्य क्तिलि 
का पिा चििे ही ईोंिि और हीट्र बोंद हो जािा है। 

2.3.9   आपािकाि के लिए एक फील्ड शट्र्ाउि बट्ि प्रदाि लकया जाएगा जो ईोंिि 
को काट् देगा, और सै्टक रै्म्पर को िोि देगा। 

2.3.10   इष्टिम दहि सुलिलिि करिे के लिए हीट्र बॉर्ी एिों सै्टक और पयाडप्त लिगरािी 
प्रणािी में उपयुि लिशे्लर्क िालपि लकए जाएों गे िर्ा प्रदूर्ण लियोंत्ण और 
पयाडिरण प्रालिकार लदशालिदेशोों के अिुसार फ़्िू गैस बलहः स्राि अिुमेय मापदोंर्ोों 
के भीिर होिा चालहए। 
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2.3.11  फायर्ड हीट्र लिस्फोट्क दरिाज़ोों के सार् प्रदाि लकए जािे चालहए, लजसमें लर्स्‍चाजड 
एक सुरलक्षि के्षत् में लकया जािा चालहए।  

2.3.12  केलसोंग या स्टीििकड  को अत्यलिक िापमाि से बचािे और िाप हालि को रोकिे के 
लिए ररफै्रक्टरी िाइलिोंग प्रदाि की जाएगी। ररफै्रक्टरी िाइलिोंग ईोंिि फायररोंग के 
प्रकार के लिए उपयुि होगी। िाइलिोंग का अलिकिम लिरोंिर उपयोग िापमाि 
पररकलिि लर्ज़ाइि िापमाि से अलिक होिा चालहए। ररफै्रक्टरी िाइलिोंग प्रणािी 
को प्रते्यक परि के लिए उपयुि एों कररोंग व्यििा प्रदाि की जाएगी िालक 
लिचिि को रोका जा सके। 

2.3.13 हीट्र प्रणािी के सभी पररचािि और रिरिाि लबोंदुओों और आपाि क्तिलि में 
बाहर लिकििे के लिए पयाडप्त मोंच और पहुोंच प्रदाि की जािी चालहए। 

2.3.14  बिडर पायिट्ोों के सार् प्रदाि लकए जाएों गे जो हीट्र चािू होिे पर हमेशा चािू 
रहेंगे। िैकक्तिक रूप से, एक लिश्वसिीय बिडर प्रबोंिि प्रणािी द्वारा इसका ध्याि 
रिा जा सकिा है। 

2.3.15  पयाडिरण मूल्ाोंकि अध्ययि ररपोट्ड और सोंबोंलिि लिलियामक मोंजूरी के अिुरूप 
पयाडप्त मसौदा िैयार करिे के लिए ढेर की ऊों चाई पयाडप्त होिी चालहए और 50 
मीट्र के दायरे में अन्य ऑपरेलट्ोंग पे्लट्फॉमड से पयाडप्त रूप से अलिक होिी 
चालहए। 

2.3.16  एएसएमई या अन्य स्वीकृि मािक लदशालिदेशोों के अिुसार फायरबॉक्स के अोंदर 
कॉइि के लिए कों पि लिशे्लर्ण लकया जािा चालहए। 

 
2.4  बॉयिर प्रणािी 
 

2.4.1  बॉयिर प्रणािी रे्ट्ाशीट् या लर्ज़ाइि आिार या पीएों र्आईर्ी िर्ा सोंबद्ध और 
सहायक उपकरण जैसे बिडर, एयर प्रीहीट्र, पोंिे, र्ोलजोंग प्रणािी , ब्लो र्ाउि 
प्रणािी, बॉयिर फीर् िॉट्र प्रणािी, एसर्बू्ल्यएएस सलहि साोंलिलिक 
आिश्यकिाओों के अिुरूप होिी चालहए।  

2.4.2  बॉयिर को भारिीय बॉयिर लिलियम (आईबीआर) के अिुसार लर्जाइि, लिमाडण, 
आपूलिड, िालपि, लिरीक्षण, कमीशि, प्रमालणि और सोंचालिि लकया जाएगा।  

2.4.3  बॉयिर सोंरचिा प्रासोंलगक सोंरचिा लर्जाइि से सोंबोंलिि कोर् जैसे आईएस800, 
या आईएस1893 का अिुपािि करेगी।  

2.4.4  बॉयिर के लिए स्टीि सै्टक सोंबोंलिि सै्टक लर्जाइि कोर् आईएस6533 के 
अिुरूप होोंगे। 

2.4.5  फाउोंरे्शि, बेस पे्लट् और एों कर बोल्ट् सोंबोंलिि आईएस कोर् के अिुरूप होोंगे। 
2.4.6  बॉयिर प्रणािी में सभी िाप हस्ताोंिरण के्षत् के लिए टू्यब का उपयोग लकया 

जाएगा। 
2.4.7  र्र म और हेर्र लियलमि फू्ल गैस पर् से दूर होिे चालहए। 
2.4.8  बॉयिर दबाि भागोों में शालमि कॉइि या टू्यब में िेल्ड को कम से कम लकया 
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जाएगा। र्मडि लिस्तार और टू्यब समर्डि लिस्तार के लिए प्रणािी को पयाडप्त रूप 
से कॉक्तन्फ़गर और व्यिक्तिि लकया जाएगा। 

2.4.9  असेंबिी हेर्र सलहि कॉइि या पे्रशर पाट््डस या हेर्र या उपकरणोों सलहि सब-
असेंबिी में पूणड लिकासी का प्राििाि होगा। 

2.4.10  लग्रप गैस पर् में पॉकेट् से बचा जािा चालहए।  
2.4.11 स्टीम र्र म में मैिहोि लर्शेर् एों र् पर क्तिि होगा। अोंदर की ओर िुििे िािे ट्ाइप 

के दो मैिहोि प्रदाि लकए जाएों गे। 
2.4.12 लकसी शॉट्ड सलकड ट् से बचिे के लिए केलमकि र्ोलजोंग और ब्लो र्ाउि किेक्शि 

र्र म के लिपरीि लदशा में होिे चालहए। 
2.4.13 लर्शेर् और मैिहोि पर इोंसू्टमेंट् किेक्शि करिे से बचिा चालहए। 
 

 
2.4.14 रिरिाि और लिरीक्षण के लिए टू्यब बोंर्ि या कॉइि हाप्‍सड के बीच प्रिेश द्वार 

प्रदाि लकया जाएगा। 
 
2.4.15 लफि या बाहरी िाप हस्ताोंिरण सिह का उपयोग बॉयिर प्रणािी की िाप हस्ताोंिरण 

कॉइि में िही ों लकया जाएगा जहाों िूि रेि सल्फर सेिाएों  प्रदाि की जािी हैं। 
2.4.16 लिचिे पॉइन्ट्  पर पयाडप्त जि लिकासी और उच्च पॉइन्ट्  पर लिकास प्रदाि लकया 

जाएगा। 
2.4.17 िौ, टू्यब बोंर्ि और टू्यब को सहारा देिे की पयाडप्त दृश्यिा सुलिलिि करिे और 

असामान्य क्तिलियोों का पिा िगािे के लिए बॉयिर में महत्‍िपूणड िािोों पर पयाडप्त 
सोंख्या में साइट् र्ोर प्रदाि लकए जाएों गे। 

2.4.18 बॉयिर प्रणािी में ऑपरेशि के दौराि उपयोग लकए जािे िािे सभी प्रिेश और 
लिरीक्षण दरिाजोों में सीलिोंग की व्यििा होगी। 

2.4.19 बॉयिर प्रणािी को सुरलक्षि और िाोंलछि कायड करिे के लिए एक उपयुि उपकरण 
और लियोंत्ण प्रणािी प्रदाि की जािी चालहए। यह सुलिलिि करिे के लिए लक 
बॉयिर सुरलक्षि पररचािि क्तिलि में रहे, अिामड और लट्र प के लिए उपयुि सुरक्षा 
इोंट्रिॉक प्रदाि लकए जाएों गे। 

2.4.20 अलिकिम दहि सुलिलिि करिे के लिए बॉयिर बॉर्ी एिों सै्टक में उपयुि 
लिशे्लर्क और पयाडप्त लिगरािी प्रणािी िालपि की जाएगी िर्ा प्रदूर्ण लियोंत्ण 
और पयाडिरण प्रालिकार लदशालिदेशोों के अिुसार फ़्िू गैस बलहः स्राि स्‍िीकायड 
मापदोंर्ोों के भीिर होोंगे। 

2.4.21 बॉयिर प्रणािी के सभी पररचािि और रिरिाि लबोंदुओों के लिए पयाडप्त मोंच और 
पहुोंच प्रदाि की जाएगी।  

2.4.22 जहाों पहुोंच, रिरिाि और पररचािि सोंचिि करिा आिश्यक हो, िहाों पे्लट्फॉमड 
की पयाडप्त चौड़ाई प्रदाि की जाएगी। 

2.4.23 पयाडिरण मूल्ाोंकि अध्ययि ररपोट्ड और सोंबोंलिि लिलियामक मोंजूरी के अिुरूप 
पयाडप्त मसौदा िैयार करिे के लिए ढेर की ऊों चाई पयाडप्त होिी चालहए और 
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आसपास के अन्य ऑपरेलट्ोंग पे्लट्फॉमड से पयाडप्त रूप से अलिक होिी चालहए। 
 

2.5  उपकरण 
 

2.5.1  सभी उपकरण कम से कम आईएस के अिुसार आईपी 65 या आईईसी 60529 
िक मौसम के असर से बचिे िािे होिे चालहए। 

2.5.2  ििरिाक के्षत्ोों में उपयोग लकए जािे िािे सभी इिेक्टर ॉलिक उपकरण, जोंक्शि 
बॉक्स, पैिि और लिशे्लर्क हाउस ििरिाक के्षत् िगीकरण के अिुसार आईएस 
5571 के अिुरूप होोंगे। 

 2.5.3  सभी कों ट्र ोि और ऑि-ऑफ िाल्व के पास आईएसओ-15848-1 और आईएसओ-
15848-2 या लकसी समकक्ष मािक के अिुसार फु्यलजलट्ि उत्सजडि आिश्यकिाओों 
के अिुपािि के लिए िैि प्रमाण-पत् होिा चालहए।  

2.5.4  आईबीआर िाइिोों में सभी िाइि माउों टे्र् इोंसू्टमेंट््स भी आईबीआर प्रमालणि 
होोंगे। 

2.5.5  सभी उत्सजडि लिशे्लर्क या सिि उत्सजडि लिगरािी प्रणािी (सीईएमएस) 
सीपीसीबी के लदशालिदेशोों के अिुसार सीपीसीबी से जुडे़ होोंगे। 

 
अनुसूची-3 

    [लिलनयम 6 िेखें] 
 
 

 
3.0  पररसोंपक्तत्‍ि एकीकरण प्रबोंिि प्रणािी (एआईएमएस) 
 
3.1  पररसोंपलत्त अिोंर्िा प्रबोंिि लिरीक्षण, परीक्षण, लििारक रिरिाि और गुणित्ता 

आश्वासि के माध्यम से प्रलिया उपकरणोों की अिोंर्िा और सुरलक्षि सोंचािि 
सुलिलिि करिे के लिए सोंगठिोों की प्रलिया सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी का एक 
महत्वपूणड घट्क है। 

 
3.2  पररचय 
 
3.2.1  एआईएम कायडिम उद्योग, लिलियामक आिश्यकिाओों के अलिररि भूगोि और 

सोंयोंत् की सोंसृ्कलि के अिुसार लभन्न होिे हैं। िर्ालप, कों पिी एआईएम कायडिमोों 
में लिम्नलिक्तिि नू्यििम लिशेर्िाओों को शालमि करेगी। और कों पिी पररसोंपक्तत्‍ि 
अिोंर्िा कायडिम को यह सुलिलिि करिा चालहए लक पररसोंपक्तत्‍ि का इसके 
िाोंलछि उपयोग के लिए उपयुि िरीके से लर्ज़ाइि, प्राप्त, लिमाडण, िापिा, 
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सोंचािि, लिरीक्षण, परीक्षण और रिरिाि लकया गया है और कों पिी पररसोंपक्तत्‍ि 
अिोंर्िा कायडिम में लिम्‍िलिक्तिि होिा चालहए, 

 
 
 
 
 

(क) पररभालर्ि मािदोंर्ोों के आिार पर कायडिम में शालमि की जािे िािी 
पररसोंपलत्तयोों को स्पष्ट रूप से िालमि करें। 

(ि) सोंयोंत् के कमडचाररयोों को लियोलजि रिरिाि करिे के लिए प्रोत्सालहि करें 
और अलियोलजि रिरिाि की आिश्यकिा को कम करें। 

(ग) सहायक सोंयोंत् कमडचारी जाििे हैं लक उपकरण कब िराब हो गया है और 
िे लियोंत्ण द्वारा यह सुलिलिि करिे हैं लक उपकरण की िराबी गोंभीर 
घट्िाओों का कारण ि बिे। 

(घ) लदशालिदेशोों, लर्जाइि इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों, िागू कोर्ोों, मािकोों और 
लिलशष्टिाओों का पािि करें।  

(ङ) यह सुलिलिि करिे में सहायिा करें लक एआईएम गलिलिलियोों को करिे के 
लिए लियुि कमडचारी सक्षम हैं और इि गलिलिलियोों के लिए उपयुि 
प्रलियाओों िक उिकी पहुोंच है। 

(च) एआईएम गलिलिलियोों के सिि लिष्‍पादि को सक्षम बिािे िर्ा अन्य प्रलिया 
सुरक्षा और जोक्तिम प्रबोंिि ित्वोों सलहि अन्य उपयोगकिाडओों को सट्ीक 
पररसोंपलत्त जािकारी प्रदाि करिे के लिए सेिा दस्तािेज़ और अन्य ररकॉर्ड 
बिाए रिें।  

 
3.3  प्रबोंिि की लजमे्मदारी 
 
 3.3.1  लिरोंिर कायाडन्वयि सुलिलिि करिे और एक सकारात्मक प्रलिया सुरक्षा सोंसृ्कलि 

िालपि करिे में मदद करिे के लिए एआईएम को कॉपोरेट् स्तर पर बेहिरीि 
ढोंग से लिदेलशि और लियोंलत्ि लकया जाएगा, जबलक कायड-लिष्पादि सोंचािि 
सुलििा की लजमे्मदारी होिी चालहए। एआईएम उतृ्कष्ट कॉपोरेट् कें द्र िालपि करिा 
अच्छा रहेगा। कॉपोरेट् एआईएम कें द्र को कॉपोरेट् एआईएम मािकोों या प्रर्ाओों 
को िालपि करिा चालहए और पररसोंपलत्तयोों की सुरक्षा और लिश्वसिीयिा में 
िगािार सुिार करिे के प्रयास करिे चालहए। कॉपोरेट् एआईएम कायडिम में 
भूलमकाएों  और उत्तरदालयत्व मैलट्रक्स शालमि होिा चालहए। 

 
 
3.4  एआईएम जीिि चि 
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 3.4.1  हािाोंलक पररसोंपलत्त अिोंर्िा के प्रबोंिि से जुड़ी प्रार्लमक गलिलिलियाों सुलििा के 
पररचािि चरण के दौराि होिी हैं, एआईएम को प्रभालिि करिे िािे लिणडय 
शुरुआिी लर्जाइि चरणोों में शुरू होिे चालहए और एआईएम को पररसोंपलत्त को 
अोंलिम रूप से हट्ाए जािे िक समाप्त िही ों लकया जािा चालहए। एआईएम से 
सोंबोंलिि गलिलिलियाों सुलििा के जीिि चि के लिलभन्न चरणोों के अिुरूप होिी 
चालहए। लिकाय पररसोंपलत्त जीििचि प्रबोंिि में लिम्‍िलिक्तिि लकया जाए, 

 
(क) पररसोंपलत्तयोों द्वारा प्राप्त की जािे िािी आिश्यकिाओों को पररभालर्ि करें। 
(ि) िई और सोंशोलिि पररसोंपलत्तयोों में लर्जाइि और अिोंर्िा का लिमाडण करें। 
(ग) पूरे जीििकाि में पररसोंपलत्तयोों की अिोंर्िा बिाए रिें;और 
(घ) ऑपरेशि के दौराि होिे िािी कलमयोों और लिफििाओों का पिा िगाएों  

और उन्हें ठीक करें।  
 
3.4.2  पररसोंपलत्त अिोंर्िा प्रबोंिि जीिि चि चरणोों में लिम्‍िलिक्तिि शालमि होिा चालहए, 
 

 
 

 
                 प्रलिया लर्जाइि के माध्यम से अिुसोंिाि 
 
3.4.3  प्रलिया लिकास के माध्यम से अिुसोंिाि 
 

(क) हािाोंलक पररसोंपलत्त अिोंर्िा का प्रबोंिि लकसी सुलििा के जीिि चि के 
पररचािि चरण पर  
 
 
कें लद्रि होिा है, अि: लिणडय जीिि चि के शुरुआिी चरणोों में लकए जािे 
चालहए लजिका एआईएम कायडिम पर गहरा प्रभाि पडे़गा। लिकि चुििे के 
लिए अिुसोंिाि, लिकास और लर्जाइि चरण में अिसरोों का सबसे अच्छा 
उपयोग लकया जािा है जो ििरिाक सामग्री और ऊजाड की ििडमाि िपि 
और लियोंत्ण की आिश्यकिा को कम कर देगा। लिकास सोंबोंिी चरणोों की 
प्रगलि के सार्, एआईएम लसद्धाोंि और लफर िकिीकी लिलिदेश जो अिोंर्िा 
का समािाि करिे हैं (जैसे लिमाडण की सामग्री और कोर् चयि) को लिसृ्ति 

सुलििा‍जीििचि‍चरण 

प्रोसेस‍

लिकास‍ 
लर्कलमशलिोंग‍ ऑपरेशन्‍स‍ प्रोसेस‍

लर्जाइि  
अििारणा‍

लर्जाइि‍ 
अिुसोंिाि‍ 
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इोंजीलियररोंग की प्रगलि से पहिे िालपि लकया जािा चालहए ;और     
  
(i) स्वाभालिक रूप से सुरलक्षि लर्जाइि। लकसी सुलििा के जीिि चि के 
सार्-सार् बाद के चरणोों में अोंिलिडलहि सुरक्षा समीक्षा की जािी चालहए। 
इि शुरुआिी चरणोों में अोंिलिडलहि सुरक्षा से सोंबोंलिि प्रार्लमक लिणडय 
प्रलिया सामग्री और रसायि शास्त्र के चयि से जुडे़ हैं। 

(ii) एआईएम कायडिम आिश्यकिाओों की िापिा। िई या अद्यलिि सुलििा 
कें द्र की पररसोंपलत्तयोों द्वारा प्राप्‍ि की जािे िािी आिश्यकिाओों को 
पररभालर्ि करिे का सबसे अच्छा समय प्रलिया लर्जाइि की शुरुआि से 
पहिे है। इस पॉइन्ट्  पर गलिलिलियोों में सोंगठि के एआईएम लसद्धाोंि 
और शीर्ड-स्तरीय कायडिम दस्‍िािेज बिािा शालमि है, इसके बाद 
िकिीकी लिलशष्टिाओों जैसे लक िागू कोर् और मािकोों और लिमाडण की 
सामग्री का चयि लकया जािा चालहए। लिसृ्ति इोंजीलियररोंग की शुरुआि 
से पहिे एआईएम कायडिम की आिश्यकिाओों को िालपि लकया जािा 
चालहए।  

 
3.4.4  प्रोसेस लर्जाइि 
 
(क) (i) प्रलिया लर्जाइि के दौराि अोंिलिडलहि सुरक्षा समीक्षाएों  लिलहि सुरक्षा लसद्धाोंिोों पर 

लिचार जारी रहिा चालहए। प्रलिया लर्जाइि के दौराि अोंिलिडलहि सुरक्षा से सोंबोंलिि 
प्रार्लमक लिणडय ििरिाक सामग्री सूची को कम करिे, प्रलिया उपकरण को सरि 
बिािे और पररिेश क्तिलियोों के समीप सोंचािि करिे के लर्जाइि से जुडे़ होिे हैं। 
सुरक्षा के लिए महत्वपूणड उपकरण के रूप में पहचािे जािे िािे उपकरण शुरुआिी 
आग या लिस्फोट् में अपिा महत्वपूणड कायड करिे में सक्षम होोंगे। 
(ii) लर्जाइि में लिश्वसिीयिा - प्रलिया लर्जाइि का सुलििा पररसोंपलत्त की 
लिश्वसिीयिा पर गहरा प्रभाि पड़ सकिा है। लर्जाइि चरण एक प्रार्लमक 
अिसर है लजसे लकसी सुलििा द्वारा पररसोंपलत्तयोों में लिश्‍िसिीयिा के लिए 
"लिलमडि" लकया जािा है। स्टाट्डअप के बाद, प्रचािि चरण के दौराि, एआईएम 
इस मौलिक लिश्‍िसिीय लर्ज़ाइि को सोंरलक्षि करिे पर कें लद्रि होगा। सुलििा 
के एक बार चािू होिे के बाद लर्जाइि चरण में सुलििा सोंपलत्तयोों में भिि 
लिमाडण लिश्वसिीयिा में सुिार के अिािा अलिररि िाभ हो सकिे हैं।  

(iii) लर्जाइि में प्रलिया सुरक्षा : प्रलिया सुरक्षा से सोंबोंलिि कई लर्जाइि घट्कोों 
को एआईएम कायडिम के भीिर सुरक्षा-महत्वपूणड उपकरण के रूप में पहचािा 
और प्रबोंलिि लकया जाएगा। उि पर ि केिि लकसी बड़ी घट्िा को रोकिे 
या कम करिे के लिए भरोसा लकया जाएगा, बक्ति शुरुआिी आग या लिस्फोट् 
से बचिे और अपिे महत्वपूणड कायड करिे के लिए भी भरोसा लकया जाएगा। 
(iv) लर्जाइि प्रिेिि: कों पलियाों सट्ीक और पूणड लर्जाइि दस्‍िािेज बिाएों गी 
और रिरिाि करेंगी। इस ज्ञाि के आिार का उपयोग प्रलिया जोक्तिम 
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लिशे्लर्ण करिे, मािक सोंचािि और रिरिाि प्रलियाओों का लिकास 
करिे, सुलििाओों के उन्नयि और पररििडि के प्रबोंिि के लिए, और 
आिारभूि परीक्षण रे्ट्ा उत्पन्न करिे, लििारक रिरिाि करिे िर्ा 
कलमयोों और लिफििाओों को ठीक करिे जैसी चि रही एआईएम 
गलिलिलियोों का समर्डि करिे के लिए लकया जािा चालहए।  

 
(ख)    िरीद और लिमाडण 

 
(i) इोंजीलियररोंग, िरीद और लिमाडण जीिि चि चरणोों के दौराि एआईएम,  

(I) सुलिलिि करें लक सुरलक्षि और लिश्वसिीय सोंचािि सुलििा सुलिलिि 
करिे के लिए प्रलिया और उससे जुड़ी पररसोंपलत्त ठीक से लर्ज़ाइि 
की गई है, 

(II) सुलििा का लिमाडण इस िरीके से करें जो स्टाट्ड अप, सोंचािि और 
शट् र्ाउि के दौराि पररसोंपलत्त अिोंर्िा के प्रबोंिि के लिए 
लर्जाइि लिलिदेशोों के अिुरूप हो। 

 
(ii)  कों पिी यह सुलिलिि करेगी लक, उपकरण, लियोंत्ण और सहायक 

सुलििाओों सलहि, अोंलिम रूप से लिलमडि सोंयोंत्, उपयुि लर्जाइि 
लिलिदेशोों के पूरी िरह से अिुरूप हैं और क्‍या पररसोंपलत्त की जािकारी 
को इस िरह से प्रिेक्तिि लकया गया है लक इसे चािू  

 
 एआईएम के लिए प्रभािी रूप से उपयोग लकया जा सके। कों पिी 

लिमाडिा द्वारा प्रदाि लकए गए लर्जाइि और लिमाडण प्रिेिि को बिाए 
रिेगी। दस्तािेज़ बिािे में लिम्‍िलिक्तिि शालमि होिा चालहए:  

 
 

(I) उिके द्वारा आपूलिड लकए गए उपकरणोों के आिलिक लिरीक्षण, 
परीक्षण या रिरिाि के लिए लिमाडिा की लसफाररशें;और  

(II) उलचि औलचत्य के सार् लर्जाइि, लिमाडण, लिरीक्षण और परीक्षण 
से सोंबोंलिि कोर्, मािकोों और लिलशष्टिाओों से सभी लिचिि।  

 
 

(ग)  कमीशलिोंग 
(i) लकसी सुलििा कें द्र के जीिि चि के कमीशलिोंग चरण में अोंलिम िैयारी 
गलिलिलियोों को शालमि लकया जािा है लजसमें ऑपरेलट्ोंग सुलििा में 
पररििडि करिे के लिए ििलिलमडि या सोंशोलिि पररसोंपलत्त शालमि होिी 
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है। कमीशलिोंग में ि केिि भौलिक पररसोंपलत्त (सहायक उपकरण और 
कायों सलहि) बक्ति सोंचािि और रिरिाि कलमडयोों और सुलििा प्रिेिि 
और लिक्तिि प्रलियाएों  भी शालमि होिी हैं।  
(ii) कमीशलिोंग चरणोों का एक लियोलजि, सुलिचाररि अिुिम है लजसमें 
कुछ "िारण पॉइन्ट् " हो सकिे हैं िालक यह सुलिलिि हो सके लक 
सब कुछ िैयार है, प्रिेक्तिि है, िाोंलछि लर्ज़ाइि के अिुरूप है, 
और प्रलिया में आगे बढ़िे से पहिे ठीक से काम कर रहा है (जैसे 
लक सािि सुरक्षा प्रणालियोों की कायडक्षमिा), कमीशलिोंग प्रलिया में 
पररयोजिा के प्रते्यक पररचािि घट्कोों की जाोंच, लिरीक्षण और 
परीक्षण करिे के लिए इोंजीलियररोंग िकिीकोों और प्रलियाओों के 
एक सेट् का एकीकृि अिुप्रयोग शालमि है। पररसोंपलत्त या पररसोंपलत्त 
के समूह से सोंबोंलिि सभी लियोलजि कमीशलिोंग चरणोों को पूरा करिे 
के लिए कों पिी स्टाट्ड-अप से पहिे सुरक्षा समीक्षा (पीएसएसआर) के 
लिए जाोंच-सूची लिकलसि करेगी।  

(iii) पररचािि िैयारी समीक्षा: लकसी प्रलिया में ििरिाक सामलग्रयोों को 
शालमि करिे से पहिे अिोंर्िा के मुद्दोों की पहचाि करिे के अोंलिम 
अिसरोों में से एक पररचािि िैयारी समीक्षा के दौराि होिा है, लजसे 
प्री-स्टाट्डअप सुरक्षा समीक्षा (पीएसएसआर) के रूप में भी जािा जािा 
है।   

 
(घ)  िालपि लदशालिदेशोों का चयि करिा और उन्‍हें िागू करिा, प्रते्यक चरण 

में इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों को लर्जाइि करिा: 
 

सभी मरम्मि और पररििडि उपकरण की अिोंर्िा को बिाए रिेंगे 
और मूि उपकरण लिलिदेश का पािि करें गे। ऐसे पररििडि, जो मूि 
लिलिदेश को सोंरलक्षि िही ों करिे हैं, को एमओसी प्रलियाओों के िहि 
अिुमोलदि लकया जाएगा।। 

 
 
(र्.)  पररसोंपलत्त लिष्‍पादि प्रबोंिि: 

(i) पररसोंपलत्त लिष्‍पादि प्रबोंिि के लिए कों पिी को कायडिम लिकलसि करिा 
चालहए। कायडिम में चार चरण शालमि होिे चालहए जो लिमाडण में पररसोंपलत्त 
के पूरे जीिि चि को पररभालर्ि करिे हैं। चार चरणोों में लिकास चरण, 
प्रबोंिि चरण, लिष्पादि चरण और लकसी पररसोंपलत्त का मूल्ाोंकि चरण 
शालमि होिा चालहए। इि चरणोों का कायाडन्वयि एक सिि सुिार िूप बिािा 
है, लजसके पररणामस्वरूप यह सुलिलिि होिा है लक सिोत्‍कृष्‍ट् कायडिीलियाँ 
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हमेशा मौजूद हैं। 
(ii) लिकास चरण: इस चरण में, पररसोंपलत्त कायडिीलियोों को जोक्तिम कम करिे 

पर जोर देिे के सार् पररभालर्ि लकया गया है। पररसोंपलत्त कैसे लिफि होिी 
है, लिफििाओों का जोक्तिम एिों प्रभाि और इि लिफििाओों को कम करिे 
के लिए पररसोंपलत्त पर क्या लकया जािा है, पर ध्याि कें लद्रि लकया जािा है। 
लिलशष्ट कायडप्रणािी उद्योग मािकोों पर आिाररि होिी है लजसमें लिश्वसिीयिा 
आिाररि अिुरक्षण (आरसीएम), लिफििा मोर् एिों प्रभाि लिशे्लर्ण 
(एफएमईए), जोक्तिम आिाररि लिरीक्षण (आरबीआई), सुरक्षा उपकरण प्रणािी 
जीिि चि प्रबोंिि (एसएिसीएम), आईओट्ी, एआई, एमएि और कायडिीलि 
लिशे्लर्ण शालमि हैं।। 

(iii) प्रबोंिि चरण: इस चरण में लिकास चरण के आउट्पुट् का उपयोग पररसोंपलत्त 
िगड की बड़ी आबादी पर िागू होिे िािी सिोत्तम प्रर्ाओों को लिकलसि करिे 
के सार्-सार् समय के सार् सिोत्तम प्रर्ाओों को अद्यिि करिे और सोंशोिि 
का प्रबोंिि करिे के लिए लकया जािा है। प्रबोंिि चरण में एक या कई 
कायडिीलि लिष्पादि प्रणालियाों जैसे क्तिलि लिगरािी (सीएम), क्तिलि  
 
 
आकिि, प्रलिया इलिहास और इोंजीलियररोंग प्रणािी (पुिः  लर्जाइि 
अिुशोंसाओों के लिए) के भीिर पररसोंपलत्त कायडिीलि को िागू करिे के लिए 
महत्वपूणड कायड शालमि हैं।  

(iv) लिष्पादि चरण: इस चरण में, लकसी पररसोंपलत्त के व्यािसालयक िाभ के लिए 
कायाडन्वयि रणिीलियाँ बिाई जािी हैं। रणिीलियोों में समय के सार्-सार् 
पररसोंपलत्त पर की जािे िािी क्तिलि आिाररि गलिलिलियाँ शालमि होिी 
चालहए। इस चरण को भािी सोंदभों के लिए घट्िा की ररकॉलर्िंग में पररणामी 
गलिलिलियोों के प्रिेिि को भी दजड करिा चालहए। 

(v) मूल्ाोंकि चरण: कों पिी को समय के सार् पररसोंपलत्त के लिष्‍पादि और 
रणिीलियोों के मूल्ाोंकि के लिए प्रलिया को िागू करिा चालहए। मूल्ाोंकि 
के पररणामोों को लिकलसि करिे और चरणोों का प्रबोंिि करिे के लिए 
प्रलिलिया और लसफाररशोों के रूप में कायड करिा चालहए िालक लिरोंिर सुिार 
के माध्यम से सिोत्‍िम रणिीलियाों बिाई जा सकें ।  

 
3.4.5  रिरिाि: 
 

(क) लकसी सुलििा के जीिि चि के पररचािि चरण के दौराि पररसोंपलत्त 
अिोंर्िा के प्रबोंिि में लिम्नलिक्तिि पहिू शालमि होोंगे: 
(i) याोंलत्क अिोंर्िा कायडिम को प्रलिया उपकरण की लिरोंिर अिोंर्िा 

सुलिलिि करिी चालहए। उपयुि कायड प्रलियाओों, लिलियोों और 
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िकिीकोों का उपयोग लकया जािा चालहए, जो इस उदे्दश्य के लिए और 
कोर् और प्रर्ाओों के अिुरूप सबसे उपयुि मािी जािी हैं। याोंलत्क 
अिोंर्िा कायडिम के घट्कोों में लिम्‍िलिक्तिि शालमि होिा चालहए:  

 
(I) उपकरण और योंत्ोों की पहचाि एिों िगीकरण, लिरीक्षण एिों 

परीक्षण, लिरीक्षण कलमडयोों का प्रलशक्षण, परीक्षण एिों लिरीक्षण 
आिृलत्तयोों, रिरिाि प्रलियाओों का लिकास, परीक्षण के पररणामोों 
की स्वीकृलि के लिए मािदोंर् की िापिा, परीक्षण एिों रिरिाि 
के पररणामोों का प्रिेिि, और लिमाडिा की लसफाररशोों का 
प्रिेिि। 

(II) प्रोसेस उपकरण लर्जाइि से सोंबोंलिि सूचिा को प्रिेक्तिि लकया 
जािा चालहए िालक अच्छी इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों को िालपि करिे 
के लिए कोर् और मािकोों की पहचाि की जा सके।  

(III) प्रिेक्तिि प्रणािी द्वारा यह पुलष्ट की जाएगी लक उपकरण मान्यिा-
प्राप्त और आम िौर पर स्वीकृि अच्छी इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों का 
अिुपािि करिा है ;और 

(IV) कोर्, मािकोों या प्रर्ाओों के अिुसार लर्ज़ाइि और लिलमडि 
उपकरण जो अब सामान्य उपयोग में िही ों हैं, यह लििाडररि और 
प्रिेक्तिि लकया जािा चालहए लक उपकरण सुरलक्षि िरीके से 
लर्ज़ाइि, रिरिाि, लिरीक्षण, परीक्षण और सोंचािि कर रहा है। 

 
(ि) रिरिाि प्रलियाएों : 
(i) रिरिाि कायडिमोों और अिुसूलचयोों की समीक्षा की जािी चालहए और 

यह देििे के लिए लिशे्लर्ण लकया जािा चालहए लक क्या ऐसे के्षत् हैं 
जहाों बे्रक र्ाउि रिरिाि का उपयोग चि रहे याोंलत्क अिोंर्िा 
कायडिम के बजाय मुख्य रूप से लििारक और भािी रिरिाि के 
लिए लकया जािा है।  

(ii) रिरिाि प्रलिया को रिरिाि के सोंगठि (िकड  परलमट् और गैर-
लियलमि काम की प्रणािी) के सोंबोंि में सुरक्षा पहिुओों का समािाि 
करिा चालहए, यह लििाडररि करिा चालहए लक लिष्पादि ऑििाइि या 
ऑफिाइि होिा चालहए, लियमोों का पािि लकया जािा चालहए, सोंचािि 
के सार् सामोंजस्य िालपि करिा, घट्िा की ररपोलट्िंग प्रणािी, रिरिाि 
लिशे्लर्ण, इसे स्वयों करें या ठेके द्वारा करें। 

(iii) लिलशष्ट रिरिाि गलिलिलियोों के लिए व्यक्तिगि सुरक्षा उपकरणोों का 
उपयोग लििाडररि लकया जािा चालहए। 

(iv) कायड, भूलमका और लजमे्मदाररयोों को पररभालर्ि लकया जािा चालहए। 
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(v) मशीि और उपकरणोों के रुझाि सोंबोंिी लिशे्लर्ण के ररकार्ों को ध्‍याि 
में रिा जािा चालहए। 

(vi)  सभी रिरिाि प्रलियाओों को लिलििि अलिकृि लकया जािा चालहए। 
 

(ग) लिरीक्षण और परीक्षण के पररणाम: 
(i) प्रलिया उपकरण पर लकए गए प्रते्यक लिरीक्षण और परीक्षण को 

प्रिेक्तिि लकया जाएगा। 
(ii) याोंलत्क अिोंर्िा या रिरिाि कायडिम में शालमि करिे के लिए 

प्रलिया उपकरण, घट्कोों, उपकरणोों की सूची बिाई जािी चालहए।  
 
 

(iii) प्रिेिि में लिरीक्षण या परीक्षण की लिलर्, लिरीक्षण और परीक्षण करिे 
िािे व्यक्ति का िाम, उपकरण की िम सोंख्या या अन्य पहचािकिाड 
लजस पर लिरीक्षण और परीक्षण लकया गया र्ा, लिरीक्षण का लििरण 
या लकए गए परीक्षण और लिरीक्षण या परीक्षण के पररणाम शालमि 
लकया जािा चालहए।   

(iv) प्रते्यक सुलििा में लिक्तिि लिरीक्षण और परीक्षण कायडिम होगा। 
लिरीक्षण में ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों की िापिा के 
दौराि, िापिा से पूिड, िापिा के सार्-सार् लियलमि सोंचािि शालमि 
होगा।    

(v) उपकरण और पाइलपोंग प्रणािी के स्‍र्ापिा-पूिड लिरीक्षण में सभी 
सोंबोंलिि ररकार्ों की जाोंच शालमि होगी िालक यह सुलिलिि लकया जा 
सके लक लिमाडण और उत्‍र्ापि के दौराि सभी परीक्षण और जाोंच 
प्रासोंलगक कोर् या कों पिी प्रर्ाओों के अिुसार की गई हैं।   

(vi) लिरीक्षण में िेसि, कॉिम, हीट्र, हीट् एक्सचेंजसड, बॉयिर, भोंर्ारण 
ट्ैंक, ररिीफ िाल्व, पाइलपोंग, पोंप, कों पे्रसर, ट्बाडइि, लियलमि इि-
सलिडस बाहरी और सेिा से बाहर व्यापक लिरीक्षण के माध्यम से 
र्र ाइि सलहि क्तिर और रोट्री उपकरण की अिोंर्िा शालमि होगी। 

(vii) बाहरी सेिाकािीि लिरीक्षण में अल्ट्र ासोलिक, रेलर्योग्रालफक और 
र्मोग्रालफक जैसे उपकरण सहायिा-प्राप्त गैर-लििाशकारी परीक्षण 
सलहि दृश्य लिरीक्षण शालमि होगा। 

(viii) आउट् ऑफ सलिडस लिरीक्षण उपकरण की अिोंर्िा, आोंिररक क्तिलि 
का आकिि करिे और शेर् जीिि का अिुमाि िगािे के लिए 
मोट्ाई के माप के माध्यम से लगरािट् दर लििाडररि करिे के लिए 
लकया जाएगा।   

(ix) लिरीक्षण रणिीलि या कायडिम को मौजूदा या अपेलक्षि आोंिररक सलिडस 
या पयाडिरण क्तिलियोों के कारण िुकसाि की सोंभाििा और पररणाम 
के आिार पर िैयार लकया जाएगा। लिरीक्षण में अपेलक्षि मािकोों, 
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ओईएम, प्रोसेस िाइसेंसर और गुणित्ता अपेक्षाओों को पूरा करिे के 
लिए अिुसूलचयोों की िैयारी और कायाडन्वयि शालमि होगा। लिरीक्षण 
आिृलत्त सोंक्षारण दर गणिा और साोंलिलिक आिश्यकिाओों के 
अिुपािि के आिार पर िय की जाएगी। ऑपरेट्र को जोक्तिम-
प्रार्लमकिा िािे लिरीक्षण के माध्यम से सुरलक्षि और लिश्वसिीय 
सोंचािि पर जोर देिे के लिए दबाि-युि उपकरणोों के लिए जोक्तिम-
आिाररि लिरीक्षण (आरबीआई) कायडिम का लिकास, कायाडन्वयि 
और रिरिाि करिा चालहए। 

(x) लिरीक्षण लियलमि लिगरािी और लििारक रिरिाि के माध्यम से 
घूमिे िािे उपकरण की अिोंर्िा को किर करेगा। आिलिक 
ओिरहालिोंग ओईएम द्वारा लिलिलदडष्ट अिुसार की जाएगी। 

(xi) लिरीक्षण करिे िािे अलिकृि व्यक्ति योग्य और अिुभिी होोंगे। योग्यिा 
और अिुभि िय करिे के लिए अपेलक्षि मािदोंर् इकाई द्वारा िय 
लकए जाएों गे। 

(xii) सभी उपकरण और सहायक उपकरण, लसस्टम-उनु्मि आइट्म जैसे 
पैकेज पीएिसी (जैसा िागू हो), लिशे्लर्क, मशीि लिगरािी प्रणािी, 
िािीय लियोंत्ण पैिि, लिशेर् उपकरण आइट्म लिरीक्षण परीक्षण 
योजिा, मािक लिलिदेशोों, कायड लिलिदेशोों के अिुसार कारिािा 
परीक्षण और लिरीक्षण से गुजरें गे। महत्वपूणड िसु्तओों की फै़क्टरी 
स्वीकृलि परीक्षण को मालिक या मालिकोों के अलिकृि प्रलिलिलियोों 
द्वारा अपिे लििेक से देिा जाएगा। 

(xiii) स्‍र्ापिा से पहिे सभी इोंसू्टमेंट् अोंशाोंकि को सत्यालपि लकया जािा 
है। 

(xiv) कमीशलिोंग से पहिे िूप परीक्षण और सोंभारिोंत् कायाडत्‍मक परीक्षण 
लकया जाएगा। 

(xv) अोंशाोंकि सत्‍यापि या सोंभारिोंत् कायाडत्‍मक परीक्षण शट् र्ाउि के 
दौराि और लफर से शुरू करिे से पहिे ट्िडअराउोंर् लकया जाएगा।  

(xvi) लिरीक्षण में सामग्री के िराब होिे के सोंभालिि िािोों की पहचाि 
और क्षरण िोंत् की पहचाि करिे के लिए उपयुि लिरीक्षण िकिीक 
को अपिािा शालमि होगा। 

(xvii) लिरीक्षण में सिि सेिा के लिए लफट्िेस हेिु उपकरण और पाइलपोंग 
की ििडमाि भौलिक क्तिलि का मूल्ाोंकि शालमि होगा। 

(xviii) लर्जाइि कोर् या मािकोों के अिुरूप सिि सेिा के लिए लफट्िेस 
का लििाडरण करिे के लिए मोट्ाई में कमी, क्षलि अर्िा उसी प्रकार 
के अन्‍य िुकसाि या कलमयोों का पिा िगाया जाएगा। यलद उपकरण 
और पाइप घट्क नू्यििम आिश्यकिाओों को पूरा करिे में लिफि 
रहिे हैं, िो उन्हें लर्ज़ाइि कोर् के अिुरूप बदिा जाएगा या मरम्मि 
की जाएगी, जो िैकक्तिक रूप से सेिा मूल्ाोंकि हेिु उन्नि लफट्िेस 
स्वीकृलि के लिए लकया जा सकिा है। 
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(xix) सभी मरम्मि और पररििडि कायड अलिकृि और अिुमोलदि होोंगे। 
(xx) िीप रेंज में काम करिे िािे उपकरणोों की सूक्ष्म सोंरचिा जाोंच और 

शेर् जीिि मूल्ाोंकि  
 
 
(आरएिए) लकया जाएगा क्योोंलक िे उच्च िापमाि जोक्तिम के कारण 
िािु के अििमण के अिीि हैं। 

(xxi) लिरीक्षण ररकॉर्ड और उपकरण इलिहास के चरणिार लिरीक्षण और 
प्रिेिि का लिष्‍पादि लकया जाएगा। 

(xxii) लिरीक्षण कायडिम को सोंक्षारण लियोंत्ण प्रणालियोों, जहाों िागू हो, की 
प्रभािशीििा का मूल्ाोंकि करिा चालहए। 

(xxiii) लिरीक्षण में यह शालमि होगा लक सभी िए उपकरण और पाइलपोंग 
प्रणािी लर्जाइि के अिुसार िालपि लकए गए हैं, और लकसी भी 
लिचिि को प्रिेक्तिि और अिुमोलदि लकया गया है। 

(xxiv) सभी दस्तािेज जैसे लिलमडि र्र ाइोंग, लिमाडिा लिरीक्षण और सोंबोंलिि 
लििेिाओों के परीक्षण प्रमाण-पत् उलचि रूप से बिाए रिे जाएों गे 
और उिका पािि लकया जाएगा। 

(xxv) लिरीक्षण कायडिम में अिुमोलदि िकिीकी लिलिदेश आिश्यकिाओों के 
अिुरूप गुणित्ता आश्वासि योजिा और स्वीकृलि मािदोंर् की समीक्षा 
शालमि होगी। 

(xxvi) लिरीक्षण में लिद्युि प्रणालियोों को शालमि लकया जाएगा, इसकी 
अिोंर्िा, अलर्िंग प्रलिरोि, बाोंलर्ोंग, केबि सोंयुि अिोंर्िा, कैर्ोलर्क 
सुरक्षा प्रणालियोों और इसी प्रकार की अन्‍य प्रणालियोों की लिश्वसिीयिा  
की जाोंच की जाएगी। 

(xxvii) लिरीक्षण में लर्ज़ाइि में प्रदाि लकए गए लिलभन्न सुरक्षा इोंट्रिॉक, 
आपािकािीि शट्र्ाउि (ईएसर्ी) का सत्यापि शालमि होगा।  

(xxviii) लिरीक्षण में यह शालमि होगा लक सभी ईएसर्ी उपकरण प्रणािी 
आउट्पुट्, हाइर्र ोलिक पािर या इोंसू्टमेंट् एयर के िुकसाि पर अपिी 
सुरलक्षि क्तिलि में चिे जािे हैं। सभी आपािकािीि शट्र्ाउि िाल्व 
(ईएसर्ीिी) और एकु्चएट्र लिस्फोट् के बाद या आग िगिे की क्तिलि 
में लर्जाइि के अिुसार अपिे िाोंलछि कायड को करिे के लिए पयाडप्त 
समय अिलि के लिए कायाडत्मक बिे रहेंगे। 

(xxix) लिरीक्षण में गैस का पिा िगािे, अलग्न सुरक्षा और अक्त‍‍िशमि प्रणािी 
और सोंबद्ध उपकरणोों की अिोंर्िा और प्रभािकाररिा शालमि होगी।  

(xxx) लिरीक्षण आपािकािीि क्तिलियोों के दौराि इसकी प्रभािशीििा के 
लिए आपािकािीि सोंचार प्रणािी को किर करेगा। 

(xxxi) सोंरचिा की सामान्य क्तिलियोों, सोंकट्ोों की पहचाि करिे और बाद में 
लििारक मरम्मि उपायोों या सोंरचिा की अिोंर्िा, क्तिरिा और 
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िालयत्व सुलिलिि करिे के लिए पुििाडस के मूल्ाोंकि के लिए 
आरसीसी िकिीकी सोंरचिाओों, भििोों और इस्पाि सोंरचिाओों जैसे 
ढाोंचोों का लिरीक्षण पूिडलििाडररि अोंिराि पर लकया जाएगा। लिरीक्षण 
के िरीकोों में दृश्य लिरीक्षण शालमि होिा चालहए, जैसे एिर्ीट्ी जैसे 
कों िीट् की िाकि का आकिि करिे के लिए ररबाउोंर् हैमर परीक्षण, 
कों िीट् की अिोंर्िा का आकिि करिे के लिए यूएसपीिी, कों िीट् 
में काबोिेशि की गहराई का आकिि करिे के लिए काबोिेशि 
परीक्षण, किर कों िीट् की मोट्ाई का आकिि करिे के लिए किर 
मीट्र परीक्षण, आिा सेि पोट्ेंलशयोमीट्र सुदृढीकरण स्टीि के सलिय 
क्षरण की सोंभाििा की पहचाि करिे के लिए परीक्षण, कों िीट् की 
ठोस िाकि का आकिि करिे के लिए ठोस कोर परीक्षण, पीएच 
माि, सले्फट् सामग्री, क्लोराइर् सामग्री जैसे प्रयोगशािा परीक्षण और 
कों िीट् की पारगम्यिा का आकिि करिे के लिए आरसीपीट्ी परीक्षण  
इसके अिािा, सोंरचिात्मक इस्पाि कॉिम के लिए अल्ट्र ासोलिक 
मोट्ाई परीक्षण और सोंरचिा में कों पि को मापिे के लिए भी कों पि 
परीक्षण सोंरचिात्मक अिोंर्िा सुलिलिि करिे के लिए लकया जािा 
चालहए। 

 
(घ)  रिरिाि के बाद उपकरण स्वीकार करिे का मािदोंर्: 

(i)  उपकरण जो रिरिाि के लिए सेिा से बाहर हो गए हैं, उन्हें उलचि 
परीक्षण और प्रिेिि के बाद िे लिया जािा चालहए।  

(ii)   िालपि लदशालिदेशोों, लर्जाइि इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों, लिमाडिा की लसफाररश, 
प्रत्यालशि जीिि और पररचािि क्तिलियोों को ध्याि में रििे हुए परीक्षण 
पररणामोों की स्वीकृलि के मािदोंर् को अच्छी िरह से पररभालर्ि लकया 
जािा चालहए। 

(iii)  स्वीकार लकए गए लकसी लिचिि को सक्षम व्यक्ति द्वारा अिुमोलदि लकया 
जािा चालहए।  

(iv)  उपकरण की कलमयाों जो स्वीकायड सीमा से बाहर हैं, उन्हें आगे उपयोग 
करिे से पहिे ठीक लकया जाएगा या सुरलक्षि सोंचािि सुलिलिि करिे के 
लिए िैकक्तिक उपायोों के सार् सुरलक्षि रिा जाएगा और समय पर ठीक 
लकया जाएगा। 

(v)  उपकरण सौोंपिे या िेिे का उलचि ररकॉर्ड रिा जािा चालहए। 
 

 

 
 
(र्.)  एआईएम प्रलशक्षण और लिष्‍पादि आश्‍िासि 
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(i) लकसी प्रभािी पररसोंपलत्त अिोंर्िा प्रबोंिि कायडिम का महत्वपूणड घट्क 
कलमडयोों की योग्यिा है, लजसे प्रलशक्षण और लिष्‍पादि आश्वासि द्वारा प्राप्त 
लकया जािा है। कों पिी यह सुलिलिि करिे के लिए प्रलशक्षण हेिु एक 
कायडिम लिकलसि और कायाडक्तन्वि करेगी लक केिि योग्य कमी एआईएम 
कायों का लिकास और लिष्‍पादि करें और एआईएम कायों को माििीय 
तु्लट्योों के कम अिसरोों के सार् उलचि और सिि रूप से लिष्पालदि लकया 
जाए अर्ाडि् माििीय तु्लट्योों को कम करिे से पररसोंपलत्त लिफििाओों की 
समग्र दर बहुि कम हो सकिी है। सक्षम कायडबि की िैिािी सुलिलिि 
करिे के लिए प्रलशक्षण के लिम्नलिक्तिि पहिुओों पर लिचार लकया जािा 
चालहए, अर्ाडि्:- 

 
(I) प्रबोंिि जागरूकिा प्रलशक्षण 
(II) कौशि या ज्ञाि मूल्ाोंकि 
(III) िए और ििडमाि कमडचाररयोों के लिए प्रलशक्षण 

 

 
(IV) प्रलशक्षण प्रभािशीििा का सत्यापि और प्रिेिि 
(V) प्रमाणि, जहाों िागू हो 
(VI) चि रहे और पुिियाड प्रलशक्षण 
(VII) अिुरक्षण िकिीलशयिोों और रिरिाि कायड करिे िािे ऑपरेट्रोों 

के लिए प्रलशक्षण। 
(VIII) िकिीकी कलमडयोों के लिए प्रलशक्षण;और 
(IX) भूलमका और लजमे्मदाररयाों।  

 
     अनुसूची-4 

[लिलनयम 6 िेखें] 
 
4.0  इिेक्तक्टरकि प्रणािी  
 
4.1 लर्ज़ाइि लसद्धाोंि  
 

4.1.1  लबजिी के उपकरणोों और प्रणालियोों का चयि इस उदे्दश्य के लिए लफट्िेस, 
सुरक्षा, लिश्वसिीयिा, रिरिाि, सेिा काि के दौराि और लिलदडष्ट भलिष्य के 
लिस्तार, लर्जाइि मालजडि, पयाडिरण के लिए उपयुििा, आलर्डक लिचार और 
लपछिे सेिा इलिहास के सार् सोंगििा द्वारा लियोंलत्ि लकया जाएगा। 

4.1.2  लिद्युि सोंिापि का लर्जाइि और इोंजीलियररोंग िालपि कोर्, लिलिदेशोों, ध्वलि 
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इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों के अिुसार होगा और यह साोंलिलिक आिश्यकिाओों और 
िािीय लियमोों को पूरा करेगा। 

4.1.3  लिद्युि उपकरण और सामग्री उिके प्रासोंलगक लिलिदेश, रे्ट्ा शीट् और पररयोजिा 
लिलशष्टिा का अिुपािि करें गे िर्ा कोर् और मािकोों के ििीििम सोंस्करण 
(लकसी भी सोंशोिि सलहि) का पािि लकया जाएगा। 

4.1.4  सभी लिद्युि उपकरण, प्रणालियाों और उिकी िापिा आिश्यकिािुसार साइट् 
क्तिलियोों के िहि सोंचािि के लिए लर्ज़ाइि की जाएगी। 

4.1.5  सभी उपकरण और सामग्री उष्ण कलट्बोंि में िट्ीय िािािरण में ररफाइिररयोों 
और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों की लिलशष्ट सेिा क्तिलियोों में सोंचािि के लिए उपयुि 
होोंगे। 

4.1.6  िीएफर्ी और यूपीएस कक्ष को गमी के प्रलि सोंिेदिशीि इिेक्टर ॉलिक घट्क जैसे 
सेमी-कों र्क्टर उपकरण, ट्र ाोंसडू्यसर, आोंिररक इिेक्टर ॉलिक उपकरण सोंचार के 
लिए कार्ड की लिश्वसिीयिा बढ़ािे हेिु िािािुकूलिि लकया जाएगा। क्तस्वचलगयर 
कक्ष मुख्‍यि: अलििायड रूप से हिादार या िािािुकूलिि होिा चालहए। 

4.1.7  बैट्री कक्ष कम से कम दो ए‍‍जास्‍ट् पोंिोों से हिादार होिा चालहए। हािाोंलक, 
कूलिोंग या िेंलट्िेशि की लिफििा उपकरण के सोंचािि को प्रभालिि िही ों करेगी। 

4.1.8  िीआरएिए बैट्री कक्ष लिलदडष्ट िापमाि बिाए रििे के लिए अलििायड रूप से 
हिादार या िािािुकूलिि होिा चालहए। 

4.1.9  लिद्युि अलर्िंग गणिा (मृदा लिद्युि प्रलिरोिकिा) और केबि रेलट्ोंग गणिा (मृदा 
िापीय प्रलिरोिकिा) के प्रयोजि के लिए के्षत् के रे्ट्ा का उपयोग लकया जाएगा। 

4.1.10  ज्वििशीि सामग्री से ििरे को उसकी लर्ग्री सीमा के अिुसार िगीकृि लकया जाएगा। 
सभी के्षत्ोों के लिए ििरिाक के्षत्ोों का िगीकरण ििीििम आईएस 5572 में दशाडए गए 
लदशालिदेशोों के अिुसार लकया जाएगा और ििरिाक के्षत् के लिए उपकरणोों का चयि 
आईएस 16724 या आईईसी 60079-14 के अिुसार लकया जाएगा। 

 

 
 

4.2  प्रणािी की रूपरेिा 
 

4.2.1  लिद्युि लििरण प्रणािी को अपिाई जािे िािी प्रणािी की पसोंद को प्रभालिि 
करिे िािे सभी सोंभालिि कारकोों पर लिचार करिे हुए लर्जाइि लकया जाएगा 
जैसे आपूलिड की आिश्यक लिरोंिरिा, सोंचािि का िचीिापि, उपिब्ध लबजिी 
स्रोिोों से आपूलिड की लिश्वसिीयिा, कुि भार और व्यक्तिगि भार का सोंकें द्रण। 
लिद्युि प्रणािी के लर्जाइि में लिम्नलिक्तिि पैराग्राफ 4.2.2 से 4.2 िक शालमि 
होोंगे: 
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4.2.2 ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों की सुलििा के लिए लिद्युि प्रणािी के 
लर्जाइि में लिम्नलिक्तिि शालमि होोंगे ; अर्ाडि्:- 
         
(क) कायडिि क्तिलियाँ 
(ि) लिद्युि स्रोि का लििरण 
(ग) योजिा और बेलसक लबजिी लििरण प्रणािी और एकि िाइि र्ॉयग्राम  
(घ) सोंरक्षण, पैमाइश या लियोंत्ण 
(ङ) िए सबसे्टशि के लिए इिेक्तक्‍ट्रकि सबसे्टशि लर्जाइि 
(च) इिेक्तक्‍ट्रकि उपकरण लर्जाइि 
(छ) प्रकाश व्‍यिस्‍र्ा प्रणािी  
(ज) अलर्िंग प्रणािी 
(झ) आकाशीय लबजिी से सुरक्षा प्रणािी 
(ञ) ििरिाक के्षत् के लिए इिेक्तक्‍ट्रकि उपकरण 
(ट्) साोंलिलिक मोंजूरी  
(ठ) केबि का आकार 
(र्) आपािकािीि पॉिर आकार 
(ढ) लबजिी प्रणािी अध्ययि   
(ण) यर्ा िागू हीट् ट्र ेलसोंग प्रणािी  
(ि) 24िोल‍ट्, 230िोल‍ट्, 415िोल‍ट् पािर आउट्िेट् प्रणािी; और 
(र्) यूपीएस और बैट्री चाजडर का आकार 

 
4.2.3   केबलिोंग प्रणािी- केबि ट्र े सपोट्ड सलहि भूलमगि और जमीि के ऊपर और पाइप 

रैक या स्लीपरोों के माध्यम से रूलट्ोंग।   
4.2.4   लर्ज़ाइि की गई लिद्युि प्रणािी सुलििा लिम्‍िलिक्तिि प्रदाि करेगी ;अर्ाडि :- 

(क) मािक उत्पाद अिुप्रयोग 
(ि) कलमडयोों और उपकरणोों के लिए सुरक्षा 
(ग) सेिाओों की लिश्वसिीयिा 
(घ) लिमाडण योग्यिा पहुोंच 
(ङ) केबलिोंग पहुोंच  
(च) नू्यििम आग जोक्तिम 
(छ) लकफायिी िागि; और    
(ज) रिरिाि में आसािी और सोंचािि में आसािी 

 
4.2.5  लर्जाइि लिकास के दौराि और भलिष्य के लिस्तार और सोंशोिि के लिए पररििडिोों 

का पयाडप्त प्राििाि (उलचि इोंजीलियररोंग मालजडि या अोंिररक्ष प्राििािोों के रूप में) 
4.2.6  सभी लिद्युि उपकरणोों की स्वचालिि सुरक्षा और चयिात्मक ररिेइोंग प्रणािी या 

बौक्तद्धक लियोंत्ण उपकरणोों के माध्यम से दोर्पूणड प्रणािी को पृर्क करिा। 
4.2.7  ररमोट् कों ट्र ोि और लिगरािी सुलििाएों  िर्ा अन्य सुिार की जािे िािी प्रणालियोों 
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के सार् चयलिि उपकरणोों का परस्‍पर सोंबोंि। 
4.2.8  सभी एिट्ी और एचट्ी फीर्रोों के लिए टै्ग आउट् टै्ग (िोट्ो) प्राििािोों को 

िॉक करें। 
4.2.9  उपकरणोों की अलिकिम परस्‍पर पररििडिीयिा। 
 
4.3  लिद्युि प्रणािी अध्ययि 
4.3.1  लिद्युि प्रणािी अध्ययि या गणिा ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों की 

सुलििाओों में सभी लिद्युि सुलििाओों और उपकरणोों के चयि और आकार को 
प्रमालणि करिे के लिए की जाएगी। अध्ययि में नू्यििम शालमि होिा चालहए, 
िेलकि यह िागू अिुसार लिम्नलिक्तिि िक ही सीलमि िही ों होिा चालहए; अर्ाडि 
:- 

 
(क) सोंयोंत् और यूलिट् लिद्युि भार लिशे्लर्ण   
(ि) िोर् प्रिाह, गििी गणिा और बडे़ मोट्र शुरुआिी अध्ययि। 
(ग) फीर्र और सलकड ट् िोले्ट्ज में लगरािट्  
(घ) ररिे सेलट्ोंग्स और समन्वय 
(ङ) ग्राउों लर्ोंग 
(च) प्रकाश व्‍यिस्‍र्ा गणिा 
(छ) लबजिी सोंरक्षण अध्ययि (प्रकाश व्‍यिस्‍र्ा के क्तििाफ सोंरचिाओों की सुरक्षा) 
(ज) क्षलणक क्तिरिा अध्ययि 
(झ) पुि: गलििृक्तद्ध और ऑट्ो पररििडि अध्ययि 
(ञ) िोर् शेलर्ोंग अध्ययि (यलद आिश्यक हो) 
(ट्) शक्ति कारक अध्ययि;और  
(ठ) हामोलिक अध्ययि (यलद आिश्यक हो)। 

 
4.4 लबजिी की आपूलिड 
4.4.1 मुख्‍य लबजिी स्रोि और प्रणािी: 

 
(क)  मुख्य ऊजाड स्रोि कैलिि लबजिी उत्पादि या लग्रर् लबजिी की आपूलिड या 

दोिोों का सोंयोजि होगा। प्रार्लमक लििरण प्रणािी का िोले्ट्ज स्तर सोंयोंत् 
उत्पादि, सोंबोंलिि लग्रर् आपूलिड स्तर और सोंयोंत् पर पररकक्तिि कुि भार के 
आिार पर िय लकया जाएगा। इिर्ोर क्तस्वचबोर्ड की सोंख्या और योजिाएों  
लबजिी लििरण क्षमिा के आिार पर और असामान्य सोंयोंत् सोंचािि क्तिलियोों 
के िहि प्रलिया िोलर्ोंग के आिार पर भी लियोंलत्ि होोंगी।   

 
4.4.2  सोंयोंत् आपािकािीि लबजिी स्रोि और प्रणालियाँ 
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(क)  मेि पॉिर की लिफििा की क्तिलि में सुरलक्षि शट्र्ाउि के लिए सोंयोंत् के्षत् 
में आपािकािीि प्रकाश व्यििा और महत्वपूणड सेिाओों को पूरा करिे के 
लिए सबसे्टशि से आपािकािीि क्तस्वचलगयर िक आपािकािीि लबजिी की 
आपूलिड प्रदाि की जाएगी।  

(ि)  प्रलिया लर्जाइि के दौराि ििरिाक लिशे्लर्ण या सुरक्षा समीक्षाओों के 
आिार पर महत्वपूणड, आपािकािीि या सामान्य भार लििाडररि लकया जाएगा। 
र्ीसी िाइलट्ोंग या एसी िाइलट्ोंग लजसमें लियोंत्ण कक्ष, सबसे्टशि और बचाि 
मागड के लिए िाइलट्ोंग इन्वट्डर के माध्यम से र्ीसी बैट्री बैक-अप प्रदाि 
लकया जाएगा। आपािकािीि लबजिी की आपूलिड करिे के लिए र्ीजी सेट् 
प्रदाि लकए जाएों गे। 

 
4.5  लबजिी लििरण 
 
4.5.1  सामान्य 

(क)  ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों की सुलििाओों के इिेक्तक्‍ट्रकि िोर् 
की ररकॉलर्िंग और गणिा के लिए एक िोर् सार िैयार लकया जाएगा। िोर् 
सार लिरोंिर, रुक-रुक कर और स्टैंर् बाय िोर् का सोंकेि देगा।  

(ि)  िोंर् (क) में सोंदलभडि लिलशलष्टिाओों का उपयोग ट्र ाोंसफामडर, क्तस्वचलगयर और 
इसी प्रकार की अन्‍य उपकरणोों की रेलट्ोंग और सोंख्या को सत्यालपि करिे 
के लिए लकया जाएगा। िदिुसार क्तस्वचबोर्ड बस बार की ििडमाि रेलट्ोंग भी 
लििाडररि की जाएगी।    

(ग)  जहाों अलिररक्‍ि चयि प्रणािी प्रदाि की जािी है, प्रते्यक ट्र ाोंसफॉमडर या 
इिकमर को पैराग्राफ 4.5.1 के िोंर् (ि) में लिलिलदड ष्‍ट् के अिुसार रेट् 
लकया जाएगा। 

 
4.5.2   मुख्य लबजिी लििरण 

(क)  सभी िोर् (जैसे भोंर्ारण ट्ैंक और सोंयोंत्) की आिश्यकिा को पूरा करिे 
के लिए साइट् पर एक सब-से्टशि बिाया जाएगा। 

(ि)  इसे इसके प्रते्यक बस िोंर् "क" और "ि" में से दोहरी अलिररक्‍ि लबजिी 
की आपूलिड के सार् प्रदाि लकया जािा चालहए। सभी एचट्ी क्तस्वचबोर्ड और 
पीसीसी के इिकमसड के लिए 100% लिरर्डक क्षमिा के सार् दो इिकमर 
और एक बस-काउपिर प्रणािी पर लिचार लकया जाएगा। 

 
4.6  सब-से्टशि लर्जाइि 
 
4.6.1   सामान्य 
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(क)    सब-से्टशि एक सुरलक्षि के्षत् में और ििरिाक के्षत् के बाहर क्तिि 
होगा।  

 
 
(ि)  सब-से्टशि भिि क्तस्वचलगयर कक्ष िािािुकूलिि या दबाियुि होिा चालहए 

और इसमें केबि रैलकों ग और ट्र े के लिए केबि सेिर के सार् बॉट्म एों ट्र ी 
क्तस्वचलगयर के उपयोग की अिुमलि देिे िािे ऊों चे ढाोंचे शालमि होोंगे। 
एमसीसी कक्ष भिि दबाियुक्‍ि क्तस्वचलगयर कक्ष के सार् सेिर के लबिा 
एकि फ्लोर ट्ाइप होिा चालहए। एमसीसी कमरे का फशड स्तर आसपास 
के गे्रर् स्तर से 1500 एम. एम. ऊपर होगा।  

 
(ग)  एमसीसी कक्ष जैसे छोटे् सब-से्टशि को बैट्री ट्र ेंच के सार् केबि सेिर 

के लबिा भी प्रदाि लकया जा सकिा है।  
(घ)  बडे़ सोंयोंत्ोों में, मुख्य सब-से्टशि मोंलजि को गे्रर् स्तर से ऊपर उठाया 

जाएगा और सब-से्टशि मोंलजि के िीचे के िाि का उपयोग केबि ट्र े 
िगािे के लिए लकया जाएगा। सब-से्टशि सेिर की मुख्‍यि: 2 मीट्र की 
नू्यििम ऊों चाई होगी। केबि सेिर का फशड उप-सड़क स्तर से कम से 
कम 300 एम. एम. ऊपर होगा। क्तस्वचलगयर कक्ष िािािुकूलिि होिा 
चालहए या िूि के प्रिेश को रोकिे और अलिक लिश्वसिीय िाप सोंिेदिशीि 
लिद्युि उपकरण और पैिि को रोकिे या बिािे के लिए दबाियुक्‍ि 
बिाया जािा चालहए। सभी सब-से्टशिोों (60 मीट्र से अलिक की िोंबाई) 
में िीि प्रलिलष्टयाँ होोंगी, पहिी उपकरण प्रलिलष्ट के लिए, दूसरी सामान्य 
प्रिेश के लिए और िीसरी आपािकािीि लिकास के लिए। जबलक 
आिश्यक सामान्य और उपकरण प्रलिलष्टयोों को जोड़ा जा सकिा है। सब-
से्टशि में एक आपािकािीि दरिाजा भी बाहर की ओर िुििे िािा 
होगा। 

(र्.)  ट्र ाोंसफॉमडर बे गेट् के बाहर ट्र ाोंसफामडर फीर्र बे्रकर की लट्र लपोंग हेिु प्रते्यक 
ट्र ाोंसफॉमडर बे में पुश बट्ि प्रदाि लकया जाएगा और शीशा िोड़कर िुिे 
प्रकार का होगा। 

(च)  सब-से्टशि की एचिीएसी या एयर कों र्ीशलिोंग प्रणािी आग और गैस का 
पिा िगिे के सोंकेि के सलिय होिे पर लट्र प करेगी। बैट्री कक्ष के अोंदर 
के फशड और 1.0 मीट्र की ऊों चाई िक की दीिारोों में एलसर् या क्षारीय 
प्रलिरोिी सुरक्षात्मक सामग्री कोलट्ोंग या ट्ाइलिोंग िगी होिी चालहए।  

(छ)  बैट्री रूम में लू्लमिेयर, ररसेिेकि, एग्जॉस्ट फैि और उसी प्रकार के 
अन्‍य उपाकरणोों की एक्‍स-र्ी, आईआईसी, ट्ी3 प्रकार की सुरक्षा होगी। 
यलद, रिरिाि मुि िीआरएएि या एसएमएफ बैट्री प्रदाि की जािी 
है, िो सुरक्षा के लिए लिमाडिाओों की लसफाररशोों का अिुपािि लकया 
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जाएगा।  
(ज)  सब-से्टशि में साोंलिलिक आिश्यकिाओों के अिुसार अलग्नशमि उपकरण, 

प्रार्लमक लचलकत्सा बके्स और अन्य सुरक्षा उपकरण होोंगे। आिश्यक 
िोले्ट्ज रेलट्ोंग के मैट् सभी इिर्ोर क्तस्वचलगयर और पैििोों के आसपास 
प्रदाि लकए जाएों गे और उपयुि िोले्ट्ज रेटे्र् ओिरशूज का उपयोग 
आउट्र्ोर क्तस्वचलगयर और पैिि के लिए लकया जािा चालहए जहाों 
इनु्सिेशि मैट् प्रदाि िही ों लकया जा सकिा है।   

(झ)  सब-से्टशि भिि का आकार ट्र ाोंसफॉमडर, क्तस्वचलगयर और कैपेलसट्र जैसे 
सभी उपकरणोों को रििे के लिए होिा चालहए। सब-से्टशि का आकार 
सीईए के लदशालिदेशोों के अिुसार उपकरणोों के बीच पयाडप्त लिकासी 
बिाए रििे के लिए होगा।  

 
4.6.2  ट्र ाोंसफामडर बे िेआउट्  
 

िेि से भरे ट्र ाोंसफॉमडर सब-से्टशि भिि से सटे् अहािे में गे्रर् स्तर पर क्तिि 
होोंगे और िेि युि गडे्ढ प्रदाि लकए जाएों गे जो आईएस के अिुसार पररकक्तिि 
होिे पर सामान्य िेि सोििे िािे गडे्ढ से जुडे़ होोंगे और यह ट्र ाोंसफॉमडर बे के 
बाहर क्तिि होगा। जहाों कोर् और मािकोों द्वारा अपेलक्षि हो, फायरिॉि प्रदाि 
लकए जाएों गे।  

 
4.7  ििरिाक के्षत् 
 
 4.7.1 ििरिाक के्षत् में लिद्युि उपकरण चयि 

 
(क)  लबजिी के उपकरण भारिीय मािक: 16724 या आईईसी 60079 भाग 

14 - ििरिाक के्षत्ोों के लिए लबजिी के उपकरणोों के चयि के लिए 
मागडदलशडका, की चयि आिश्यकिाओों को पूरा करेगा। ििरिाक के्षत् में 
िालपि सभी लबजिी के उपकरण प्रासोंलगक आईएस या आईईसी या 
सीईएिईएिईसी की आिश्यकिाओों को पूरा करें गे, लजसका भी लिद्युि 
प्रणालियोों के लर्जाइि के लिए पािि लकया जािा है।    

(ि)  ििरिाक के्षत् के लिए सभी लिद्युि उपकरण सीआईएमएफआर, पीट्ीबी, 
बसीफा, यूएि, एट्ीईएक्स या एफएम या समकक्ष स्विोंत् परीक्षण एजेंसी 
द्वारा सलिडस के लिए प्रमालणि लकए  

 
 
 जाएों गे और लजस के्षत् में इसका उपयोग लकया जािा है। सभी स्वदेशी 

फे्लमपू्रफ उपकरणोों के पास बीआईएस िाइसेंस होिा चालहए। स्वदेशी और 
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आयालिि उपकरण दोिोों के लिए ििरिाक के्षत्ोों में िालपि उपकरणोों के 
लिए पीईएसओ अिुमोदि प्राप्त लकया जाएगा।  

(ग)  सुलििा लिशे्लर्ण को सामग्री की नू्यििम इलग्नशि ऊजाड और पाउर्र 
प्रलिरोिकिा पर लिचार करिे हुए ज्वििशीि िूि की उपक्तिलि (या 
सोंभालिि उपक्तिलि) के कारण लिशेर् लिद्युि उपकरण िगीकरण की 
आिश्यकिा िािे के्षत्ोों की पहचाि करिी चालहए। 

 
4.8  उपकरण 
 4.8.1  क्तस्वचलगयर, मोट्र लियोंत्ण कें द्र (एमसीसी) या एििी लििरण बोर्ड 

(क)  इन्हें सोंचािि, लिरीक्षण, केबिोों के किेक्शि और क्तस्वचबोर्ड के सार् 
रिरिाि के दौराि अलिकिम सुरक्षा सुलिलिि करिे के लिए लर्ज़ाइि 
लकया जाएगा। 

(ि)  क्तस्वचबोर्ड पूरी िरह से बोंद, िूि और कीट् पू्रफ होगा। 
(ग)  प्रकाश व्‍यिस्‍र्ा और िघु लबजिी लििरण बोर्ड आोंिररक या बाहरी उपयोग 

और ििरिाक के्षत् िगीकरण के लिए उपयुि होोंगे लजसमें इन्हें िालपि 
लकया जािा है। 

(घ)  जब िक प्रलिया आिश्यकिाओों द्वारा लिशेर् रूप से िारोंट् िही ों लकया 
जािा है, िब िक स्वचालिि मोट्र पुिलिडिाडरण या िोले्ट्ज में लगरािट् के 
बाद इसे पुि: प्रारोंभ िही ों लकया जाएगा। 

(र्.)  पािर लसस्टम लिगरािी, लियोंत्ण और सुरक्षा लसद्धाोंि पररयोजिा लिलिदेशोों 
के अिुसार आपािकािीि शट् र्ाउि (ईएसर्ी) प्रणािी और आपािकािीि 
स्टॉप को क्तस्वचलगयर या एमसीसी के लिए हार्ड िायर्ड लकया जाएगा। 

(च)  ट्र ाोंसफॉमडर इिकमर को ट्र ाोंसफॉमडर की कम से कम कूल्ड रेलट्ोंग के 
बराबर या िागू होिे िािी ओएिएएि दर के 110% के बराबर रेट् लकया 
जाएगा।  

(छ)  सीईए लदशालिदेशोों के अिुसार इोंट्रिॉक और सुरक्षा प्रदाि की जाएगी।  
 
4.8.2  सुरक्षात्मक ररिे 

(क)  सभी प्रकार के फीर्रोों के लिए सुरक्षात्मक ररिे जैसे आिक फीर्र, बुश 
ट्ाई और मोट्सड पािर फीर्र और कैपेलसट्र प्रदाि लकए जाएों गे। 

(ि)  मीट्र, सोंरक्षण ररिे और अन्य घट्क प्रासोंलगक पैमाइश और सोंरक्षण 
र्ॉयग्राम के अिुसार होोंगे और पररयोजिा लिलिदेश के अिुसार लर्जाइि 
लकए जाएों गे और िरीदे जाएों गे। 

(ग)  132 केिी और उससे ऊपर की प्रणालियोों के लिए सोंरक्षण ररिे लसद्धाोंि 
में उपयुि मुख्य और बैकअप योजिाएों  भी शालमि होोंगी। 
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4.8.3  पािर और लर्स्टर ीबू्यशि ट्र ाोंसफामडर, िाइलट्ोंग ट्र ाोंसफामडर 
(क)  सभी ट्र ाोंसफामडर (लबजिी और लििरण) को कूलिोंग सुलििा के सार् प्रदाि 

लकया जाएगा िालक यह सुलिलिि हो सके लक ट्र ाोंसफामडर का िापमाि, 
िापमाि िगड के अिुसार अिुमेय सीमा के भीिर हो। 

(ि)  आिश्यकिािुसार मुख्य पािर ट्र ाोंसफामडर पर स्वचालिि ऑि-िोर् टै्प 
चेंजर (ओएिट्ीसी) प्रदाि लकया जाएगा। िाइलट्ोंग ट्र ाोंसफॉमडर शुष्‍क प्रकार, 
एयर कूल्ड माउों टे्र् इिर्ोर होोंगे। 

(ग)  हामोलिक उपशमि के लिए, लिशेर् िेक्टर समूहोों के सार् ट्र ाोंसफामडर का 
उपयोग िीएसर्ी और प्रोसेस हीट्र के रूप में बडे़ िॉि-िीलियर िोर् 
की आपूलिड के लिए मािा जा सकिा है। 

(घ)  10 एमिीए और ऊपर की रेलट्ोंग के सभी ट्र ाोंसफामडर या 2000 िीट्र से 
अलिक िेि क्षमिा िािे िेि से भरे ट्र ाोंसफामडर के मामिे में आईएस 
3034 के अिुसार अक्त‍‍िशमि प्रणािी के सार् या िाइट्र ोजि इोंजेक्शि 
फायर सुरक्षा प्रणािी के सार् प्रदाि लकया जाएगा। 

 
4.8.4  आपािकािीि र्ीजि जिरेट्र: 

(क)  आपािकािीि जेिरेलट्ोंग सेट् एक पूणड पैकेज बिाएों गे और लबजिी जािे 
पर स्वचालिि रूप से शुरू करिे और चयलिि िोर् प्रदाि करिे के लिए 
लर्ज़ाइि लकए जाएों गे। यह िोर् में उिार-चढ़ाि को सहिे में सक्षम होगा 
(जैसे लक एक प्रीिोरे्र् प्रणािी पर सबसे बड़ी रेटे्र् मोट्सड की शुरुआि)। 
यूलिट् आिश्यक शुरुआिी उपकरण, सोंबोंलिि लियोंत्ण कक्ष के सार् पूरक 
होगी। 

(ि)  आपािकािीि र्ीजी सेट् में स्‍िि: शुरू होिे का प्राििाि होगा, िेलकि 
केिि मैनु्यअि क्तस्वच ऑफ सुलििाओों के सार्। इोंजि को िैं क करिे के 
लिए बैट्री की रेलट्ोंग (एक्तम्पयर घोंटे्) 5 से 10 सेकों र् के अोंिराि के सार् 
िीि प्रयास करिे के लिए पयाडप्त होगी, यलद आिश्यक हो।   

(ग) जिरेट्र सेट् को ओिरिोर्, शॉट्ड सलकड ट्, ग्राउोंर् फॉल्ट्, उते्तजिा 
लिफििा, प्राइम-मूिर 

 

  लिफििा के क्तििाफ पूणड सुरक्षा प्रदाि की जाएगी और इसमें अन्य जुडे़ 
हुए इोंसू्टमेंटे्शि इोंट्रिॉक शालमि होोंगे। 

(घ) र्ीजि इोंजि की िापिा के लिए के्षत् िगीकरण की आिश्‍यकिा िही ों 
होिी है, बशिे र्ीजी कक्ष ठीक से हिादार हो। आम िौर पर रेलर्एट्र 
से गमी को दूर करिे के लिए प्रदाि लकया गया िेंलट्िेशि ििरे के पहिू 
का ध्याि रििे के लिए पयाडप्त होिा है। र्ीजी सेट् शोर के स्तर और 
सै्टक ऊों चाई आिश्यकिाओों के सोंबोंि में पयाडिरण से लिपट्िे िािे मोंत्ािय 
में भारि सरकार के ििीििम लदशालिदेशोों का अिुपािि करें गे। 
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4.8.5  नू्यट्रि अलर्िंग 

 
 (क) अलर्िंग प्रणािी 

(i) पािर लसस्टम नू्यट्रि को अर्ड लकया जाएगा: 
(I)  एक िािीय के्षत् में सभी गैर-इोंसुिेटे्र् सोंचािि िसु्तओों के बीच 

लिद्युि क्षमिा के अोंिर को सीलमि करिे के लिए।  
(II)  िराबी होिे पर िराब उपकरण और सलकड ट् को अिग करिे का 

प्राििाि करिे के लिए;और   
(III)  लिलभन्न पररक्तिलियोों में प्रणािी पर लदिाई देिे िािे िोले्ट्ज को 

सीलमि करिे के लिए। 
(ii) िट्ि अलर्िंग प्रणािी लिम्न लिलियोों में से एक को लियोलजि करिी 

है;अर्ाडि्:- 
(I)  लिम्‍ि, मध्‍यम िोले्ट्ज प्रणािी (650 िोल‍ट् िक) और 11 केिी से 

ऊपर उच्‍च िोले्ट्ज के लिए ठोस अलर्िंग। 
(II)  3.3 केिी से 11 केिी प्रणािी के लिए प्रलिरोि या प्रलिबािा 

अलर्िंग। 
(III)  जेिरेट्र के लिए रेलजस्टेंस या नू्यट्रि ग्राउों लर्ोंग ट्र ाोंसफॉमडर अलर्िंग। 

 
(iii)  सामान्य रूप से औद्योलगक पािर लसस्टम में िगाए जािे िािे नू्यट्रि 

अलर्िंग रेलसस्टसड के मूल्ोों को ट्र ाोंलसएों ट् ओिर-िोले्ट्ज को सीलमि करिे 
के लिए सोंचािि मािदोंर् को पूरा करिे के लिए चुिा जािा है, अर्ाडि् 
अर्ड फॉल्ट् करोंट् लसस्टम चालजिंग करोंट् से कम िही ों होिा चालहए। 
इसके अिािा, चुिे गए नू्यट्रि अलर्िंग रेलसस्टर का माि अर्ड फॉल्ट् 
करोंट् को एक माि िक सीलमि करेगा, जो अर्ड फॉल्ट् सुरक्षा प्रणािी 
के चयिात्मक और लिश्वसिीय सोंचािि के लिए पयाडप्त होगा। 

(iv)  जब िक अन्यर्ा आिश्यक ि हो, नू्यट्रि अलर्िंग रेलसस्टर अपिे रेटे्र् 
करोंट् का कम से कम 10% सिि रूप से िे जािे में सक्षम होगा, 
और नू्यििम 10 सेकों र् की अिलि के लिए पूरा रेटे्र् करोंट् (100%) 
होगा। 

 
 (ि) गैर-अलर्िंग प्रणािी 

(i)  गैर-अलर्िंग प्रणािी के उपयोग से बचिा चालहए क्योोंलक आलकिं ग ग्राउोंर् 
फॉल्ट् के पररणामस्वरूप गोंभीर ओिर िोले्ट्ज हो सकिा है। 

(ii)  जहाों अपररहायड हो (जैसे लक लिस्तार पररयोजिाएों  जहाों मौजूदा प्रणािी 
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में गैर-अलर्िंग प्रणािी है) गैर-अलर्िंग प्रणािी में कोर बैिेंस करोंट् 
ट्र ाोंसफॉमडर के उपयोग के द्वारा अर्ड फॉल्ट् का पिा िगािे और 
दोर्पूणड िोंर् को अिग करिे का प्राििाि होगा। पूरे िेट्िकड  की 
लििररि क्षमिा के कारण उत्पन्न होिे िािी प्रणािी कैपेलसलट्ि िाराओों 
के सोंबोंि में ििडमाि ट्र ाोंसफामडर (सीट्ी) का आकार होगा। लसस्टम में 
अर्ड फॉल्ट् क्तिलियोों के िहि िुिे रे्ल्ट्ा िोले्ट्ज ट्र ाोंसफॉमडर (िीट्ी) 
के माध्यम से असोंिुलिि िोले्ट्ज सेंलसोंग का उपयोग करके अिामड या 
लट्र लपोंग प्राििाि भी शालमि होगा। 'ऑि िाइि इोंसुिेशि लिगरािी 
सुलििाओों' के प्राििाि पर लिचार लकया जा सकिा है। 

 
4.8.6  र्ीसी आपूलिड यूलिट्ें  

(क)  प्रते्यक र्ीसी लबजिी आपूलिड प्रणािी में लिरर्डक चाजडर-सह-रेक्टीफायर, बैट्री 
और र्ीसी लििरण बोर्ड शालमि होोंगे। यूपीएस प्रणािी में र्ीसी लिोंक को 
र्ीसी इोंसू्टमेंटे्शि पािर सप्लाई के लिए टै्प िही ों लकया जाएगा। 

(ि)  एक 2 x 50% बैट्री बैंक कॉक्तन्फ़गरेशि प्रदाि लकया जािा चालहए। 
(ग)  फायर अिामड प्रणािी में एक समलपडि र्ीसी बैट्री बैकअप प्रणािी होिी 

चालहए। मुख्य आपूलिड लिफििा के बाद यूपीएस बैट्री बैकअप अिलि: सभी 
लियोंत्ण प्रणालियोों के लिए 30 लमिट्, एफ और जी, प्रोसेस सीसीट्ीिी, 
सीईईएमएस लिशे्लर्क और आपािकािीि सेिाओों (जैसे पीए लसस्टम) के 
लिए 6 घोंटे् को छोड़कर। 

(घ)  र्ीसी प्रणािी के लिए बैट्री का आकार  
 
 

(i)  इिेक्तक्‍ट्रकि क्तस्वचलगयर और लियोंत्ण 
बैट्री सामान्य रूप से दो घोंटे् की नू्यििम अिलि िािे िोर् चि 
के आकार की होिी चालहए। िोर् चि का लिणडय करिे समय, 
सोंयोंत् और उपकरण की लिलशष्ट सोंचािि या सुरक्षा आिश्यकिाओों 
अर्ाडि् ऑयि फ्ललशोंग के लिए एसट्ीजी का लू्ब ऑयि पोंपपर 
लिचार लकया जाएगा । इसलिए बैट्री के आकार की अिलि लिलशष्ट 
पररचािि आिश्यकिाओों के अिुसार अिग-अिग होगी। 

(ii)  र्ीसी इोंसू्टमेंटे्शि शट्र्ाउि प्रणािी  
यह सामान्य रूप से 30 लमिट् के आकार की होगी। 

(iii)  लिलट्कि िाइलट्ोंग: इसे दो घोंटे् के लिए आकार लदया जािा चालहए 
जब िक लक अन्यर्ा लिलदडष्ट ि लकया गया हो। 

(iv) बैट्री लिकेि कैर्लमयम, फ्लरे्र् इिेक्टर ोिाइट् िेर् एलसर् या 
िीआरएिए प्रकार की होगी लजसे लर्जाइि लिलिदेशोों के अिुसार 
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लर्जाइि लकया गया हो। 
 
4.8.7 लिबाडि लिद्युि आपूलिड प्रणािी के लिए उपकरण 

(क)  यूपीएस पैिि फ्री-स्टैंलर्ोंग, फशड पर िगिे िािा, चारोों ओर िािु से बोंद 
और कीट् रोिी प्रकार का होगा लजसमें आगे से जािे के लिए कबे्जदार 
दरिाज़ा होगा और यह आोंिररक उपयोग के लिए उपयुि होगा। 

(ि)  सामान्य पररक्तिलियोों में, रेक्तक्टफायर-सह-चाजडर इन्वट्डर को फीर् करेगा और 
बैट्री सेट् को चाजड करेगा। मुख्य लिफििा के मामिे में, बैट्री इन्वट्डर को 
आिश्यक लबजिी प्रदाि करेगी। इन्वट्डर आगे सै्टलट्क क्तस्वच के माध्यम से 
िोर् को फीर् करिा है। यलद इन्वट्डर िराब हो जािा है या ओिरिोर् हो 
जािा है, िो िोर् को सै्टलट्क क्तस्वच के माध्यम से िुरोंि बाय-पास िाइि में 
िािाोंिररि कर लदया जाएगा। इन्वट्डर को बाय-पास िाइि के सार् 
लसोंिोिाइज़ मोर् में सोंचालिि लकया जाएगा, और मैिुअि फॉरिर्ड ट्र ाोंसफर 
या मैिुअि ररिसड ट्र ाोंसफर लबिा लकसी बे्रक के प्रभािी होगा। 

(ग)  यूपीएस प्रणािी के लिए बैट्री का आकार महत्वपूणड प्रोसेस यूलिट्ोों के 
शट्र्ाउि का ध्याि रििे के लिए होिा चालहए, िेलकि जब िक अन्यर्ा 
लिलदडष्ट ि हो, यह 30 लमिट् से कम ि हो। 

 
4.8.8  अिामड घोर्णाएँ 

(क)  सोंचार सोंबोंिी ररिे से सभी लबजिी की िराबी, लट्र प, अिामड और उपकरण 
की िराबी के सोंकेिोों को प्रते्यक क्तस्वचलगयर या पीएमसीसी में सोंचार पोट्ड 
से जुडे़ कों पू्यट्र के माध्यम से एके्सस लकया जािा चालहए। इसके अिािा, 
कुछ लसग्नि सेंट्र ि कों ट्र ोि रूम (सीसीआर) या र्ीसीएस में लिलदडष्ट के 
अिुसार अिामड बजाएों गे या सोंकेि देंगे। 

 
4.8.9  पररििडिीय लफ्रक्‍िेंसी र्र ाइि 

(क)  लिम्‍ि और उच्च िोले्ट्ज पररििडिीय लफ्रक्‍िेंसी र्र ाइि (िीएफर्ी) उपकरण 
लर्जाइि पररयोजिा लिलिदेशोों के अिुसार होोंगे।  

(ि)  प्रोसेस आिश्यकिाओों के अिीि आलर्डक और िकिीकी आिार पर 
पररििडिीय लफ्रक्‍िेंसी र्र ाइि की आिश्यकिा पर लिचार लकया जाएगा। 

(ग)  सोंबोंलिि ट्र ाोंसफॉमडर और ररएक्टरोों को छोड़कर, सोंयोंत् की मोट्रोों को लियोंलत्ि 
करिे िािे कििट्डर और रेक्टीफायर उपकरण सब-से्टशि के अोंदर क्तिि 
होोंगे, जो िीएफर्ी पैििोों के पास सब-से्टशि भिि के भीिर क्तिि होोंगे। 
बहुि बडे़ रेटे्र् िीएफर्ी के लिए, ट्र ाोंसफॉमडर या ररएक्टर को बाहरी 
ट्र ाोंसफॉमडर बे में क्तिि होिा चालहए।  
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4.8.10  मोट्रें  
(क) एििी मोट्रोों का चयि आईईसी 60072 अर्िा समकक्ष मािकोों  में 

सूचीबद्ध प्रार्लमक शृ्रोंििा के पसोंदीदा रेटे्र् आउट्पुट् मूल्ोों के अिुसार 
लकया जाएगा। मोट्रोों और मोट्र लियोंत्ण से्टशि का अहािा ििरिाक के्षत् 
िगीकरण और ििरिाक के्षत् में उपकरण चयि के अिुसार होोंगे।  

(ि)  सभी एििी मोट्रें आईई2 िगड दक्षिा का अिुपािि करेंगी ों जब िक लक 
अन्यर्ा मोट्र रे्ट्ाशीट् में लिलदडष्ट ि लकया गया हो।  

(ग)  मोट्र सोंचालिि िाल्व और इिेक्तक्टरक िेि पूरी िरह से इोंट्ीग्रि मोट्र कों ट्र ोि 
लगयर से िैस होोंगी। 

4.8.11  अलर्िंग प्रणािी 
 

(क) अलर्िंग प्रणािी अर्ड दोर्, िैलिक लर्स्‍चाजड और लबजिी सोंरक्षण के लिए 
कम प्रलिबािा अर्ड पर् प्रदाि करेगा। अलर्िंग लर्जाइि आम िौर पर सीईए 
लिलियम, 2010 की आिश्यकिाओों और  
 
 
 
अलर्िंग आईएस 3043 की आचार सोंलहिा के अिुसार लकया जाएगा। 
(i) पािर लसस्टम अलर्िंग, आकाशीय लबजिी से सुरक्षा और उपकरण 

बॉक्तडोंग को समग्र सामान्य अलर्िंग प्रणािी द्वारा प्राप्त लकया जाएगा। 
एकि सिि अलर्िंग प्रणािी बिािे के लिए सभी यूलिट्ोों को एक सार् 
जोड़ा जाएगा। सीईए के लदशालिदेशोों के अिुसार ररफाइिररयोों और गैस 
प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों में सभी उपकरण सोंयोंत् अलर्िंग प्रणािी से जुडे़ होोंगे। 

(ii) सभी इिेक्तक्‍ट्रकि उपकरणोों के िािु के घेरे को सामान्य अलर्िंग लग्रर् 
से जोड़ा और अर्ड लकया जाएगा। 

(iii) ििरिाक के्षत्ोों में या जहाों उपकरण में ििरिाक िरि होिा है, गैर-
इिेक्तक्‍ट्रकि उपकरण, िेसि, ट्ैंकोों, सोंरचिाओों, पाइपिाइि और उसी 
प्रकार के अन्‍य उपकरणोों के िािु के घेरे को सामान्य सोंयोंत् अलर्िंग 
लग्रर् से जोड़ा और अर्ड लकया जाएगा। अर्ड के सामान्य लिकाय के 
लिए उपकरण अलर्िंग प्रणािी के प्रलिरोि के अलिकिम मूल् लिम्नािुसार 
होोंगे;अर्ाडि्:- 
(I) सामान्य अलर्िंग लग्रर्: 1 ओम;और 
(II) आकाशीय लबजिी से सुरक्षा और से्टलट्क बॉक्तडोंग के लिए 

अलर्िंग: 10 ओम;और 
 

(iv) आकाशीय लबजिी और छोट्ी पॉिर प्रणालियोों की अलर्िंग केबि के 
सार् एक अर्ड कों र्क्टर इोंट्ीग्रि के माध्यम से होगी।  
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(v) 250 िोल‍ट् या उससे अलिक का सोंचािि करिे िािे सभी उपकरण 
दोहरी अलर्िंग के सार् उपिब्ध कराए जाएों गे और दो अिग-अिग 
अर्ड लपट् से जुडे़ होोंगे ;और 

 
(vi) ट्ैंकरोों की िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग के लिए बॉक्तडोंग और ग्राउों लर्ोंग की 

व्यििा की जाएगी। 
 
4.8.12 इोंस्‍रूमेंट् अलर्िंग 

 
(क) इोंस्‍रूमेंट् अलर्िंग के लिए जमीि के ऊपर अिग अर्ड बार प्रदाि लकए 

जाएों गे। आईईईई एसट्ीर्ी 1100 का ििीििम सोंस्करण "पािररोंग 
और ग्राउों लर्ोंग सोंिेदिशीि इिेक्टर ॉलिक उपकरणोों के लिए आईईईई 
अिुशोंलसि पे्रक्तक्‍ट्स" को सोंदलभडि लकया जा सकिा है।  

(ि) आकाशीय लबजिी से सुरक्षा 
(ग) आईईसी 62305 या आईई लियमोों के अिुसार आकाशीय लबजिी से 

सुरक्षा प्रदाि की जाएगी। 
 
4.9 िाइलटं्ग प्रणािी 
 
4.9.1  सामान्य िाइलट्ोंग 

 
(क)  इसे मोटे् िौर पर लिम्नािुसार िगीकृि लकया जा सकिा है; अर्ाडि्:- 

(i) सामान्य िाइलट्ोंग   
(ii) आपािकािीि िाइलट्ोंग ;और 
(iii) गहि िाइलट्ोंग 

 
(ि) सामान्य और आपािकािीि िाइलट्ोंग प्रणािी एसी आपूलिड पर होगी, 

जबलक गहि िाइलट्ोंग र्ीसी पर होगी।  
(ग) पयाडप्त िाइलट्ोंग की जाएगी िालक सोंयोंत् सोंचािक सोंयोंत् के सुगम 

के्षत्ोों के भीिर सुरलक्षि रूप से आ-जा सकें  और लियलमि सोंचािि 
कर सकें । सामान्य लबजिी की लिफििा की क्तिलि में, 
आपािकािीि िाइलट्ोंग प्रदाि की जािी चालहए। िाोंलछि िक्स स्तर 
को इस बाि पर लिचार करिे हुए प्राप्त लकया जाएगा लक िाइलट्ोंग 
लफक्‍सचर, सामान्य और आपािकािीि दोिोों ही चािू हैं। सामान्य 
लबजिी की लिफििा की क्तिलि में, आपािकािीि िाइलट्ोंग 
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आपािकािीि लबजिी स्रोि के माध्यम से सलिय रहेगी।   
(घ) सामान्य िाइलट्ोंग के लिए लबजिी आपूलिड की लिफििा के दौराि 

प्रदाि की जािे िािी िाइलट्ोंग आिश्यकिाएों  मुख्‍य रूप से इस 
प्रकार होोंगी,  
(i) सोंयोंत् को सुरलक्षि रूप से बोंद करिे के लिए लिलदडष्ट कायों 

को पूरा करिे की सुलििा प्रदाि करिा। 
(ii) अलग्नशमि सुलििाओों जैसे फायर िॉट्र पोंप, फायर अिामड 

से्टशिोों िक पहुोंच प्राप्त करिे और िुरोंि पहचाि की अिुमलि 
देिे के लिए। 

(iii) ऑपरेलट्ोंग कलमडयोों की सुरलक्षि लिकासी के लिए बचाि मागड। 
 

 
 

(र्.)  गहि िाइलट्ोंग (र्ीसी) के लिए अिुशोंलसि के्षत्ोों में शालमि हैं: 
लियोंत्ण कक्ष (प्रलिया और उपयोलगिा) 

(च)  मेि सबसे्टशि र्ीजी शेर् 
(छ)  सेंट्रि फायर से्टशि 
(ज)  फायर िाट्र पोंप हाउस (र्ीजि चालिि एफर्बू्ल्य पोंप के स्टाट्ड-

अप के लिए) 
(झ)  प्रार्लमक लचलकत्सा कें द्र 
(ञ)  आपािकािीि बचाि मागड 
(ट्)  उपकरण या प्रलिया लियोंत्ण और कें द्रीय लियोंत्ण भिि। 
(ठ)  एसी आपािकािीि िाइलट्ोंग के लिए अिुशोंलसि के्षत्ोों में शालमि 

हैं:  
(i)  लियोंत्ण कक्ष (प्रलिया और उपयोलगिा) 
(ii)  फायर िाट्र पोंप हाउस, फायर से्टशि मुख्य उप से्टशि 
(iii)  पायदाि और सीढ़ी   
(iv)  लदशा बदििे िािी सीढ़ी सलहि पे्लट्फामड 
(v)  फशड के स्तर के अन्य पररििडि जो ििरे का कारण बि 
सकिे हैं। 
(vi)  प्रलिया में महत्‍िपूणड िाि, उपयोलगिा के्षत् जहाों लिलशष्ट 

सुरक्षा सोंचािि लकए जािे हैं जैसे लक: 
(I)   हीट् एक्सचेंजसड, कों रे्िसर के पास के के्षत् 
(II)  िाष्‍प ट्रबाइि के बेररोंग लगयसड; और  
(III)  सब-से्टशि और प्रोसेस सोंयोंत् को आपस में जोड़िे 
िािी सड़कोों के कुछ लहसे्स। 
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(र्)  एसी आपािकाि िाइट्लिोंग को सामान्य िाइलट्ोंग िोर् का 20-

25% मािा जाएगा। िर्ालप, छोटे् सोंयोंत्ोों के लिए, जहाों एसी 
आपािकािीि िोर् पयाडप्त िही ों है या जहाों अिग से कोई र्ीजी 
सेट् िही ों है, र्ीसी गहि िाइलट्ोंग को सोंपूणड आपािकािीि िाइलट्ोंग 
का ध्याि रििा चालहए।  

(ढ)  गहि िाइलट्ोंग (र्ीसी आपूलिड आिाररि) को सामान्य रूप से 'चािू' 
रिा जाएगा और सामान्य या आपािकािीि लबजिी लिफििा के 
दौराि, बैट्री लबजिी प्रदाि करेगी। 

(ण)  इसके अिािा, दूरदराज के सब-से्टशिोों और अन्य महत्‍िपूणड िािोों 
(सुरलक्षि के्षत्ोों) में जहाों र्ीसी िाइलट्ोंग का कोई प्राििाि िही ों है, 
आपािकािीि क्तिलि में कलमडयोों की सुरक्षा के लिए पयाडप्त सोंख्या 
में स्व-लिलहि पोटे्बि हैंर् िैंप और बैट्री आपािकािीि िाइलट्ोंग 
यूलिट्ें प्रदाि की जाएों गी ।   

(ि)  एिईर्ी िैंप का उपयोग आमिौर पर बाहरी सोंयोंत् िाइलट्ोंग के 
लिए लकया जाएगा। इस उदे्दश्य को प्राप्त करिे के लिए 
आपािकािीि प्रकाश व्यििा के लिए एिईर्ी िैंप पर लिचार 
लकया जा सकिा है। गैर-प्रोसेस भििोों और लियोंत्ण कक्षोों में 
इिर्ोर िाइलट्ोंग के लिए फ्लोरोसेंट् िैंप या एिईर्ी का उपयोग 
लकया जा सकिा है। सुरलक्षि के्षत् स्टर ीट् िाइलट्ोंग और यार्ड िाइलट्ोंग 
में सोलर्यम िाष्प या एिईर्ी िैंप का उपयोग लकया जा सकिा 
है। ििरिाक के्षत्ोों में सोलर्यम िाष्प िैंप िालपि िही ों लकया 
जाएगा।  

(र्)  लिलभन्न के्षत्ोों में प्रकाश स्तर अच्छी इोंजीलियररोंग पद्धलि के अिुसार 
होिा चालहए। की जािे िािी कायड गलिलिलियोों की प्रकृलि के 
आिार पर लिलभन्न के्षत्ोों के लिए सुझाए गए नू्यििम प्रकाश स्तर 
लिम्नािुसार है ;अर्ाडि्:-  

 
के्षत् िक्स में प्रकाश- स्‍िर  

मुख्य सड़कें  (जैसे प्रोसेस यूलिट्ें, पॉिर हाउस 
और िकड शाप सलहि सड़कें )   

20 

 लद्विीयक सड़कें  (जैसे लक भोंर्ारण ट्ैंकोों के सार्-
सार् घालट्योों को बसािे िािी सड़कें ) 

10 

ट्ैंक फामड  20 
पोंप हाउस, शेर् 100 
मुख्य ऑपरेशि पे्लट्फॉमड और एके्सस सीलढ़याों 60 

javascript:__doPostBack('lnkbtn3','')
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के्षत् िक्स में प्रकाश- स्‍िर  
सािारण पे्लट्फामड 20 
प्रोसेस के्षत्, पाइप रैक, हीट् एक्सचेंजर, हीट्र, 
सेपरेट्र, कूलिोंग ट्ािर, कॉिम, लपग िॉक्तचोंग या 
ररसीलिोंग िोलर्ोंग के्षत्, फे्लयर और उसी प्रकार के 
अन्‍य उपकरण 

60 

क्तस्वचलगयर भिि  150-200 
 ट्र ाोंसफामडर बे 100 
 बैट्री कक्ष  150 
 लियोंत्ण कक्ष भिि या प्रयोगशािा 400 
 बॉयिर हाउस 150 
 चाजडर या यूपीएस कक्ष  150-200 
 कूलिोंग ट्ािर
  

60 

 क्तस्वचयार्ड 
 

 

 (i) ऑपरेलट्ोंग के्षत् 100 
 (ii) अन्य के्षत् 50 
 गोदाम 100 
 कायाडिय 300 
 कों पे्रसर ऑपरेलट्ोंग के्षत् 200 
 लिगरािी कक्ष  100 
 सीलढ़याँ  50 
 कॉररर्ोर या लिफ्ट 70 
 ििकूप, गेट् ि चौकीदार बूर्  100 
 फायर हाउस, गैरेज  100-150 
  बचाि िाइलट्ोंग बचाि मागड (आोंिररक) 
लिकास द्वार के्षत् और उि लबोंदुओों पर जहाों 
सोंभालिि ििरे, यलद कोई हो, की क्तिलि पर जोर 
देिा आिश्यक है। 

5 
 

30 

   
(द) और सभी के्षत्ोों में प्रकाश स्तर की सुरक्षा, सोंचािि में आसािी और 
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रिरिाि के दृलष्टकोण से आिश्यकिाओों को ध्याि में रि कर लकया 
 जाए । 

4.9.2  लिमाि चेिाििी िाइलट्ोंग  
(क)  ििीििम अोंिरराष्टर ीय िागररक उड्डयि सोंगठि और िािीय 

लिलियमोों के अिुसार लिमाि चेिाििी िाइलट्ोंग का प्रकार प्रदाि 
लकया जाएगा। लिमाि चेिाििी िाइलट्ोंग िाि रोंग के सार् िगािार 
चमकिी रहेंगी और पे्लट्फॉमड बािाओों के उच्चिम पॉइन्ट्  पर 
िगाई जाएों गी।  

 
4.9.3  लबजिी और सुलििा आउट्िेट् 
 

(क) पहुोंच सुलिलिि करिे के लिए उपयुि िािोों पर क्तस्वच सॉकेट् प्रकार 
के 415 िोल‍ट्  
 
 
63 ए. ट्ीपी और एि+ई पािर आउट्िेट् की पयाडप्त सोंख्या प्रदाि 
की जाएगी। 

(ि) उपयुि िािोों पर 240 िोल‍ट्, 16 ए, एसपी और एि+ई सुलििा 
आउट्िेट्। 

(ग) उपयोग के लिए चुलिोंदा िािोों पर 24 िोल‍ट् हैंर् िैंप पॉइोंट् प्रदाि 
लकए जा सकिे हैं।  

 
4.9.4 केबि और केबि िापिा 
 

(क) केबि का प्रकार 
(i) केबिोों के कारण आग फैििे से बचिे के लिए, यह लसफाररश 

की जािी है लक उद्योग में उपयोग लकए जािे िािे सभी केबिोों 
का बाहरी पीिीसी शीर् आईएस: 10810 के अिुसार शे्रणी 
एएफ के अिुरूप आग को मोंद करिे और कम िुएों  िािा 
(एफआरएिएस) होिा चालहए। 

(ii) उच्च िोले्ट्ज केबि एलू्मीलियम या कॉपर कों र्क्टर 
एक्सएिपीई इोंसुिेटे्र् एफआरएिएस पीिीसी चढे़, बख़्तरबोंद 
प्रकार के होोंगे। 

(iii) एचिी केबिोों की िोले्ट्ज रेलट्ोंग के चयि में लसस्टम िोले्ट्ज, 
लसस्टम अलर्िंग व्यििा और अर्ड दोर् सुरक्षा योजिाओों के 
प्रकार को ध्याि में रिा जाएगा। (इस पर लदशालिदेश आईईसी 
60183 और आईएस:7098 से प्राप्त लकए जा सकिे हैं)। 
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प्रलिरोि अलर्िंग प्रणािी के लिए, गैर-अलर्िंग गे्रर् केबि का 
उपयोग लकया जाएगा। 

(iv) सभी लबजिी और लियोंत्ण केबिोों में मुख्‍यि: इकू्स्ट्रर्र् 
आोंिररक और बाहरी आिरण होोंगे। 

(v) जहाों लसोंगि कोर केबि आमडर्ड हैं और एसी सलकड ट् पर 
उपयोग के लिए हैं, िहाों गैर-चुोंबकीय सामग्री (जैसे 
एलू्मीलियम) के सार् आमडररोंग लियोलजि की जाएगी। 

(vi) उपयोग लकए जािे िािे सभी केबिोों में िॉि हाइग्रोस्कोलपक 
लफिसड, िायर आमडररोंग और पूरी िरह पीिीसी चढ़ी होिी 
चालहए। जहाों उलचि याोंलत्क सुरक्षा (अर्ाडि् िािु काडूइट्) 
प्रदाि की जािी है या जहाों गैर-औद्योलगक िािोों में छि के 
ऊपर या फशड के िीचे शीरे्र् केबि िगाए जािे हैं, िहाों 
लबिा आमडर्ड केबि और िारोों का उपयोग लकया जा सकिा 
है। जहाों उलचि हो भििोों के लिए गुप्त िािु के काडूइट् का 
उपयोग लकया जाएगा। 

(vii) केबि के िोंबा होिे पर लियोंत्ण केबि पूरी िरह से ढकी 
ट्लिस्‍टे्र् पेयर ट्ाइप होगी;और 

(viii) ििरिाक के्षत् में जमीि के ऊपर लबछाई गई इिेक्तक्‍ट्रकि 
केबि और इोंसू्टमेंटे्शि केबि आग प्रलिरोिी होिी चालहए। 

 
(ि)  केबि िापिा 

(i)  केबि िापिा जमीि के ऊपर िालपि की जाएगी या 
ओिरहेर् पाइप रैक के समलपडि स्तरोों के भीिर और लिचिे 
स्तर के पाइप िरीकोों के स्लीपरोों पर समलपडि केबि रैक या 
ट्र े पर रिी जाएगी। 

(ii)  कुछ उदाहरणोों में, केबि को या िो कों िीट् िाइि केबि 
िाइयोों में या सीिे भूलमगि केबि िाइयोों में र्ािा जा सकिा 
है, इिमें शालमि हैं 
(I)उच्च िोले्ट्ज लििरण केबि और सोंबद्ध लियोंत्ण केबि 

(II) इमारिोों में प्रिेश करिे या बाहर लिकििे िािे केबि 
(III) उि के्षत्ोों में केबि जहाों जमीि के दूलर्ि होिे की सोंभाििा 

िही ों है और आलर्डक लिचार लिशेर् केबि स्‍पोट्ड का लिमाडण 
रोकिे हैं। 

(IV) लबजिी उत्पादि के्षत् के भीिर केबि िगािा 
(V)सैटे्िाइट् सबसे्टशिोों के लिए फीर्र केबि। 
(VI) प्रलिया के्षत्ोों या ऑफसाइट् के्षत्ोों के भीिर केबि। 
(VII) कोई अन्य के्षत् जहाों ओिरहेर् केबि िगािा सोंभि िही ों 

है;और 
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(VIII) फायर िॉट्र पोंपोों को लबजिी की आपूलिड करिे िािे केबि। 
 

(iii)  लसोंगि कोर केबि िगािे के सार् िेआउट् लर्जाइि करिे समय 
लिम्नलिक्तिि िथ‍योों पर लिचार लकया जाएगा; अर्ाडि्:- 

 
(I) ट्र ेफॉइि फामेशि में आम िौर पर एक दूसरे को छूिे 
हुए केबि लबछाए जािे हैं। यलद ट्र ेलफि की व्यििा सोंभि 
िही ों है, िो आिश्यकिा  
 
 
के अिुसार ररक्ति के सार् समिि फॉमेशि का पािि 
लकया जा सकिा है;और 

(II) जब केबि समिि रूप में लबछाए जािे हैं, िो अिग-
अिग केबि लफक्तक्सोंग कै्लम्प और से्पसर गैर-चुोंबकीय 
सामग्री के होिे चालहए।  

(iv) सभी‍केबि‍िाइयोों‍का‍आकार‍केबिोों‍की‍सोंख्या‍और‍उिके‍

िोले्ट्ज‍गे्रर्‍के‍आिार‍पर‍होिा‍चालहए।‍उच्च‍िोले्ट्ज, मध्यम‍

िोले्ट्ज‍और‍अन्य‍लियोंत्ण‍केबिोों‍को‍एक‍दूसरे‍से‍आिश्यक‍

दूरी‍या‍स्विोंत्‍पाइपोों, िाइयोों‍या‍केबि‍ट्र े ‍के‍माध्यम‍से‍िागू‍

करके‍पृर्क‍लकया‍जाएगा।‍सब-से्टशिोों‍के‍अोंदर‍केबि‍िाइयोों‍

को‍रेि, कों कड़‍या‍समाि‍गैर-ज्वििशीि‍सामग्री‍से‍भरा‍जािा‍

चालहए‍ या‍ गैर-दहिशीि‍ सै्लब‍ के‍ सार्‍ किर‍ लकया‍ जािा‍

चालहए।‍यलद‍केबिोों‍की‍एक‍महत्वपूणड‍सोंख्या‍रैक‍पर‍िी‍जािी‍

है, िो‍िाई‍की‍लकिारे‍की‍दीिार‍पर‍पयाडप्त‍सहारा 

प्रदाि लकया जािा चालहए।  
(v) रसायिोों और िेिोों के प्रिेश से बचिे के लिए केबि ट्र ेच 

के आरसीसी किर को सीि लकया जािा चालहए।  
(vi) कचे्च के्षत्ोों में, केबिोों को सीिे जमीि में दबा देिा चालहए। 

जहाों भूलमगि केबि रोर्िेज या गे्रर् आलद पर पाइप 
स्लीपरोों और ऐसे अन्‍य स्‍र्ािोों  को पार करिे हैं, उन्हें 
िायी िॉलसोंग प्रदाि करिे के लिए स्‍िीि या र्क्‍ट् के 
माध्यम से गुजारकर सोंरलक्षि लकया जाएगा। इसके बाद 
स्लीि या र्क्ट लसरोों को प्रभािी ढोंग से सीि लकया जाएगा।  

(vii) जहाों-कही ों भी िाइयाों ििरिाक के्षत् छोड़िी हैं या लियोंत्ण 
कक्ष या सबसे्टशि में प्रिेश करिी हैं, िहाों कों िीट् िाइि 
िािी केबि िाइयोों को िरि और गैसोों के प्रिेश से बचािे 
के लिए सीि लकया जािा चालहए। 

(viii) जमीि के ऊपर केबि ट्र े को हर 3 मीट्र के अोंिराि पर 
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अच्छी िरह से सहारा लदया जािा चालहए और यह याोंलत्क 
क्षलि से सुरलक्षि होिी चालहए। उच्च िापमाि स्रोिोों (जैसे 
भाप िालियोों और भलियोों) की लिकट्िा से बचिे के लिए 
मागड िय लकया जाएगा, बशिे िहाों आग का अिुलचि 
जोक्तिम ि हो। केबि ट्र े, रैक और िाइयोों का आकार 
10 से 20% फू्यचर केबि ररजिड प्रदाि करिे के लिए 
होगा। प्रते्यक केबि ट्र े लट्यर केबिोों को मुख्‍यि: एक परि 
में समायोलजि करेगा।   
 

(ix) उपकरण और सोंचार केबि इिेक्तक्‍ट्रकि पािर केबिोों के 
सार् एक ही िाई या ट्र े में िही ों रिी जािी चालहए। 
इिेक्तक्‍ट्रकि केबि व्यािहाररक रूप से िहाों होिी चालहए 
जहाों उपकरण और दूरसोंचार केबिोों से कम से कम 600 
एम. एम. का फासिा हो। समग्र केबि िेआउट् को लसग्नि 
और पािर केबि के बीच नू्यििम हस्तके्षप के लिए 
लर्ज़ाइि लकया जािा चालहए। जहाों भी इिेक्तक्‍ट्रकि 
चुम्बकीय हस्तके्षप की सोंभाििा है, लियोंत्ण केबिोों अर्िा 
लसग्नि केबिोों के लिए परररलक्षि लिस्‍टे्र् पेयर या स्क्रीि 
और समग्र परररलक्षि केबिोों का उपयोग लकया जािा 
चालहए।    

(x) केबि सेिसड में आग का पिा िगािे और लिगरािी 
उपकरणोों की व्यििा की जाएगी। 

(xi) लबजिी और लियोंत्ण केबिोों में जोड़ोों के माध्यम से सीिे 
केबि को यूलिट् बैट्री सीमाओों के अोंदर लजििा सोंभि हो 
सके, ट्ािा जाएगा। जहाँ व्यिहाररक हो िहाँ केबि एक 
ही िम्बाई में होोंगे िेलकि आिश्यक होिे पर केबि जोड़ 
िगाए जा सकिे हैं। यलद ििरिाक के्षत् में जमीि के 
ऊपर केबि जोड़ िालपि लकए जािे हैं, िो उलचि जोक्तिम 
मूल्ाोंकि और लिगरािी की जाएगी। 

(xii) केबि िगािे समय लिमाडिा द्वारा की गई लसफाररश के 
अिुसार केबि को मोर्िे िािी नू्यििम लत्ज्या प्रदाि की 
जाएगी। 

(xiii) िाई के अोंदर ज्वििशीि गैस या िाष्प के सोंचय को 
रोकिे के लिए ििरिाक के्षत्ोों में केबि िाइयोों को रेि 
से भरा जािा चालहए और आरसीसी सै्लब के सार् किर 
लकया जािा चालहए। 

(xiv) ििरिाक के्षत् में क्तिि उपकरण के लिए सभी केबि 
‍‍िैंर् अक्त‍‍ि रोिी प्रकार की होोंगी; और 

(xv) 1200 एम. एम. की नू्यििम गहराई के लबिा 33केिी से 
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अलिक की कोई  
 
 
भूलमगि पािर केबि िही ों लबछाई जाएगी। सबसे ऊों ची 
केबि ट्र े और िलट्डकि केबि ट्र े जीआई किर के सार् 
उपिब्ध कराई जाएों गी। जहाों भी केबि ट्र े को प्रोसेस पाइप 
या उपकरण के माध्यम से रूट् लकया जािा है, िहाों बॉट्म 
ट्र े किर प्रदाि लकए जाएों गे।  

 
4.10  लिद्युि िाप ट्र ेलसोंग  
 
  जहाों आिश्यक हो, प्रोसेस पाइपिाइिोों के लिए लिद्युि िाप ट्र ेलसोंग प्रदाि 

लकया जाएगा। इिेक्तक्टरकि हीट् ट्र ेलसोंग को पररयोजिा लिलिदेश के अिुसार 
लर्जाइि लकया जाएगा और िरीदा जाएगा। जहाँ िक व्यािहाररक हो, 
उपयुि रूप से प्रमालणि स्व-लिलियमि िाप टे्प िगाया जाएगा। लिशेर् 
प्रकार के िाप (जैसे त्वचा प्रभाि, प्रलिबािा या इोंर्क्‍शि िाप) को लिशेर् 
एप्‍िीकेशि में िगाया जािा चालहए। 
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अनुसूची-5 
[लिलनयम 6 िेखें]  

 
 
5.0  आग और गैस का पिा िगािा और सुरक्षा सुलििाएों  
5.1  यह देििे हुए लक एक हाइर्र ोकाबडि प्रोसेलसोंग सोंयोंत् में लिलहि सोंभालिि 

ििरे होिे हैं, आग से बचाि की पद्धलि िुकसाि को रोकिे और लियोंलत्ि 
करिे पर आिाररि होिी चालहए। ज्वििशीि या जहरीिी गैस के ररिीज 
होिे या सोंयोंत् के लकसी लहसे्स या िोंर् में आग िगिे से सोंयोंत् के अन्य 
लहस्सोों को भी ििरा हो सकिा है। यलद कोई ररसाि होिा है या आग 
िगिी है िो जीिि और सोंपलत्त के िुकसाि को कम करिे और आग या 
ररसाि के आगे प्रसार को रोकिे के लिए लजििी जल्दी हो सके इसका 
पिा िगािा, लियोंलत्ि करिा या बुझािा आिश्यक है। 

 
5.2  सामान्य अिधारणा  
 
5.2.1  प्रोसेस सोंयोंत् का आकार, दबाि और िापमाि की क्तिलि, भोंर्ारण का 

आकार, सोंयोंत् का िाि और भूभाग बुलियादी अलग्न सुरक्षा आिश्यकिा 
को लििाडररि करिे हैं। 

5.2.2  िापिा की प्रकृलि और इसमें शालमि जोक्तिम के आिार पर लिम्नलिक्तिि 
अलग्न सुरक्षा सुलििाएों  प्रदाि की जाएों गी, अर्ाडि्:- 
(क) अलग्न जि प्रणािी 
(ि) फोम प्रणािी  
(ग) क्‍िीि एजेंट् अलग्न सुरक्षा प्रणािी 
(घ) काबडि र्ाइऑक्साइर् प्रणािी 
(ङ) शुष्क रासायलिक उपशमि प्रणािी 
(च) पहचाि और अिामड प्रणािी 
(छ) सोंचार िोंत् 
(ज) पोटे्बि अलग्नशमि उपकरण 
(झ) मोबाइि अलग्नशमि उपकरण;और 
(ञ) प्रार्लमक लचलकत्सा अलग्नशमि उपकरण। 

 
5.3  लर्जाइि मािदोंर् 
 
5.3.1  अलग्न सुरक्षा प्रणािी के लिए लिम्नलिक्तिि बुलियादी लर्जाइि मािदोंर् 
होोंगे,अर्ाडि:- 

(क)  सुलििाओों को इस आिार पर लर्जाइि लकया जाएगा जैसे लक 
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शहर में अलग्न जि आपूलिड उपिब्ध िही ों है। 
(ि)  िापिा में कही ों भी एक सार् दो जगह बड़ी आग को बुझािे के 

लिए अलग्न सुरक्षा सुलििाओों को लर्जाइि लकया जाएगा। अलग्न जि 
की आिश्यकिाएों  अिुि‍‍िक-1 में लदए गए लदशा-लिदेशोों के 
अिुसार होोंगी;और 

(ग)  सभी ट्ैंक फामड और िापिा के अन्य के्षत् जहाों हाइर्र ोकाबडि का 
प्रबोंिि लकया जािा है, पूरी िरह से अलग्न जि िेट्िकड  प्रणािी 
द्वारा किर लकए जाएों गे। 

 
5.3.2  भोंर्ारण ट्ैंकोों पर लफक्‍सर् िाट्र स्‍पे्र  

(क)  जमीि के ऊपर क्तस्‍र्ि ट्ैंकोों में िगड 'क' पेट्र ोलियम भोंर्ारण में 
लफक्स्ड िाट्र से्प्र प्रणािी होगी, चाहे फ्लोलट्ोंग रूफ हो या लफक्स्ड 
रूफ या इोंट्रिि फ्लोलट्ोंग रूफ। 

(ि)  िगड 'ि' पेट्र ोलियम जमीि के ऊपर क्तस्‍र्ि लिम्नलिक्तिि आयामोों 
िािे भोंर्ारण ट्ैंकोों को लफक्स्ड िाट्र से्प्र के सार् प्रदाि लकया 
जाएगा।   

 
(i) 30 मीट्र से बडे़ व्यास के फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक। 
(ii) 20 मीट्र से बडे़ व्यास के लफक्स्ड रूफ ट्ैंक। 

 
5.3.3  भोंर्ारण के लिए सेमी-लफक्स्ड फोम प्रणािी  

(क) लिम्नलिक्तिि ट्ैंकोों के लिए सेमी-लफक्स्ड फोम प्रणािी प्रदाि की 
जाएगी;अर्ाडि्:-  

(i)  फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक िगड 'क' और िगड 'ि' पेट्र ोलियम उत्पादोों का 
भोंर्ारण। 

(ii)  िगड 'क' और िगड 'ि' पेट्र ोलियम उत्पादोों का भोंर्ारण करिे िािे 
लफक्स्ड रूफ ट्ैंक;और 

(iii) 40 मीट्र से बडे़ व्यास िािे िगड 'ग' पेट्र ोलियम उत्पादोों का 
भोंर्ारण करिे िािे लफक्स्ड रूफ ट्ैंक।  

(ि)  0.6 पीएसआई से अलिक दबाि पर चििे िािे लफक्स्ड रूफ ट्ैंक 
और जहाों ट्ैंक िाइट्र ोजि या अन्य लिक्तष्‍िय गैस से आच्‍छालदि हैं, 
िहाों सेमी लफक्स्ड फोम प्रणािी उपिब्ध िही ों कराई जािी चालहए।  

(ग)  93.3 लर्ग्री सेक्तियस (200 लर्ग्री  फा.) से ऊपर के िापमाि में 
उच्च-लचपलचपाहट् िािे िरि पदार्ों को सोंग्रलहि करिे िािे लफक्स्ड 
रूफ ट्ैंकोों में, लफक्स्ड फोम प्रणािी प्रदाि िही ों की जािी चालहए। 
िर्ालप, ऐसे ट्ैंक िाइट्र ोजि या अन्य लिक्तष्‍िय गैस आच्‍छालदि होोंगे। 
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5.3.4  बाहरी फ़्िोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए स्वचालिि सलिय ररम सीि सुरक्षा 
प्रणािी: 

(क)  िगड क पेट्र ोलियम उत्पादोों का भोंर्ारण करिे िािे सभी बाहरी 
फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंकोों पर स्वचालिि सलिय ररम सीि फायर 
लर्टे्क्शि और फोम फ्ललर्ोंग ट्ाइप अक्त‍‍िशमि प्रणािी प्रदाि की 
जाएगी। प्रणािी के घट्कोों को राष्टर ीय या अोंिरराष्टर ीय एजेंलसयोों द्वारा 
सूचीबद्ध या अिुमोलदि लकया जािा चालहए िालक यह सुलिलिि 
लकया जा सके लक ऐसी प्रणालियोों का उपयोग लकया जाए जो 
सुरक्षा के उच्चिम मािकोों को पूरा करिी हैं।  

(ि)  प्रणािी के लर्जाइि के लिए नू्यििम आिश्यकिा अिुि‍‍िक-4 में 
दी गई है। यह िगड-क उत्पादोों का भोंर्ारण करिे िािे सभी 
फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंकोों पर िाट्र से्प्र और सेमी-लफक्स्ड फोम प्रणािी 
के अलिररि होगी।   

 
5.3.5  एिपीजी या हाइर्र ोजि सलहि पे्रशराइज्ड भोंर्ारण के लिए स्वचालिि िॉट्र 
से्प्र 

(क)  सी4 और िाइट्र एों र््स और हाइर्र ोजि पे्रशर भोंर्ारण िेसि 
स्वचालिि िॉट्र से्प्र प्रणािी के सार् प्रदाि लकए जाएों गे।  

(ि)  एिपीजी बॉट्लिोंग से्टशिोों, सी4 एिों िाइट्र एों र््स िोलर्ोंग या 
अििोलर्ोंग गैन्ट्र ी और सी4 एिों िाइट्र एों र््स पोंप और सी4 एिों 
िाइट्र एों र््स या हाइर्र ोजि कों पे्रसर के्षत्ोों में स्वचालिि िॉट्र से्प्र 
प्रणािी प्रदाि की जाएगी।  

 
5.3.6  प्रोसेस यूलिट् में िाट्र से्प्र प्रणािी  

 
(क) प्रोसेस यूलिट् के्षत्ोों में ििरिाक िािोों और उपकरणोों के लिए 

िाट्र से्प्र प्रणािी प्रदाि की जाएगी। इिमें से कुछ के्षत् िीचे 
लदए गए हैं, अर्ाडि्:-  
(i)  50 एम3 से अलिक िरि िारण क्षमिा के लबिा 
इोंसुिेशि िािे िेसि और लजिमें िगड क या ि ज्वििशीि 
िरि रिा गया है। 
(ii)  पाइप रैक के िहि पेट्र ोलियम उत्पाद िगड 'ए' का प्रबोंिि 

करिे िािे पोंप। 
(iii)  पाइप रैक के िहि ऑट्ो-इलग्नशि िापमाि से ऊपर 

के (उत्पादोों का प्रबोंिि करिे िािे पोंप  
(iv) पाइप रैक या ऊों चे िाि के ऊपर क्तिि हाइर्र ोकाबडि 
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सलिडस में एयर लफि कूिर; और 
(v) एिपीजी या हाइर्र ोजि या अन्य हाइर्र ोकाबडि में प्रोसेस 

कों पे्रसर। 
 

(ि) 45 मीट्र से अलिक ऊों चाई िािे कॉिम के लिए िाट्र से्प्र ररोंग या 
एलििेटे्र् मॉलिट्र प्रदाि लकया जाएगा। कों पिी बुलियादी प्रलिया 
लियोंत्ण प्रणािी, शालमि जोक्तिम, इनु्सिेशि की उपक्तिलि, िाइसेंसर 
की लसफाररश, आपािकािीि प्रलिलिया की आिश्‍यकिा, प्रदाि की 
गई आपािकािीि प्रलिलिया प्रणािी और इसी प्रकार की अन्‍य 
आिश्‍यकिाओों के आिार पर 45 मीट्र ऊों चाई से अलिक के लिए 
सुरक्षा की आिश्यकिा िय कर सकिी है। 

 
5.3.7 इिेक्तक्‍ट्रकि िापिा के लिए िाट्र से्प्र 
 

(क) अलग्न सुरक्षा प्रणािी अिुसूची-4 के िोंर् 4.8.3.(घ) के अिुसार 
प्रदाि की जाएगी। 

  
5.3.8  कों ट्र ोि रूम और सैटे्िाइट् रैक रूम (एसआरआर)  
 

(क)  कैलबिेट्, लबजिी के उपकरण, केबि आलद में रिे लबजिी के 
उपकरणोों और उसी प्रकार के अन्‍य उपकरणोों की सुरक्षा के लिए 
गैस (क्लीि एजेंट् या सीओ2) आिाररि स्वचालिि आग का पिा 
िगािे और बुझािे की प्रणािी प्रदाि की जािी चालहए।  

 
 प्रोसेस कों ट्र ोि रूम और एसआरआर के लिए स्वच्छ एजेंट् या 

सीओ2 और अलग्न सुरक्षा प्रणािी के लर्जाइि का चयि करिे समय 
िागू एिएफपीए कोर् या मािकोों का पािि लकया जाएगा, लजसमें 
"कलमडयोों को ििरा", लिद्युि अिुमोदि िर्ा पयाडिरण पर क्योट्ो 
और मॉक्तन्ट्रयि प्रोट्ोकॉि और ििीििम एमओईएफ लिलियम के 
अिुरूप पयाडिरणीय कारकोों से सोंबोंलिि सुरक्षा लदशालिदेश शालमि 
होोंगे। 

 
 
(ि)  गैस (क्लीि एजेंट् या सीओ2) आिाररि स्वि: आग का पिा िगािे 

और बुझािे की प्रणािी को उि लियोंत्ण कक्षोों में प्रदाि करिे की 
आिश्यकिा िही ों है, जो िगािार (24x7 आिार पर) मािियुि 
है और जहाों िुएों  का पिा िगािे और अिामड प्रणािी उपयुि 
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रूप से लर्जाइि की गई है।  
 
5.3.9  िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग गैन्ट्र ी 

(क)  िेि या सी4 और िाइट्र एों र््स िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग ट्ैंक ट्रक 
और ट्ैंक िैगि गैन्ट्र ी को िाट्र से्प्र या फोम प्रणािी प्रदाि की 
जाएगी। 

(ि)  यलद ट्ीर्ब्‍‍ल‍यू गैन्ट्र ी में स्वचालिि लफक्‍सर् िाट्र से्प्र प्रणािी प्रदाि 
की जािी है, िो गैन्ट्र ी को उपयुि सोंख्या में िोंर्ोों में लिभालजि 
लकया जाएगा (प्रते्यक िोंर् की नू्यििम िोंबाई 15 मीट्र और 12 
मीट्र की चौड़ाई होगी) और एक समय में सोंचालिि िीि सबसे 
बडे़ िोंर्ोों को पािी की आिश्यकिा की गणिा के लिए एकि 
जोक्तिम के रूप में मािा जाएगा। िदिुसार, एक सुरलक्षि पहुोंचे 
जा सकिे िािे कें द्रीय िाि अर्ाडि् प्रभालिि के्षत् और आसपास 
के के्षत्ोों से जि लछड़काि प्रणािी को सलिय करिे का प्राििाि 
लकया जाएगा। 

 
5.4  अलि जि प्रणािी 
 
5.4.1  साइट् की आिश्यकिा के आिार पर, आग बुझािे, आग पर लियोंत्ण 

करिे, उपकरणोों को ठों र्ा करिे और उपकरणोों की सुरक्षा के सार्-सार् 
िाप लिलकरण से कलमडयोों की सुरक्षा के लिए पािी का उपयोग लकया 
जाएगा। अलग्न जि प्रणािी में मुख्य घट्कोों के रूप में अलग्न जि भोंर्ारण, 
अलग्न जि पोंप और लििरण पाइलपोंग िेट्िकड  के सार्-सार् हाइर्र ेंट् और 
मॉलिट्र शालमि होोंगे। 

 
5.4.2  आिार  

इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.2 में लदए गए लर्जाइि मािदोंर् के अिुसार, 
लकसी िापिा में अलग्न जि प्रणािी को सुलििा में कही ों भी एक सार् दो 
जगह आग बुझािे के लिए अलग्न जि प्रिाह की आिश्यकिा को पूरा 
करिे या सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक रूफ लसोंलकों ग केस के लिए एक 
जगह आग बुझािे, लजसके लिए सबसे अलिक पािी की माोंग की 
आिश्यकिा होिी है, के अिुसार लर्ज़ाइि लकया जाएगा। 
 

5.4.3  अलग्न जि प्रिाह दर 
(क)  िीचे दशाडए गए अिुसार लिलभन्न िगों के लिए गणिा की गई सबसे 

बड़ी प्रिाह दरोों में से दो को जोड़ा जाएगा और इसे लर्जाइि प्रिाह 
दर के रूप में लिया जाएगा। प्रमुि अलग्न जि प्रिाह दर की गणिा 
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के लिए लर्जाइि का एक उदाहरण अिुि‍‍िक-1 में लदया गया है। 
 
(ि) ट्ैंक फामड के लिए अलग्न जि प्रिाह दर लिम्नलिक्तिि का योग होगा; 

अर्ाडि्:- 
(i)  ट्ैंक शेि के्षत् के 3 एिपीएम/ एम2 की दर से आग िगे ट्ैंक 

को ठों र्ा करिे के लिए जि प्रिाह की गणिा की जािी है। 
(ii)  आग िगे ट्ैंक के कें द्र से (आर+30) मीट्र के दायरे में आिे 

िािे अन्य सभी ट्ैंकोों के लिए ट्ैंक शेि के्षत् के 3 एिपीएम/ 
एम 2 की दर से जि प्रिाह की गणिा की जािी है।  

(iii)  आग िगिे िािे ट्ैंक के कें द्र से (आर+30) एम के दायरे के 
बाहर लगरिे िािे और उसी र्ाइक के्षत् में क्तिि अन्य सभी 
ट्ैंकोों के लिए ट्ैंक शेि के्षत् के 1 एिपीएम/ एम 2 की दर से 
जि प्रिाह की गणिा की जािी है। ट्ैंक की छि के लिए ठों रे् 
पािी की आिश्यकिा को उलचि ििरे के आकिि के आिार 
पर लफक्‍सर् प्रणािी या घूमिे िािे िोजि के माध्यम से प्रदाि 
लकया जा सकिा है। 

(iv)  एकि सबसे बड़ी शोंकु छि या फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक (छि के 
जिम‍‍ि होिे के बाद) के लिए झाग बिािे, लफक्‍सर् फोम 
प्रणािी, जहाों प्रदाि की गई है या पािी या फोम मॉलिट्र के 
उपयोग द्वारा िेि के जििे हुए सिह के्षत् के लिए आिश्यक 
पािी का प्रिाह। (फोम दरोों के लिए इि लिलियमोों का पैराग्राफ 
5.11.9 देिें);और 

(v)  पूरक प्रिाह के लिए अलग्न जि प्रिाह दर, एक सार् 4 अिग-
अिग हाइर्र ेंट् आउट्िेट् और 1 एचिीएिआर मॉलिट्र (1000 
जीपीएम) के उपयोग पर आिाररि होगी। 36 घि मीट्र/घोंट्ाके 
रूप में प्रते्यक हाइर्र ेंट् आउट्िेट् की क्षमिा और 228 घि 
मीट्र/घोंट्ाके रूप में प्रते्यक एचिीएिआर मॉलिट्र की क्षमिा 
7 लक.ग्रा./ सें. एम.2ग्रा के दबाि पर मािी जाएगी।  

 
(ग)  सी4 और िाइट्र एों र््स गोिाकार भोंर्ारण के्षत् के लिए अक्त‍‍ि जि प्रिाह 

दर लिम्नलिक्तिि का योग होगा; अर्ाडि्:- 
 

(i)  आग िगे एिपीजी गोिाकार लसिेंर्र को ठों र्ा करिे के लिए 
गोिाकार सिह के्षत् के 10.2 एिपीएम/ एम 2 की दर से जि 
प्रिाह की गणिा की जािी है। 
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(ii)  सिह के्षत् के 10.2 एिपीएम/ एम 2 की दर से आग िगे गोिाकार 
लसिेंर्र के मध्‍य से (आर+30) मीट्र के दायरे में आिे िािे अन्य 
सभी के्षत्ोों के लिए जि प्रिाह की गणिा की जािी है;और 

(iii)िोंर् 5.4.3(ि)(v) के िहि दशाडए गए अिुसार अलिररक्‍ि िारा के 
लिए जि प्रिाह को 372 एम3/घोंट्ा मािा जाएगा। 

(घ) लकसी सबसे बड़ी शोंकु छि या फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक (छि के जिम‍‍ि होिे के 
बाद) के लिए झाग बिािे, लफक्‍सर् फोम प्रणािी, जहाों प्रदाि की गई है या 
पािी या फोम मॉलिट्र के उपयोग से िेि के जििे हुए सिह के्षत् के लिए 
आिश्यक पािी का प्रिाह होगा । (फोम दरोों के लिए पैराग्राफ 5.11.9 देिें)। 

(ङ)  अन्य प्रमुि के्षत्ोों में अलग्नशमि के लिए जि प्रिाह दर आिश्यकिाओों की 
गणिा इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.18.5 में लदए गए एिपीएम/ एम 2 के 
सोंदभड में मािदोंर्ोों के आिार पर की जाएगी। 

 
5.4.4  हैर्र दबाि 
 

अलग्न जि िेट्िकड  को हर समय कम से कम 7.0 लक.ग्रा./ सें. एम.2ग्रा. 
के दबाि में  और जमीिी स्तर पर हाइर्र ॉलिक रूप से दूरि िाि 
पर रिा जािा चालहए। यह दबाि अलग्न जि पोंप हाउस या अलग्न 
लियोंत्ण कक्ष में प्रदलशडि लकया जाएगा।  

 
5.4.5 जि की भोंर्ारण और प्रलिपूलिड 

 
(क)  अलग्न जि भोंर्ारण 

(i) हाइर्र ेंट् सलिडस के लिए पािी को लकसी भी आसािी से सुगम 
सिह या भूलमगि पोंक्तिबद्ध जिाशय या स्टीि, कों िीट् या 
लचिाई से लिलमडि जमीि के ऊपर क्तस्‍र्ि ट्ैंक में सोंग्रलहि लकया 
जाएगा। अलग्न जि भोंर्ारण ििरिाक के्षत्ोों से 60 मीट्र से 
अलिक दूरी पर क्तस्‍र्ि िही ों होिा चालहए। 

(ii) सक्‍शि पॉइन्ट्  के स्तर से ऊपर जिाशय की प्रभािी क्षमिा 
मुख्य पोंपोों (स्टैंर्बाय पोंपोों को छोड़कर) की नू्यििम 4 घोंटे् 
की कुि कायड क्षमिा होगी। 

(iii) जहाों पािी की प्रलिपूलिड की दर 50% या अलिक है, इस 
भोंर्ारण क्षमिा को मुख्य पोंपोों की कुि कायड क्षमिा को 3 
घोंटे् िक कम लकया जा सकिा है।    

(iv) सफाई और मरम्मि की सुलििा के लिए भोंर्ारण जिाशय दो 
समाि परस्पर जुडे़ हुए लर्ब्बोों में होगा। जमीि के ऊपर क्तस्‍र्ि 
स्टीि ट्ैंकोों के मामिे में कम से कम दो ट्ैंक होिे चालहए 
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लजिमें से प्रते्यक में आिश्यक क्षमिा का 50% होिा चालहए। 
(v) बडे़ प्राकृलिक जिाशयोों में कुि अलग्न जि की आिश्यकिा 

के 10 गुिा से अलिक पािी की क्षमिा को अन्िाइड छोड़ा 
जा सकिा है।  

(vi) इस िोंर् (क) में ऊपर िलणडि अलग्न जि भोंर्ारण के अिािा, 
जि भोंर्ारण की कमी की क्तिलि में आपािकािीि जि आपूलिड 
पर लिचार लकया जाएगा। अक्त‍‍ि जि आपूलिड मीठे पािी के 
स्रोि जैसे िदी, ििकूप या झीि से की जाएगी। जहाों िाजे 
पािी का स्रोि आसािी से उपिब्ध िही ों है, अलग्न जि आपूलिड 
समुद्री जि या अन्य स्वीकायड स्रोि जैसे उपचाररि बलहः स्राि 
जि से हो सकिा  
 
 
है, बशिे उपचाररि जि की गुणित्ता अलग्नशमि फोम बििे 
के लिए हालिकारक िही ों होिी चालहए। 

 
(ि)  जि की प्रलिपूलिड  

 
अलग्नशमि के दौराि अक्त‍‍िशमि जि प्रलिपूलिड के लिए उपयुि 
प्राििाि रिे जाएों गे। ईट्ीपी (उपचार के बाद), प्रोसेस कूलिोंग िॉट्र, 
िदी और िािाब जैसे लिलभन्न स्रोिोों से फायर िाट्र प्रणािी में 
पािी को मोड़िे का प्राििाि लकया जािा चालहए। 

 
5.5  फायर िॉट्र पंप 
 
5.5.1  फायर िॉट्र पोंपोों का उपयोग लिशेर् रूप से अलग्नशमि उदे्दश्योों के लिए 

लकया जाएगा। 
 

5.5.2   पोंपोों का प्रकार 
  (क) फायर िॉट्र पोंप लिम्न प्रकार के होोंगे; अर्ाडि्:- 

(i)  इिेक्तक्टरक मोट्र चालिि सेंट्र ीफू्यगि पोंप;और  
(ii)  र्ीजि इोंजि चालिि सेंट्र ीफू्यगि पोंप  

 
(ि)  पोंप कै्षलिज के समािाोंिर सेंट्र ीफू्यगि ट्ाइप या ऊध्वाडिर सबमलसडबि 

सेंट्र ीफू्यगि पोंप होोंगे। प्रते्यक पोंप रेटे्र् हेर् के नू्यििम 65% पर अपिी 
रेटे्र् क्षमिा का 150% लर्स्‍चाजड करिे में सक्षम होगा। शट्-ऑफ हेर् 
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कै्षलिज के समािाोंिर पोंपोों के लिए रेटे्र् हेर् के 120% और िलट्डकि 
सबमलसडबि प्रकार के पोंपोों के मामिे में 140% से अलिक िही ों होिा 
चालहए।  

(ग)  र्ीजि चालिि पोंपोों की सोंख्या पोंपोों की कुि सोंख्या (स्टैंर्बाय पोंपोों सलहि) 
की नू्यििम 50% होिी चालहए। कुि प्रिाह आिश्यकिा का नू्यििम 
50% र्ीजि चालिि पोंपोों के माध्यम से हर समय उपिब्ध होिा चालहए। 
लबजिी से चििे िािे पोंपोों को लबजिी की आपूलिड दो अिग-अिग फीर्रोों 
से होिी चालहए।  

 
5.5.3  मुख्य पोंपोों की क्षमिा 

मुख्य अलग्न जि पोंपोों की क्षमिा और सोंख्या अलग्न जि दर के लर्जाइि 
के आिार पर िय की जाएगी, लजसकी गणिा इि लिलियमोों के पैराग्रापाफ 
5.4.3 के अिुसार लर्जाइि मािदोंर् के आिार पर की जाएगी। प्रते्यक 
पोंप की क्षमिा 400 घि मीट्र/घोंट्ासे कम या 1000 एम3/घोंट्ासे अलिक 
िही ों होिी चालहए। क्षमिा और हेर् की लिशेर्िाओों के सोंबोंि में सभी पोंप 
समाि होिे चालहए।  

 
5.5.4  स्टैंर्बाय पोंप 

स्टैंर्बाय फायर िॉट्र पोंपोों की नू्यििम सोंख्या लिम्नािुसार होगी;अर्ाडि्:- 
(i) यलद कुि कायडरि पोंपोों की सोंख्या 2 िक है, िो अलिररि 

पोंपोों की सोंख्या कम से कम एक होिी चालहए। 
(ii) यलद कायडशीि पोंपोों की सोंख्या 3 से 4 के बीच है, िो स्टैंर्बाय 

पोंपोों की सोंख्या कम से कम 2 होगी। 4 से अलिक कायडरि 
पोंपोों के लिए, स्टैंर्बाय पोंपोों की सोंख्या कम से कम 3 
होगी;और 

(iii) ऐसे मामिोों में जहाों अलग्न जि भोंर्ारण के दो सेट् और पोंप 
प्रदाि लकए जािे हैं, प्रते्यक िाि पर पोंपोों की सोंख्या पाइलपोंग 
िेट्िकड  के हाइर्र ोलिक लिशे्लर्ण के अिुसार होगी। 

 
5.5.5  जॉकी पोंप 

(क)  जॉकी पोंपोों द्वारा अलग्न जि िेट्िकड  को नू्यििम 7.0 लक.ग्रा./सें. 
एम 2ग्राम पर दबाि में रिा जाएगा। नू्यििम 2 जॉकी पोंप (1 
कायडशीि प्लस 1 स्टैंर्बाय) प्रदाि लकया जाएगा। 

(ि)  प्रणािी में ररसाि और सामान्य दबाि लगरािट् के कारण फायर 
िॉट्र हेर्र में दबाि की लगरािट् की भरपाई के लिए जॉकी पोंप 
होिा चालहए।  
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(ग)  फायर िॉट्र िेट्िकड  के हेर्र पे्रशर को बिाए रििे के लिए 
जॉकी पोंप को पयाडप्त लर्स्चाजड पे्रशर के सार् सोंचालिि लकया 
जाएगा। 

(घ)  फायर िाट्र िेट्िकड  को लर्जाइि करिे समय, अलग्न सुरक्षा के 
लिए क्तस्‍र्र पोंपोों की िापिा एिएफपीए-20 के अिुरूप होिी 
चालहए। 

 
5.5.6  फायर िाट्र पोंपोों के लिए लबजिी की आपूलिड  

(क)  भरोसेमोंद लबजिी आपूलिड सुलिलिि करिे के लिए सब-से्टशि से 
केिि फायर िॉट्र पोंपोों को समलपडि एक सीिा फीर्र लबछाया 
जाएगा। र्ायरेक्ट फीर्र िाइि अन्य एचट्ी केबि के सार् िही ों 
जािी चालहए। 

(ि)  र्ीजि इोंजि, पोंपोों के पास या दूरि िाि पर क्तिि पुश बट्िोों 
की सहायिा से जल्दी शुरू होिे िािे प्रकार के होिे चालहए। 

(ग)  प्रते्यक र्ीजि इोंजि में पोंप के िगािार 6 घोंटे् चििे के लिए 
पयाडप्त आकार का एक स्विोंत् ईोंिि ट्ैंक होिा चालहए।  

(घ)  मेि फायर िाट्र पोंप स्वचालिि रूप से और िलमक रूप से पे्रशर 
क्तस्वच या पीएिसी के सार् फायर िाट्र मेि पर शुरू होोंगे। यलद 
कोई पोंप अिुिम में शुरू करिे में लिफि रहा िो प्रणािी स्टैंर्बाय 
पोंप के ऑट्ो स्टाट्ड को सुलिलिि करेगी। 

 
5.5.7  पोंपोों का िाि 

(क)  आग या लिस्फोट् के मामिे में लकसी भी क्षलि से बचिे के लिए 
फायर िाट्र मेि पोंप ििरिाक के्षत्ोों से यर्ासोंभि दूर (60 मीट्र 
से कम िही ों) क्तिि होिा चालहए। दबाि की आिश्यकिा को बढ़ािे 
के लिए आिश्यक अलग्न जि बूस्टर पोंप, सोंरलक्षि लकए जािे िािे 
ििरे से दूर क्तिि होोंगे।" 

5.6  लितरण नेट्िकथ  
 

5.6.1 िूलपोंग और रिरिाि 
(क)  प्रणािी में बहुआयामी प्रिाह सुलिलिि करिे के लिए फायर िाट्र 

िेट्िकड  को बोंद िूप में रिा जािा चालहए। बाकी लहस्सोों में प्रिाह 
को प्रभालिि लकए लबिा िेट्िकड  के लकसी भी लहसे्स के अिग 
करिे के लिए िेट्िकड  में आइसोिेशि िाल्व प्रदाि लकए जाएों गे। 
आइसोिेशि िाल्व िूप जोंक्शिोों के पास क्तिि होोंगे। अलिररि 
िाल्व उि िोंर्ोों में प्रदाि लकए जाएों गे जहाों िोंर् की िोंबाई 300 
मीट्र से अलिक है।   
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(ि)  रिरिाि में आसािी के लिए, पोंपोों के सामान्य लर्स्चाजड हेर्र पर 
एक आइसोिेशि िाल्व प्रदाि करके फायर िाट्र पोंपोों को दो 
समूहोों में बाोंट्ा जािा चालहए। फायरिाट्र ररोंग मेि में उपयुि 
िािोों पर आइसोिेशि िाल्व के सार् फ्ललशोंग किेक्शि प्रदाि 
लकए जािे चालहए। 

(ग)  ब्राोंच पाइलपोंग के लिए, टे्क-ऑफ प्‍िाइोंट् पर एक आइसोिेशि 
िाल्व प्रदाि लकया जाएगा। 

(घ)  अलग्न सुरक्षा या अलग्न रोकर्ाम के अिािा अन्य उदे्दश्योों के लिए 
फायर िॉट्र िाइि या प्रणािी से िायी किेक्शि िही ों लिया 
जाएगा। 

 
5.6.2  ऊपर या भूलमगि िेट्िकड  के लिए मािदोंर् 

(क)  फायर िाट्र िेट्िकड  पाइलपोंग सामान्य रूप से िैयार जमीिी स्तर 
से कम से कम 300 एम. एम. की ऊों चाई पर जमीि के ऊपर 
रिी जािी चालहए। लमलश्रि सामग्री से लिलमडि पाइपोों को भूलम के 
िीचे लबछाया जािा चालहए और सार् ही, फायर िाट्र िेट्िकड  
पाइलपोंग को जमीिी स्तर के िीचे लिम्नलिक्तिि िािोों पर लबछाया 
जाएगा;अर्ाडि्:- 
(i)  सड़क चौराहोों।  
(ii)  ऐसे िाि जहाों जमीि के ऊपर की पाइलपोंग के सोंचािि 

और िाहि की आिाजाही में बािा उत्पन्न होिे की सोंभाििा 
है, और याोंलत्क रूप से क्षलिग्रस्त हो सकिी है;और 

(iii)  जहाों फ़्रोस्ट बििे के सोंभाििा हो, ररोंग मेि प्रणािी को 
फ़्रोस्ट िेयर के िीचे भूलमगि लकया जाएगा | 

 
5.6.3 भूलमगि पाइपिाइिोों के लिए सुरक्षा 

 
  जहाों पाइप भूलम के िीचे लबछाए जािे हैं िहाों लिम्नलिक्तिि सुरक्षा प्रदाि 

की जाएगी;अर्ाडि्:- 
(i) मेि में िुिे मैदाि में कम से कम एक मीट्र अर्ड कुशि और 

सड़कोों के िीचे 1.5 मीट्र अर्ड कुशि होगा। िेि के आिाजाही 
िािे के्षत्ोों के मामिे में, पाइपोों को कों िीट् या स्टीि के आिरण 
से सोंरलक्षि लकया जािा चालहए। 

(ii) मेन्स को उपयुि कोलट्ोंग या रैलपोंग या कैर्ोलर्क सुरक्षा लिलि 
द्वारा लमिी के क्षरण से सुरक्षा प्रदाि की जाएगी;और 

(iii) पाइप िाइि के िीचे पाइप का सहारा लमिी की क्तिलि के लिए 
उपयुि होगा। 
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5.6.4  जमीि के ऊपर पाइपिाइिोों के लिए सुरक्षा 

 
जहाों पाइप जमीि के िीचे लबछाए जािे हैं, िहाों लिम्नलिक्तिि सुरक्षा 
प्रदाि की जाएगी;अर्ाडि्:- 

(i) फायरिाट्र मेन्‍स को सड़क के लकिारे स्विोंत् स्लीपरोों पर 
लबछाया जाएगा और उन्‍हें सामान्य स्लीपरोों पर प्रोसेस पाइलपोंग 
के सार् िही ों लबछाया जायेगा ।  

(ii) मेन्‍स को लियलमि अोंिराि पर स्‍पोट्ड लदया जािा चालहए जो 6 
मीट्र से अलिक िही ों होिा चालहए और उन्‍हें 150 एम. एम. 
से कम व्यास िािे पाइपोों के लिए इसे हर 3 मीट्र पर स्‍पोट्ड 
लदया जािा चालहए;और  

(iii) जमीि के ऊपर के लहसे्स के लिए प्रणािी का र्मडि लिस्तार 
की दृक्तष्‍ट् से िचीिेपि के लिए लिशे्लर्ण लकया जाएगा और 
अच्छी इोंजीलियररोंग प्रर्ा के अिुसार आिश्यक लिस्तार िूप 
प्रदाि लकए जाएों गे। 

 
5.6.5 फायर िॉट्र िेट्िकड  का आकरण और  हाइर्र ोलिक लिशे्लर्ण  

(क) िेट्िकड  का हाइर्र ोलिक लिशे्लर्ण लकया जाएगा और सार् ही, जब 
भी सोंयोंत् और सुलििाओों के जुड़िे या िेट्िकड  के व्यापक लिस्तार 
के कारण फायर िॉट्र की माोंग बढ़िी है, िो िए लसरे से 
हाइर्र ोलिक लिशे्लर्ण भी लकया जाएगा।   

(ि) फायर िॉट्र लििरण ररोंग मेि लर्जाइि जि दर के 120% के 
आकार का होगा। लकसी आपाि क्तिलि में पािी की आिश्यकिाओों 
का सबसे िास्‍िलिक िरीका जाििे के लिए लर्जाइि प्रिाह दरोों 
को िोर्ि पॉइन्ट्  पर लििररि लकया जाएगा। 

(ग) िेट्िकड  के लर्जाइि के लिए प्रिाह आिश्यकिाओों के कई सोंयोजि 
अपिाए जाएों गे। फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए पािी की बड़ी 
आिश्यकिा के लिए, ट्ैंक फामड के आसपास के िेट्िकड  को 
उपयुि रूप से लर्जाइि लकया जाएगा।  

 
5.6.6  फायर हाइर्र ेंट्  

फायर िॉट्र हाइर्र ेंट् फायर िॉट्र िेट्िकड  पर प्रदाि लकए जाएों गे (लििरण 
के लिए इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.7 देिें)। इिमें से प्रते्यक किेक्शि 



84 
  

को स्विोंत् आइसोिेशि िाल्व के सार् प्रदाि लकया जािा चालहए। इि 
लिलियमोों के पैराग्राफ  
5.7.1 देिें।  

 
5.6.7  लफक्‍सर् िॉट्र मॉलिट्र 
 फायर िॉट्र िेट्िकड  पर लफक्‍सर् िॉट्र मॉलिट्र प्रदाि लकए जाएों गे 

(लििरण के लिए इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.7 देिें)। इिमें से प्रते्यक 
किेक्शि को स्विोंत् आइसोिेशि िाल्व प्रदाि लकया जाएगा।  

 
5.6.8  लिन्यास 

(क) फायर िॉट्र मेि इमारिोों या र्ाइक के्षत्ोों, उपकरण या ढाोंचोों की 
िी ोंि से िही ों गुजरें गे। 

(ि) र्ाइक के्षत् के अोंदर हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र क्तिि िही ों होिे चालहए। 
 
5.7  हाइर्र ेंट् और मॉलनट्र - लििरण 
 
5.7.1  हाईर्र ेन्ट्  

(क) पररसर के लिलभन्न िगों में आग के ििरोों को ध्याि में रििे हुए 
हाइर्र ेंट् को िगाया जािा चालहए और सबसे प्रभािी सेिा प्रदाि 
की जािी चालहए। ििरिाक के्षत्ोों के मामिे में यूलिट् बैट्री सीमा 
की पररलि पर फायर िॉट्र हेर्र के सार् प्रते्यक 30 मीट्र के 
लिए कम से कम एक हाइर्र ेंट् पोस्ट प्रदाि लकया जाएगा। 
उपयोलगिाओों और गैर-सोंयोंत् भििोों की रक्षा करिे िािे हाइर्र ेंट् 
को 45 मीट्र के अोंिराि पर िगाया जािा चालहए। होज किेक्शि 
के सार् हाइर्र ेंट् की कै्षलिज के समािाोंिर सीमा और किरेज को 
45 मीट्र से अलिक िही ों मािा जाएगा। 

(ि) हाइर्र ेंट् भोंर्ारण ट्ैंक या सुरक्षा के िहि ििरिाक उपकरण की 
पररलि से नू्यििम 15 मीट्र की दूरी पर क्तिि होिा चालहए। 
प्रलिया सोंयोंत्ोों के लिए हाइर्र ेंट् का िाि सभी के्षत्ोों के किरेज के 
आिार पर िय लकया जाएगा। भििोों के मामिे में, यह दूरी भिि 
के अग्रभाग से 5 मीट्र से कम और 15 मीट्र से अलिक िही ों 
होगी। भििोों के भीिर हाइर्र ेंट् का प्राििाि आईएस-3844 के 
अिुसार होगा। 
 

(ग) जहाों िक सोंभि हो आसाि पहुोंच के लिए हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र 
सड़क लकिारे पट्री के सार् क्तिि होिे चालहए। यलद शािा 
किेक्शि के सार् हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र िालपि हैं िो पहुोंच के लिए 



85 
  

सड़क या प्रलिया के्षत् से उपयुि पहुोंच मागड प्रदाि लकया जाएगा। 
(घ) 4" व्यास के स्टैंर् पोस्ट पर दो लसोंगि हेरे्र् (ट्ाइप-ए) हाइर्र ेंट् 

का उपयोग लकया जाएगा। सभी हाइर्र ेंट् आउट्िेट् जमीि स्तर से 
काम करिे योग्य िगभग 1.2 मीट्र की ऊों चाई पर क्तिि होोंगे। 

 
5.7.2  मॉलनट्र  

(क) कॉिम, हीट्र, गैसीफायर और उसी प्रकार के अन्‍य उपकरण समूह 
की सुरक्षा के लिए मॉलिट्र महत्‍िपूणड िािोों पर िगे होोंगे, और जहाों 
उच्च स्तर िक पहुोंचिा सोंभि िही ों है। प्रते्यक ऐसे के्षत् की सुरक्षा के 
लिए कम से कम 2 मॉलिट्र प्रदाि लकए जाएों गे। हीट्रोों की सुरक्षा 
के लिए िॉट्र मॉलिट्र िगाए जािे चालहए िालक आपािकािीि क्तिलि 
में हीट्र को शेर् सोंयोंत् से अिग लकया जा सके। 

(ि) प्रोसेस यूलिट् से भलियोों में हाइर्र ोकाबडि िाष्पोों के प्रिेश को रोकिे 
के लिए िॉट्र कट्डि िोज़ि िगाए जािे चालहए।  

(ग) कॉिम की सुरक्षा के लिए इसकी िोंबिि पहुोंच बढ़ािे के लिए मॉलिट्रोों 
को ऊों चे पे्लट्फॉमड पर रिा जा सकिा है। इस िरह के मॉलिट्र के 
लिए ऑपरेलट्ोंग िाल्व को आिश्यकिा के दौराि इसके सोंचािि के 
लिए गे्रर् स्तर पर रिा जािा चालहए। 

(घ) िलक्षि िस्‍िु पर पािी को लिदेलशि करिे के सार्-सार् आग की ओर 
जािे िािे दमकि कलमडयोों को जि किच प्रदाि करिे के लिए 
मॉलिट्र क्तिि होिे चालहए। मॉलिट्र को सोंरलक्षि लकए जािे िािे 
उपकरण या सुलििाओों से कम से कम 15 मीट्र की दूरी पर िालपि 
लकया जािा चालहए। 

(ङ) मॉलिट्र की आिश्यकिा शालमि ििरोों और िेआउट् लिचारोों के 
आिार पर िय की जाएगी। 

(च) लफक्‍सर् एचिीएिआर मॉलिट्रोों के िाि की योजिा इस िरह से 
बिाई जािी चालहए लक इि मॉलिट्रोों का मूि उदे्दश्य पूरा हो जाए 
और मॉलिट्रोों के थ्रो को िलक्षि िसु्त पर सुरलक्षि रूप से पहुोंचा लदया 
जाए। मॉलिट्र का िाि सोंरलक्षि लकए जािे िािे ििरे से मॉलिट्र 
की कै्षलिज के समािाोंिर सीमा से अलिक िही ों होिा चालहए। 

(छ) आपािकाि के दौराि पहचाि में आसािी के लिए मॉलिट्रोों को 
चमकीिे रोंग से रोंगा जािा चालहए। 

 
5.7.3  िकिीकी सोंरचिाओों के प्रते्यक िि पर हाइर्र ेंट् के सार् शुष्‍क या आद्रड 

राइजर प्रदाि लकए जािे चालहए।  
 

5.7.4  लफक्स्ड या मोबाइि अलिक मात्ा िािे िोंबी दूरी के िॉट्र-सह-फोम 
मॉलिट्र। 

(क) लफक्स्ड या मोबाइि अलिक मात्ा िािे िोंबी दूरी के िॉट्र-सह-
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फोम मॉलिट्र (क्षमिा 1000 जीपीएम और ऊपर) प्रदाि लकए 
जाएों गे। यह एक मोबाइि लसस्टम या मैनु्यअि रूप से या ररमोट् 
मोर् में सोंचालिि एक लफक्‍सर् लसस्टम हो सकिा है।   

(ि) मोबाइि एचिीएिआर मॉलिट्र, यलद उपयोग लकया जािा है, िो 
पररििडिीय प्रिाह प्रकार का होिा चालहए। मोबाइि अलग्नशमि 
प्रणािी को िापिा में सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक की पूरी 
सिह की आग बुझािे के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा। फोम 
सोंभारिोंत्, जि आपूलिड और उसी प्रकार के अन्‍य उपकरणोों को 
िदिुसार लर्जाइि लकया जाएगा और उपिब्ध लकया जाएगा। 
मोबाइि एचिीएिआर को प्रभािी ढोंग से सोंचालिि करिे के लिए 
प्रलशलक्षि जिशक्ति चौबीसोों घोंटे् उपिब्ध होगी।  

(ग) मोबाइि मॉलिट्र की सोंख्या और क्षमिा ऐसी होिी चालहए लक 
एिएफपीए-11 के अिुसार िापिा में सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ 
ट्ैंक की पूरी सिह ट्ैंक में िगी आग के लिए मॉलिट्र से फोम 
अिुप्रयोग दर (8.1 एिपीएम/एम2) की आिश्यकिा को पूरा 
करेगी। 

(घ) ट्ैंक फामड के्षत् के लिए लफक्‍सर् एचिीएिआर मॉलिट्र प्रदाि करिे 
के लिए लिम्नलिक्तिि मािदोंर्ोों का पािि लकया जाएगा;अर्ाडि्:- 
(i) लफक्स्ड या मोबाइि ट्ाइप पररििडिीय प्रिाह मॉलिट्र इस 

िरह से प्रदाि लकए जाएों गे लक स्‍र्ापिा में सभी ट्ैंक फोम 
थ्रो कै्षलिज सीमा के भीिर होों;और 
 

(ii) मॉलिट्र की सोंख्या और क्षमिा इस िरह प्रदाि की जाएगी 
लक मॉलिट्र से फोम अिुप्रयोग दर एिएफपीए-11 के 
अिुसार पूणड सिह ट्ैंक में िगी आग के लिए फोम 
अिुप्रयोग दर (नू्यििम 8.1 एिपीएम/एम2) की 
आिश्यकिा को पूरा करे।   

(र्.)  कुि फोम घोि आिश्यकिा का लििाडरण करिे के लिए, हिा और 
अन्य कारकोों से होिे िािी सोंभालिि फोम हालि पर लिचार लकया 
जाएगा। 

 
5.7.5  लफक्स्ड या मोबाइि उच्‍च मात्ा िािे िोंबी दूरी के िॉट्र मॉलिट्र 

 
(क)  पररििडिीय प्रिाह के सार् लफक्स्ड या मोबाइि उच्‍च मात्ा िािे 

िोंबी दूरी के िॉट्र मॉलिट्र (क्षमिा 1000 जीपीएम और ऊपर) 
प्रदाि लकए जाएों गे  
(i)  अगम्‍य के्षत् जैसे कॉिम, ररएक्टर, 
(ii)  सीसीआरयू, र्ीएचर्ीएस, एचसीयू, हाइर्र ोजि, एफसीसीयू, 
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र्ीसीयू, सीर्ीयू जैसी महत्वपूणड यूलिट्ोों में;और 
(iii) उच्च िािोों पर महत्वपूणड उपकरण (45 मीट्र से ऊपर) 

(ि)  इसे या िो ररमोट् या मैिुअि मोर् में सोंचालिि लकया जाएगा। 
एचिीएिआर मॉिीट्रोों को बीआईएस, यूएि या एफएम जैसे राष्टर ीय 
या अोंिरराष्टर ीय प्रमाणीकरण द्वारा सूचीबद्ध या अिुमोलदि लकया 
जािा चालहए। इिेक्तक्टरकि या हाइर्र ोलिक ररमोट्-कों ट्र ोि िोंत् 
ििरिाक के्षत् िगीकरण के अिुरूप होगा। 

 
5.7.6  होज बॉक् स या से्टशन 
 हाउलसोंग होसेस और िोजि के लिए महत्वपूणड िािोों पर होज़ बॉक्स या 

से्टशिोों का प्राििाि लकया जािा चालहए।  
 
5.7.7  गैन्ट्र ी के्षत् के लिए िॉट्र-सह-फोम मॉलिट्र 

(क)  ट्ैंक िैगि और ट्ैंक िॉरी िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग गैन्ट्र ी के्षत् को 
जेट्, से्प्र और फॉग व्यििा के लिए बहुउदे्दश्यीय सोंयोजि िोजि 
िािे िैकक्तिक िॉट्र-सह-फोम मॉलिट्र और गैन्ट्र ी के दोिोों ओर 
30 मीट्र की दूरी पर क्तिि फॉयर हाइर्र ेंट् के सार् प्रदाि लकया 
जाएगा। ये मॉलिट्र राष्टर ीय या अोंिराडष्टर ीय प्रमाणि जैसे बीआईएस, 
यूएि या एफएम की पुलष्ट करें गे।    

(ि)  यह उपयुडि िोंर् (क) में लिलहि प्राििाि 5.9.2 में दी गई िॉट्र 
से्प्र आिश्यकिा के अलिररि है।  
 

5.8  सामग्री लिलनिेश  
 
5.8.1  िाजे पािी का उपयोग कर फायर िॉट्र प्रणािी के लिए आिश्यक सभी 

सामग्री अिुमोलदि प्रकार की होिी चालहए जैसा लक िीचे उल‍िेि लकया 
गया है;अर्ाडि्:’ 

 
(क) पाइपें: आईएस: 3589, आईएस: 1239 के अिुसार काबडि स्टीि 

या एपीआई 15एिआर, एपीआई 15 एचआर या इसके समकक्ष के 
अिुसार लमलश्रि सामग्री का उपयोग लकया जाएगा;और 
(i) यलद िारे पािी या उपचाररि बलहस्राि पािी का उपयोग 

लकया जािा है, िो स्टीि पाइपोों का फायर िॉट्र मेि, 
आोंिररक रूप से सीमेंट् मोट्ाडर से ढका हुआ या ग्लास 
प्रबलिि एपॉक्सी िेलपि या पािी की गुणित्ता के लिए 
उपयुि पाइप सामग्री से बिा होगा। िैकक्तिक रूप से, 
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लमलश्रि सामग्री से बिे पाइपोों का उपयोग लकया जाएगा। 
फायर मेि िाइि के लिए सामग्री का चयि, पािी की 
गुणित्ता या अशुक्तद्धयोों पर लिचार करके लकया जाएगा;और 

(ii) अलग्न जि सेिाओों के लिए कास्ट आयरि पाइप का उपयोग 
िही ों लकया जाएगा। 

 
(ि) आइसोिेशि िाल्व: कास्ट स्टीि िाल्व का उपयोग यूलिट् के्षत्ोों, 

ऑफसाइट् और फायर िाट्र पोंप से्टशिोों सलहि सभी के्षत्ोों में लकया 
जाएगा;और   
 िुिे या बोंद सोंकेि िािे आइसोिेशि िाल्व राइलजोंग क्तस्पोंर्ि प्रकार 
के होोंगे और गेट् िाल्व 16" से अलिक लगयर िोंत् के सार् प्रदाि 
लकए जािे चालहए।  

 
 
 

(ग) हाइर्र ेंट्: 
(i)  स्टैंर्पोस्ट: काबडि स्टीि 
(ii) आउट्िेट् िाल्व: गिमेट्ि या एलु्लमलियम िैंलर्ोंग िाल्व: से्टििेस 

स्टीि या एल‍युलमलियम-लजोंक लमश्र िािु या गि मेट्ि। 
 

(घ) मॉलिट्र: 
(i)  िाट्र मॉलिट्र: काबडि स्टीि या गि मेट्ि; से्टििेस स्टीि या 

एिोर्ाइज्‍र् एलू्मीलियम 
(ii)  िोजि: से्टििेस स्टीि, पीिि या एिोर्ाइज्ड एलु्मीलियम 
(iii)  फायर होज: आईएस 636 के अिुसार लबिा लछद्र िािा 

िचीिा अलग्नशमि लर्िीिरी होज।  
 

(र्.) भूलमगि मेन्‍स के मामिे में, आइसोिेशि िाल्व जमीि के ऊपर जहाों 
िक सोंभि हो अन्यर्ा आरसीसी या ईोंट् लचिाई कक्ष में क्तिि होिा 
चालहए। 

(च) जमीि के ऊपर फायर िॉट्र मेि और फायर हाइर्र ेंट् स्टैंर्पोस्ट को 
जोंग रोिी "फायर रेर्" पेंट् शेर् 536 आईएस: 5 के सार् पेंट् लकया 
जाएगा।  

(छ) िॉट्र मॉलिट्र और होज बॉक्स को भी आईएस:5 के "फायर रेर्" शेर् 
536 में पेंट् लकया जाएगा। 

(ज) जोंग िगिे िािे के्षत्ोों में जोंग-रोिी पेंट् का इसे्तमाि लकया जाएगा। 
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5.9  लफक्स्ड िाट्र से्प्र लसस्टम 
 
5.9.1 सामान्य 

यह एक लफक्‍सर् पाइप प्रणािी है जो पािी की आपूलिड के एक लिश्वसिीय 
स्रोि से जुड़ी हुई है और सोंरलक्षि के्षत् की सिह पर लिलशष्ट जि 
लर्स्‍चाजड और लििरण के लिए िॉट्र से्प्र होज से िैस है। पाइलपोंग 
प्रणािी स्वचालिि रूप से या मैनु्यअि रूप से सलिय िाल्व के 
माध्यम से हाइर्र ेंट् प्रणािी जि आपूलिड से जुड़ी होिी है जो पािी के 
प्रिाह को शुरू करिी है;और 

(i)  उच्च ििरे िािे के्षत्ोों में जहाों पािी के ित्काि उपयोग की 
आिश्यकिा होिी है, िहाों लफक्‍सर्  िॉट्र स्‍पे्र प्रणािी प्रदाि की 
जािी चालहए;और 

(ii)  जि आपूलिड पैट्िड और उिकी सघििा का चयि आिश्यकिा के 
अिुसार लकया जाएगा। िापमाि िृक्तद्ध के कारण ज्वििशीि िरि 
पदार्ड या गैसोों के लकसी भी कों टे्िर की सोंभालिि लिफििा से 
पहिे जोक्तिम सुरक्षा के लिए फायर िाट्र से्प्र प्रणािीको सोंचालिि 
करिे के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा। इसलिए, प्रणािी को कम 
से कम समय के भीिर प्रभािी िॉट्र से्प्र को लर्स्चाजड करिे के 
लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा। 

 
5.9.2  िॉट्र से्प्र अिुप्रयोग दरें  

(क) सामान्य मागडदशडि के लिए जैसा लक इस पैराग्राफ के बाद के 
िोंर्ोों में लिलदडष्ट है लिम्‍िलििि िॉट्र से्प्र अिुप्रयोग दरोों की 
लसफाररश की जािी है और इि दरोों की प्रत्‍येक मामिे के आिार 
पर समीक्षा की जािी चालहए और जरूरि पड़िे पर इन्हें बढ़ाया 
जािा चालहए। ट्ैंकोों या िेसिोों के अिािा अन्य मामिोों के लिए 
से्प्र अिुप्रयोग के लिए पािी की दर की गणिा करिे समय, के्षत् 
को उपयुि िोंर्ोों में लिभालजि लकया जािा चालहए िालक से्प्र 
अिुप्रयोग के लिए अलिकिम पािी की आिश्यकिा 1200 
एम3/घोंट्ा से अलिक ि हो।   

(ि) अिुप्रयोग के्षत् िॉट्र अिुप्रयोग दर  
(i) िायुमोंर्िीय भोंर्ारण ट्ैंक: आग िगे ट्ैंक के लिए ट्ैंक शेि 

के्षत् का 3 एिपीएम/एम2। उसी र्ाइक के्षत् के आग िगे 
ट्ैंक के मध्‍य से (आर+30) एम के भीिर क्तिि ट्ैंकोों के 
लिए जोक्तिम सुरक्षा हेिु ट्ैंक शेि के्षत् का 3 एिपीएम/एम2  
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(ii) एक ही र्ाइक के्षत् के भीिर आग िगे ट्ैंक के मध्‍य से 
(आर+30) मीट्र बाहर िगे ट्ैंकोों के लिए जोक्तिम सुरक्षा 
हेिु ट्ैंक शेि के्षत् का 1 एिपीएम/एम2।  

(ग) पे्रशर भोंर्ारण िेसि: शेि एररया प्रोसेस यूलिट् के्षत् का 10.2 
एिपीएम/एम2 और     
(i) पोंप या कों पे्रसर (िाष्पशीि उत्पाद सलिडस): 20.4 

एिपीएम/एम2 
(ii) कॉिम, िेसि, एक्सचेंजर और अन्य अत्योंि ििरिाक के्षत्: 

10.2 एिपीएम/एम2 
(घ)   सी4 और िाइट्र एों र््स िािा पोंप हाउस: 20.4 एिपीएम/एम2  
(र्.)  सी4 और िाइट्र एों र््स ट्ैंक ट्रक और ट्ैंक िैगि िोलर्ोंग या 

अििोलर्ोंग गैन्ट्र ी: 10.2 एिपीएम/एम2    
(च)  एिपीजी बॉट्लिोंग सोंयोंत्:  

(i) लहोंर्ोिा मशीि 10.2 एिपीएम/एम2 
(ii) भरा हुआ लसिेंर्र भोंर्ारण 10.2 एिपीएम/एम2 
(iii) िािी लसिेंर्र भोंर्ारण 10.2 एिपीएम/एम2 और 
(iv) एिपीजी लसिेंर्र कोल्ड ररपेयर शेर्: 10.2 एिपीएम/एम2 

 
(ज) िेि ट्ैंक ट्रक और ट्ैंक िैगि िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग गैन्ट्र ी: 10.2  
एिपीएम/एम2 

 (ज)  ट्र ाोंसफॉमडर: 10.2 एिपीएम/एम2  
 
5.10  लफक्स्ड जि लिड़काि प्रणािी  
 
5.10.1  लफक्स्ड जि लछड़काि प्रणािी एक लफक्स्ड पाइप आिश्‍यकिा अिुरूप 

प्रणािी है, लजसमें फू्यलजबि बल्ब िािे क्तस्प्रोंकिर िगे होिे हैं। प्रते्यक 
क्तस्प्रोंकिर ररसर या प्रणािी में एक लियोंत्ण िाल्व और प्रणािी के सोंचािि 
के लिए अिामड को सलिय करिे हेिु एक उपकरण शालमि होिा है। 
प्रणािी आमिौर पर आग की गमी से सलिय होिा है और स्वचालिि 
रूप से आग के्षत् पर पािी का लर्स्‍चाजड करिा है। 

5.10.2  जब ििरे इमारिोों के अोंदर क्तिि होिे हैं िो क्तस्प्रोंकिर प्रणािी का उपयोग 
आग बुझािे के लिए लकया जािा है।  

5.10.3  कुछ उदाहरण हैं: 
(क) बेसमेंट् में कार पालकिं ग 
(ि) दहिशीि और ज्वििशीि सामग्री का भोंर्ारण करिे िािा भिि या 



91 
  

शेर्। 
 

5.10.4  क्तस्प्रोंकिर प्रणािी के लिए पािी सोंयोंत् फायर हाइर्र ेंट् प्रणािी से टै्प लकया 
जाएगा, लजसके लर्जाइि में सबसे बडे़ क्तस्प्रोंकिर स्‍र्ापिा की प्रिाह 
आिश्यकिा शालमि होिी चालहए। 

5.10.5  क्तस्प्रोंकिर स्‍र्ापिा के लिए लर्जाइि का प्रिाह ििरे के प्रकार और ढेर 
भोंर्ारण की ऊों चाई पर लिभडर करेगा।  

5.10.6  लफक्‍सर् जि लछड़काि प्रणािी के सोंचािि का नू्यििम लर्जाइि घित्व 
और अिुमालिि के्षत् आईएस 15105 या एिएफपीए 13 में लदए गए 
ििरिाक के्षत् अलििास िगीकरण के अिुसार होगा।  

 
5.11  फोम प्रणािी  
 
5.11.1  कुशि और प्रभािी फोम लििरण प्रणािी आग को लियोंलत्ि करिे में 

इसकी उपयोलगिा के कारण एक महत्वपूणड उपकरण है। 
 
5.11.2  फोम का उपयोग द्वारा फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक सुरक्षा 

(क)  सेमी-लफक्स्ड फोम प्रणािी का उपयोग करके सुरक्षा: फ्लोलट्ोंग 
रूफ ट्ैंक के लिए, छि के ररम सीि को किर करिे के लिए 
फोम रै्म पर फोम र्ािा जाएगा। फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक सुरक्षा के 
लिए फोम प्रणािी की लिशेर्िाएों  लिम्नािुसार होोंगी; अर्ाडि्:- 

(i) प्रणािी को यर्ोलचि कम अिलि में जििी हुई सिह पर 
फोम की चादर बिािे के लिए लर्ज़ाइि लकया जािा चालहए।  

(ii) लिलकरण िाप के लििाशकारी प्रभािोों को दूर करिे के लिए 
पयाडप्त उच्च दर पर िगािार जििे के्षत् पर फोम िगाया 
जाएगा। 

(iii) फोम बिािे िािे या फोम र्ाििे िािे 600 एम. एम. 
फोम बाोंि की ऊों चाई के आिार पर शेि पररलि पर 24 
मीट्र से अलिक दूर क्तिि िही ों होोंगे। फोम रै्म की ऊों चाई 
िािु की लद्विीक सीि के शीर्ड से कम से कम 51 एम. 
एम. ऊपर होिी चालहए।  

(iv) फोम र्ाििे के लिए कम से कम दो पाउरर प्रदाि लकए 
जाएों गे;और 

(v) 93.3° सेक्तियस (200° फ़ा.) से ऊपर के िापमाि में 
उच्च-लचपलचपापि िािे िरि पदार्ों को सोंग्रलहि करिे िािी 
लफक्‍सर् रूफ के ट्ैंकोों में, लफक्‍सर् फोम प्रणािी प्रदाि 
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करिे की आिश्यकिा िही ों है। िर्ालप, ऐसे ट्ैंक िाइट्र ोजि 
या अन्य लिक्तष्‍िय गैस से आच्‍छालदि होोंगे। 

 
5.11.3  स्वचालिि सलिय फोम फ्ललर्ोंग प्रणािी के उपयोग द्वारा सुरक्षा: 

(क) फोम फ्ललर्ोंग प्रकार की एक स्वचालिि ररम-सीि सुरक्षा प्रणािी 
का प्राििाि इि लिलियमोों के पैरा 5.3.4 और अिुि‍‍िक-4 में 
उक्तिक्तिि लििरण के अिुरूप होगा।  

 
5.11.4  फोम के उपयोग द्वारा लफक्‍सर् रूफ ट्ैंक सोंरक्षण  

(क) फोम कने्वइोंग प्रणािी में फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के समाि लिशेर्िाएों  
होोंगी, लसिाय इसके लक फोम लर्स्चाजड आउट्िेट् से पहिे िाष्प 
सीि कक्ष की आिश्यकिा होिी है। 

(ि) लफक्स्ड रूफ सुरक्षा के लिए फोम प्रणािी की लिशेर्िाएों  इस 
प्रकार होोंगी;अर्ाडि:- 

 
(i) फोम कने्वइोंग पाइलपोंग प्रणािी में िाष्प के प्रिेश को रोकिे 

के लिए िाष्प सीि कक्ष को एक प्रभािी और लट्काऊ सीि 
प्रदाि की जाएगी, जो कम दबाि मे िाजुक होगी। 

(ii) जहाों दो या अलिक िाष्प सीि कक्षोों की आिश्यकिा होिी 
है, उन्हें ट्ैंक की पररलि में समाि दूरी पर िाि लदया जाएगा 
और प्रते्यक लर्स्चाजड आउट्िेट् का आकार िगभग समाि 
दर पर फोम देिे के लिए होगा।  

(iii) ट्ैंकोों में फोम लर्स्चाजड आउट्िेट््स या िाष्‍प सीि चैंबर 
उपिब्ध कराए जािे चालहए जैसा लक िीचे उल‍िेि लकया 
गया है;अर्ाडि.:- 

 
ट्ैंक व्यास एम. में फोम लर्स्चाजड आउट्िेट् की नू्यििम सोंख्या 

20 िक  2 
>20 से 25 िक 3 
>25 से 30 िक 4 
>30 से 35 िक 5 
>35 से 40 िक 6 
>40 से 45 िक 8 
>45 से 50 िक 10 

                   ;और 
(iv) फोम लर्स्चाजड आउट्िेट् की सोंख्या का अिुमाि  
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एर्डू्यकेट्र के 7 लक.ग्रा./सें. एम.2जी अपस्टर ीम के 
दबाि पर 1000 एिपीएम की पोरर क्षमिा पर 
आिाररि है। इसे इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.11.2 
(क) (iii) के अिुसार लिलभन्न िाष्प सीि कक्ष क्षमिा 
के लिए उपयुि रूप से समायोलजि लकया जा सकिा 
है। 

 
5.11.5  फोम का उपयोग करके फ्लोलट्ोंग-सह-लफक्स्ड रूफ ट्ैंक सुरक्षा  

 
(क) लफक्‍सर् रूफ ट्ैंक के लिए आिश्यकिािुसार सुरक्षा सुलििाएों  प्रदाि 

की जाएों गी। 
(ि) िुिे लिकास िािे लजयोरे्लसक रूफ ट्ैंक में अलग्नशमि के लिए फोम 

प्रणािी इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.11.2 (क) में उक्तिक्तिि प्राििािोों 
के अिुरूप होगी। गैस ट्ाइट् लजयोरे्लसक रूफ में अलग्नशमि के लिए 
फोम प्रणािी पैराग्राफ 5.11.2 (क) में उक्तिक्तिि प्राििािोों के अिुरूप 
होगा। 
 

 
5.11.6  फोम के उपयोग द्वारा र्ाइक के्षत्, लबिराि या ऑयि सेपरेट्र सुरक्षा  

  
(क) र्ाइक के्षत्, लबिराि और ऑयि सेपरेट्र में आग को बुझािे के 

लिए पोटे्बि मॉलिट्र, मध्यम लिस्तार फोम जिरेट्र या फोम होज 
स्‍ट्र ीम पर लिचार लकया जाएगा।  
 

(ि) फोम जिरेट्र की सोंख्या और क्षमिा इसके अिुप्रयोग के 15 
लमिट् के भीिर पूरे र्ाइक के्षत् को किर करिे पर लिचार करके 
िय की जाएगी। 

 
 
 
 
 
 
5.11.7  फोम अिुप्रयोग दर  

 
(क) प्रार्लमक सुरक्षा के लिए नू्यििम लििरण दर इस िारणा के आिार 
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पर है लक सभी फोम सोंरलक्षि के्षत् िक पहँुचिी है, इस पैराग्राफ  
5.11.7 के बाद के िोंर्ोों में जैसा लक िीचे उल‍िेि लकया गया है, 
अर्ाडि.:- 

(ि) कुि घोि प्रिाह आिश्यकिाओों को लििाडररि करिे में, हिा और अन्य 
कारकोों से सोंभालिि फोम हालियोों पर लिचार लकया जाएगा।  

(ग) िरि हाइर्र ोकाबडि युि शोंकु रूफ ट्ैंकोों के लिए, फोम घोि लििरण 
दर सोंरलक्षि लकए जािे िािे ट्ैंक के िरि सिह के्षत् का कम से कम 
5 एिपीएम/एम2 होिा चालहए।  

(घ) फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंकोों के लिए िरि हाइर्र ोकाबडि फोम घोि लििरण दर 
सीि के्षत् के कम से कम 12 एिपीएम/एम2 होिी चालहए, लजसमें फोम 
बाोंि की ऊों चाई सोंरलक्षि लकए जािे िािी ट्ोंकी की 600 एम. एम. 
होिी चालहए। 

(ङ) फ्लोलट्ोंग रूफ के जिम‍‍ि होिे के मामिे में, िी जािे िािी दर िरि 
सिह के्षत्ोों का 8.1 एिपीएम/एम2 होिी चालहए। 

 
5.11.8  फोम लर्स्चाजड की अिलि  

 
(क) उपकरण लिम्नलिक्तिि नू्यििम अिलि के लिए लिलदडष्ट लििरण दरोों 

पर प्रार्लमक सुरक्षा प्रदाि करिे में सक्षम होोंगे,अर्ाडि्:-   
(i) िरि हाइर्र ोकाबडि िािे ट्ैंक - िगड 'ग' पेट्र ोलियम - 30 लमिट्। 
(ii) िगड 'क' और िगड 'ि' िािे पेट्र ोलियम या उिके फै्लश प्‍िाइोंट् 

से ऊपर गमड लकए गए िरि पदार्ड - 65 लमिट्;और  
(iii) जहाों प्रणािी का प्रार्लमक उदे्दश्य छिकिे से िगिे िािी आग 

की सुरक्षा के लिए है - 30 लमिट्। 
 
5.11.9  फोम मात्ा की आिश्यकिा 

(क)  फोम कों पाउोंर् भोंर्ारण की गणिा लर्जाइि मािदोंर् और िीचे 
लदए गए अिुसार होिी चालहए; अर्ाडि:- 

(i) एकि सबसे बडे़ ट्ैंक में िगी आग को बुझािे के लिए 
फोम घोि की कुि मात्ा की गणिा 65 लमिट् की नू्यििम 
अिलि के लिए इस पैराग्राफ के 5.11.9(क) िोंर्(i), (ii) 
और (iii) के िहि िीचे लदए गए कुि योग के रूप में की 
जािी चालहए। आिश्यक फोम यौलगक की मात्ा की गणिा 
1%, 3% या 6% कान्सन्ट्र ेट् को ध्याि में रििे हुए की 
जािी चालहए।  
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(ii) एकि सबसे बडे़ शोंकु रूफ ट्ैंक की िरि सिह के लिए 

5 एिपीएम/एम2 की दर से या एकि सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग 
रूफ ट्ैंक के ररम सीि के्षत् के 12 एिपीएम/एम2 की दर 
से या 8.1 एिपीएम/एम2 की दर से फोम घोि अिुप्रयोग 
रूफ लसोंलकों ग केस के लिए सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक 
की िरि सिह का एम2, जो भी अलिक हो, होिी चालहए। 
(िमूिा गणिा के लिए अिुि‍‍िक-3 देिें) 

(iii) 2400 एिपीएम फोम घोि क्षमिा का एक पोटे्बि फोम 
मॉलिट्र;और 

(iv) 1140 एिपीएम फोम घोि की क्षमिा के सार् फोम की दो 
होज िाराएों । फोम यौलगक आिश्यकिा की गणिा दशाडिे 
िािा एक लिलशष्ट उदाहरण अिुि‍‍िक-2 में लदया गया है।  

 
5.11.10  फोम यौलगक भोंर्ारण 

(क) फोम कों पाउोंर् को 200 या 210 िीट्र क्षमिा बैरि मे या प्रोट्ीि, 
एफएफएफपी, फ्लोरोप्रोट्ीि या एफएफएफएफ या एआर-
एएफएफएफ के मामिे में 1000 िीट्र कुि कों टे्िर में सोंग्रलहि 
लकया जािा चालहए । फोम कों पाउोंर् को आपािकाि के दौराि फोम 
ट्ेंर्र या िसडर को जल्दी भरिे के लिए उपयुि क्षमिा के ओिरहेर् 
भोंर्ारण ट्ैंक में भी सोंग्रह लकया जा सकिा है।  
 
 
 
 

(ि) प्रयुि फोम यौलगक का प्रकार प्रोट्ीि या फ्लोरो-प्रोट्ीि या 
एएफएफएफ या एआर-एएफएफएफ हो सकिा है। लिमाडिा के रे्ट्ा 
के अिुसार फोम कों पाउोंर् की नू्यििम शेल्फ िाइफ िी जाएगी। 

(ग) इसकी गुणित्ता और िराब मात्ा को बदििे के लिए फोम कों पाउोंर् 
का समय-समय पर परीक्षण लकया जािा चालहए। िराब फोम 
कों पाउोंर् का उपयोग अलग्न प्रलशक्षण उदे्दश्योों के लिए लकया जा 
सकिा है। 

(घ) अिुिग्नक-2 में गणिा के अिुसार आिश्यकिा के 100% के बराबर 
फोम यौलगक की मात्ा िापिा में सोंग्रहीि की जाएगी, जो नू्यििम 
60,000 (1% फोम के मामिे में 20000) िीट्र के अिीि होगा। 
िर्ालप, 60 मीट्र व्यास से बडे़ ट्ैंक िािी स्‍र्ापिाओों के लिए, 



96 
  

नू्यििम 77000 िीट्र फोम (1% फोम के मामिे में ~26000) 
को सोंग्रलहि लकया जािा चालहए या दो बड़ी आग को बुझािे के लिए 
पयाडप्त फोम, जो भी अलिक हो, सोंग्रलहि होिी चालहए।   

(ङ) गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्  के मामिे में, अिुिग्नक-2 में गणिा की गई 
आिश्यकिा के बराबर फोम यौलगक की मात्ा या 10000 िीट्र, 
जो भी अलिक हो, िापिा में सोंग्रहीि की जाएगी (फोम लिलिदा में 
दी गई मात्ा को छोड़कर)। 

 
5.12  गैसीय आग िमन प्रणािी 

 
5.12.1  कों ट्र ोि रूम, एसआरआर, यूपीएस कक्ष, बैट्री कक्ष, रैक कक्ष और 

कों पू्यट्र कक्ष सुरक्षा के लिए क्लीि एजेंट् आिाररि सुरक्षा प्रणािी 
(क) प्रोसेस कों ट्र ोि रूम और एसआरआर के लिए क्लीि एजेंट् का चयि 

और अक्त‍‍ि सुरक्षा प्रणािी का लर्जाइि क्लीि एजेंट् अक्त‍‍िशमि 
प्रणािी पर िागू एिएफपीए मािकोों का पािि करेगा। स्वच्छ एजेंट् 
"ओजोि न्‍यूिीकरण पदार्ड लिलियम और लियोंत्ण लियम 2000, 
पयाडिरण और िि मोंत्ािय, केन्‍द्र सरकार की आिश्यकिाओों के 
अिुरूप होगा।  

(ि) क्‍िीि एजेंट् की मात्ा और भोंर्ारण 
(i) सुरक्षा प्रणािी द्वारा सोंरलक्षि लकए जािे िािे प्रते्यक ििरे िािे 

के्षत् में एक स्विोंत् प्रणािी होगी। 
(ii) प्रणािी को बहाि करिे के लिए प्रलििापि हेिु गैस प्राप्त 

करिे में िगिे िािे समय को ररजिड आपूलिड लििाडररि करिे में 
एक शासी कारक के रूप में मािा जाएगा। क्‍िीि एजेंट् कों टे्िरोों 
के 100% स्टैंर्बाय चाजड को सबसे बडे़ ििरे की मात्ा के 
आिार पर मािा जाएगा।   

(iii) भोंर्ारण कों टे्िर ििरे िािे के्षत् के लजििा सोंभि हो उििा 
लिकट् क्तिि होिा चालहए िेलकि यह आग के सोंपकड  में िही ों 
आिा चालहए। 

(iv) भोंर्ारण कों टे्िरोों को साििािी से स्‍र्ालपि लकया जािा चालहए 
िालक िे याोंलत्क, रासायलिक या अन्य क्षलि के अिीि ि होों।  

(v) लििाडररि लियमोों के अिुसार पीईएसओ से लसिेंर्र या कों टे्िर 
की आिश्यक स्वीकृलि प्राप्त की जाएों गी।  

 
5.12.2  काबडि र्ाइऑक्साइर् प्रणािी:   

  ट्बो जिरेट्र अहािे, गैस ट्बाडइि अहािे और उसी प्रकार के अन्‍य 
अहािोों में लफक्स्ड सीओ2 लसस्‍ट्म उपिब्ध कराए जाोंएगे । लफक्स्ड 
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सीओ2 प्रणािी को एिएफपीए-12 के अिुसार लर्जाइि और 
स्‍र्ालपि लकया जािा चालहए। सीओ2 फ्ललर्ोंग प्रणािी सोंचालिि 
करिे से पहिे; सीमीि के्षत् से व्यक्तियोों को बाहर लिकाि लदया 
जािा चालहए।  

 
5.12.3  िाट्र लमस्ट प्रणािी  

 िाट्र लमस्ट प्रणािी आईएस: 15519 के अिुरूप होगी। 
 
5.13  शुष्क रासायलनक उपशमन प्रणािी  
 
5.13.1  अिुशोंलसि उपयोग: 

(क)  शुष्‍क रासायलिक पाउर्र अक्त‍‍िशमि प्रणािी का उपयोग 
लिम्नलिक्तिि ििरोों पर प्रभािी ढोंग से लकया जा सकिा है;अर्ाडि:- 
(i) ट्र ाोंसफॉमडर या ऑयि सलकड ट् बे्रकर जैसे लबजिी के ििरे। 
(ii) ज्वििशीि ठोस पदार्ड जैसे िेफ़र्िीि या लपट् जो आग 

िगिे पर लपघि जािे हैं;और 
(iii) िगड 'क', िगड 'ि', िगड 'ग' और िगड 'घ'आग में बहुउदे्दश्यीय 

शुष्क रसायि का उपयोग लकया जािा है। लर्जाइि के 
आिार पर लिणडय िेिे समय प्रते्यक मद की आिश्यकिा 
को अोंलिम रूप लदया जािा चालहए। 

 
5.13.2  लसस्‍ट्म लर्जाइि: 

(क) शुष्क रासायलिक उपशमि प्रणािी को लर्जाइि करिे की मूि 
आिश्यकिा, ििरे के आिार पर पयाडप्त मात्ा और लर्स्चाजड की 
दर प्रदाि करिा है। 

(ि) प्रणािी में लििरण पाइलपोंग और लर्स्चाजड िोजि के सार् ििरे से 
लिपट्िे के लिए दी गई पयाडप्त क्षमिा का शुष्क रासायलिक पाउर्र 
और एक्सपेिेंट् गैस कों टे्िर असेंबिी शालमि हैं। प्रणािी को मैनु्यअि 
रूप से देिकर या स्वचालिि रूप से पिा िगािे या स्वचालिि 
साििोों पर सलिय लकया जा सकिा है। अिामड और सोंकेि यह 
लदिािे के लिए प्रदाि लकए जाएों गे लक प्रणािी                                                                                                                                                                                              
सोंचालिि हो गई है और कलमडयोों की प्रलिलिया की आिश्यकिा है।  

(ग) कालमडक सुरक्षा में प्रलशक्षण, चेिाििी के सोंकेि, लर्स्चाजड अिामड, 
श्वसि सुरक्षा और कलमडयोों की शीघ्र लिकासी शालमि होगी। 

(घ) लकसी ििरे से बचाि के लिए लिम्नलिक्तिि प्रकार की प्रणालियाँ 
प्रदाि की जा सकिी हैं;अर्ाडि्:- 
(i) कुि फ्ललर्ोंग प्रणािी 
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(ii) िािीय अिुप्रयोग प्रणािी  
(iii) हैंर् होज िाइि प्रणािी; और 
(iv) पूिड-इोंजीलियर प्रणािी 

 
(र्.)  (शुष्क रसायि के उपयोग की सीमाओों और साििालियोों के लिए 

िर्ा प्रणािी लर्जाइि के लिए एिएफपीए-17 देिें) 
 

5.14  प्रार्लमक लचलकत्सा अलिशमन उपकरण 
 

5.14.1  आिश्यक मात्ा लििाडररि करिे के लिए मािदोंर्: 
 

(क) ररफाइिरी या प्रोसेस सोंयोंत् में पोटे्बि अलग्नशमि उपकरण प्रदाि लकए 
जाएों गे जैसा लक लिम्नलिक्तिि िालिका में दशाडया गया है;अर्ाडि्:- 

लििरण आिश्यक मात्रा लनधाथररत करने के लिए मानक या मानिंर् 
i) शुर््क रसायि 
पाउर्र  ) र्ीसीपी *(
अलग्नशामक  - 9 
लक.ग्रा .क्षमिा :
आईएस  :15683  

अलग्नशामक का चयि करिे समय, प्रिाह दर, लर्स्चाजड समय और 
फें किे जैसे कारकोों पर आईएस  :2190 या यूएि  711 के अिुरूप 
उलचि लिचार लकया जािा चालहए। 
 
अलग्नशामक को प्रोसेस यूलिट्, पोंप हाउस, पोंप के्षत्, एिपीजी भोंर्ारण 
के्षत्, एिपीजी बॉट्लिोंग सोंयोंत्, ऑयि सेपरेट्र, ट्ैंक ट्रक या ट्ैंक 
िैगि िोलर्ोंग के्षत्, सब-से्टशि, िकड शॉप, िैबोरेट्री, पािर से्टशि 
लबक्तल्डोंग और ऐसी अि् य िोकशिोों में िगािा चालहए। 
 
उपयुडक् ि के्षत्ोों में  15 मीट्र की अलिकिम यात्ा दूरी के आिार 
पर सोंख्या लििाडररि की जािी चालहए। ििरिाक पररचािि के्षत् के 
प्रते्यक  250 िगड मीट्र के लिए कम से कम एक अलग्नशामक प्रदाि 
लकया जािा चालहए। 
 
लकसी लिलदडष्ट िाि जैसे पोंप हाउस में दो से कम अलग्नशामक िही ों 
होिे चालहए। 
 

ii) शुष्क रासायलिक 
पाउर्र अलग्नशामक 
25,  50 या  75 
लक.ग्रा .क्षमिा :
आईएस:16018 

चयि मािदोंर्ोों के सार् अलग्नशामक योंत्, उदाहरण के लिए, प्रिाह 
दर, लििडहि समय और ऊपर उक्तिक्तिि थ्रो, महत्वपूणड पररचािि 
के्षत्ोों में क्तिि होिा चालहए। 
प्रते्यक 750 एम 2 ििरिाक पररचािि के्षत् के लिए कम से कम 
एक अलग्नशामक उपिब्ध कराया जािा चालहए। 
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लििरण आिश्यक मात्रा लनधाथररत करने के लिए मानक या मानिंर् 
iii) सीओ 2अलग्नशामक 
4.5, 6.5, 9.0 या 
22.5 लक.ग्रा. क्षमिा 
)आईएस: 15683 या 
16018(  

सबसे्टशिोों, पािर से्टशिोों, कायाडिय भिि और लियोंत्ण कक्ष में 
स् र्ालपि लकया जाए। इिकी सोंख्या  15 मीट्र की अलिकिम यात्ा 
दूरी के आिार पर लििाडररि की जािी चालहए। 
 
प्रते्यक 250 एम 2 ििरिाक पररचािि के्षत् के लिए कम से कम 
एक अलग्नशामक प्रदाि लकया जािा चालहए। लकसी लिलदडष्ट िाि जैसे 
लियोंत्ण कक्ष में  2 से कम अलग्नशामक िही ों होिे चालहए। 

iv) पोटे्बि क्लीि 
एजेंट् अलग्नशामक 

यह सीओ 2अग् लिशामक के एक लिकि के रूप में होिा चालहए 
। 

 
लियोंत्ण कक्ष, कों पू्यट्र कक्ष, प्रयोगशािाओों और कायाडिय भििोों में 
स् र्ालपि लकया जाए। 

v) पोटे्बि िॉट्र -सह-
फोम मॉिीट्र 

पेट्र ोलियम ररफाइिरी के लिए नू्यििम  2 और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के 
लिए  1  

vi) स्टीम िाोंससड 
)यूलट्लिट्ी से्टशि के 
एक भाग के रूप में( 

फ्लैंज ररसाि और गमड पोंपोों पर शुरुआिी आग बुझािे के लिए। 

vii) रबड़ होज रीि 
)25 एम. एम(. 

शुरुआिी आग को बुझािे के लिए प्रोसेस यूलिट् बैट्री सीमा और 
अन्य प्रलिया के्षत्ोों में क्तिि होिा चालहए।  

  
5.14.2  अन्य अलग्नशमि उपकरण और अोंिलिडलमडि सुरक्षा लिशेर्िाएों : 
 

(क) इसके अलिररि, लिम्नलिक्तिि मदें भी प्रदाि की जाएों गी। इिके लिए 
आिश्यक यूलिट्ोों की सोंख्या कों पिी द्वारा मामिा-दर-मामिा के आिार 
पर िय की जाएगी;अर्ाडि्:- 

 
(i) र्मडि इमेलजोंग कैमरा: अलग्नशमि अलभयाि के दौराि अलग्नशामक 
की सहायिा के रूप में आग के स्‍र्ाि का पिा िगािे िर्ा िुएँ 
िािे के्षत् अर्ाडि् केबि गैिरी में िोज और बचाि अलभयाि को 
सुलििाजिक बिािे के लिए । 

(ii) अलग्नशमि के दौराि आिश्यक व्यक्तिगि सुरक्षा उपकरण 
जैसे िाट्र जेि आिाररि सुरक्षा किच, आग के लिकट् जािे िािा 
सूट्, स्व-लिलहि श्वास उपकरण, एयरिाइि श्वास उपकरण, सुरक्षा 
हेिमेट्, अलग्न हेिमेट्, स्टर ेचर, प्रार्लमक लचलकत्सा बॉक्स, रबर के 
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दस्तािे, किस्तर मास्क;और  
(iii) अन्य उपकरण जैसे पोटे्बि गैस लर्टे्क्टर, लिस्फोट्क 
मीट्र, ऑक्सीजि मीट्र, हार् से सोंचालिि सायरि, फायर लर्र ि के 
लिए िाि या हरा झोंर्ा, छि पर सुरलक्षि रूप से जािे के लिए 
सीढ़ी, इमरजेंसी िाइलट्ोंग, पोटे्बि मेगा फोि, लिलभन्न ररसाि प्ललगोंग 
गैजेट्, िेि फैिािे िािे और िेि अिशोर्क और लिक्तफ्टोंग जैक 
(फों से हुए श्रलमकोों के बचाि के लिए)। 

 
5.15  मोबाइि अलिशमन उपकरण 
 
5.15.1  फायर ट्ेंर्र: 
 

(क) फायर ट्ेंर्र की सट्ीक सोंख्या जैसा लक इस अिुचे्छद 5.15.1 (ि) 
या (ग) के िोंर् में लिलदडष्ट है से अलिक होगी: 

(ि) आकार, सोंयोंत् के िाि और साोंलिलिक आिश्यकिाओों को ध्याि में 
रििे हुए एक सार् दो जगह बड़ी आग िगिे के आिार पर प्रते्यक 
मामिे में मात्ा बढ़ ािा। 

(ग) मात्ाएँ लनम् नानुसार होनी चालहए ;अर्ाथत्:- 
 

(i) 3 फोम ट्ेंर्र लजिमें से दो अलग्नशमि के लिए हैं और एक क्तस्पि 
या स्टैंर्बाय के लिए है। फोम ट्ेंर्र में नू्यििम 3000 िीट्र की 
फोम ट्ैंक क्षमिा और 10 लक.ग्रा./सें. एम 2 पर नू्यििम 4000 
एिपीएम की पोंप क्षमिा होिी चालहए।  

(ii) एक्सपेिेंट् गैस के रूप में िाइट्र ोजि के सार् 2000 लक.ग्रा. 
क्षमिा िािी एक र्ीसीपी ट्ेंर्र। ये एिपीजी या गैस की आग 
बुझािे के लिए आिश्यक हैं। र्ीसीपी मॉलिट्र में एक िेररएबि 
थ्रो होिा चालहए। र्ीसीपी चाजड के लिए मॉलिट्र का थ्रो 40 से 
50 मीट्र होिा चालहए ; और 

(iii) गैस प्रोसेलसोंग यूलिट्ोों के लिए नू्यििम 2 फोम ट्ेंर्र प्रदाि लकए 
जाएों गे। फोम ट्ेंर्र में नू्यििम 1000 िीट्र की फोम ट्ैंक क्षमिा 
और 8.5 लक.ग्रा./सें. एम 2 पर नू्यििम 4000 एिपीएम की पोंप 
क्षमिा होिी चालहए।  
 

(घ) लिलभन्न ििरोों और र्ीसीपी ट्ेंर्र के बेहिर उपयोग को देििे हुए 
िर्ा िाहि के ट्ि भार और पािी या फोम फायर ट्ेंर्र के लिलिदेश 
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को ध्याि में रििे हुए पािी, फोम या उिके सोंयोजि के सार् िाहि 
प्रदाि लकया जा सकिा है। 

 
5.15.2  अन्य मोबाइि उपकरण 

(क)  ररफाइिररयोों के लिए, ट्ैंक फामड में प्रदाि लकए गए लफ़क्स्ड 
मॉिीट्रोों के अलिररि, लिम्नलिक्तिि अलिररि मोबाइि उपकरण 
प्रदाि लकए जािे चालहए;अर्ाडि्:- 

 
(i) 500-1000 िीट्र की फोम ट्ैंक क्षमिा िािे के्षत् मे 

समायोलजि होिे िािे  पररििडिीय प्रिाह िॉट्र-सह-फोम 
मॉलिट्र के सार् नू्यििम 2 फोम ट्ैंक ट्र ेिर और नू्यििम 
1000 जीपीएम की मॉलिट्र क्षमिा उपिब्‍‍ि करािा, जो 
राष्टर ीय या अोंिरराष्टर ीय मािकोों जैसे बीआईएस, यूएि, एफएम 
द्वारा सूचीबद्ध या अिुमोलदि हैं।   

(ii) के्षत् में समायोलजि होिे िािे पररििडिीय प्रिाह िािे नू्यििम 
2000 जीपीएम की क्षमिा िािे 2 ट्र ॉिी माउों टे्र् पािी-सह-
फोम मॉलिट्र, जो राष्टर ीय या अोंिराडष्टर ीय मािकोों जैसे 
बीआईएस, यूएि, एफएम और यूएि या एफएम द्वारा 
सूचीबद्ध या अिुमोलदि हैं। मॉलिट्र से फोम इोंर्क्शि मॉलिट्र 
से नू्यििम 60 मीट्र की दूरी से सोंभि होगा;और 

(iii) फोम अोंिरण के लिए उपयुि पोंप िािे 7000-16000 िीट्र 
क्षमिा के फोम कों पाउोंर् ट्ैंक सलहि 1 से 2 फोम िसडर 
(अर्ाडि् ट्र ेिर माउों टे्र् फोम कों पाउोंर् सप्लाई ट्ैंक)।  

(iv) 7 लक.ग्रा./सें. एम 2ग्रा. के लर्स्चाजड पे्रशर पर 1800 से 2250 
एिपीएम िक की क्षमिा िािे 1 से 2 पोटे्बि या ट्र ेिर 
फायर पोंप। 

 
(ि) गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के लिए, ट्ैंक फामड में प्रदाि लकए गए लफ़क्स्ड 

मॉिीट्रोों के अलिररि, लिम्नलिक्तिि अलिररि मोबाइि उपकरण 
प्रदाि लकए जािे चालहए;अर्ाथत्:- 
 
(i) के्षत्ीय रूप से समायोलजि होिे िािे पररििडिीय प्रिाह के 

सार् नू्यििम 2000  जीपीएम की क्षमिा िािे नू्यििम 2 
ट्र ॉिी माउों टे्र् पािी-सह-फोम मॉलिट्र जो राष्टर ीय या 
अोंिरराष्टर ीय मािकोों जैसे बीआईएस, यूएि, एफएम और 
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यूएि, एफएम द्वारा सूचीबद्ध या अिुमोलदि हैं। मॉलिट्र के 
लिए  फोम  इोंर्क्शि मॉलिट्र से, नू्यििम 60 मीट्र की 
दूरी से सोंभि होगा। 

(ii) 7 लक.ग्रा./सें. एम 2ग्रा. के लर्स्चाजड पे्रशर पर 1800 से 2250 
एिपीएम िक की क्षमिा िािे 1 से 2 पोटे्बि फायर पोंप। 

 
5.15.3  अन्य अलग्नशमि उपकरण 

 
(क)  लिम्नलिक्तिि अन्य अलग्नशमि उपकरण प्रदाि लकए जाएों गे; अर्ाथत्:- 

(i) आपािकािीि बचाि उपकरण जैसे कट्र, लिस्तारक, इन्फे्लटे्बि 
लिक्तफ्टोंग बैग, ररसाि पैर्, सुरक्षात्मक कपडे़, श्वास उपकरण, 
ट्र ॉिी माउों टे्र् बीए सेट्। 

(ii) फायर होज: आईएस 636 
(iii) होज की िोंबाई की गणिा लिम्नािुसार की जाएगी अर्ाडि्:- 

(I) 100 िोंबर िक हाइर्र ेंट् के सार् िापिा के लिए: - 
प्रलि हाइर्र ेंट् 15 मीट्र िोंबी एक होज। 

(II) 100 से अलिक हाइर्र ेंट् के सार् िापिा के लिए: 
 
(क)                                        

पहिे 100 हाइर्र ेंट् के लिए प्रलि हाइर्र ेंट् 15 मीट्र 
िोंबी एक होज; और, 

(ख)  100 से ऊपर प्रते्यक 10 हाइर्र ेंट् के लिए 15 मीट्र 
w3िोंबी एक होज। 
 

(iv) इस प्रकार गणिा की गई होज की िोंबाई को होज की कुि 
आिश्यकिा के अिुसार उपयुि रूप से 15 मीट्र, 22.5 
मीट्र या 30 मीट्र की िोंबाई में लिभालजि लकया जाएगा;और 
 
 
 

(I) दो िरफा रेलर्यो सोंचार सुलििा और िी ोंचकर िे 
जािे की सुलििा के सार् फायर जीप;और 

(II) एक एमु्बिेंस लचलकत्सा सहायिा और उपयुि 
व्यििा से िैस होिी चालहए। एों बुिेंस में िाइफ 
सपोट्ड लसस्टम की क्षमिा होिी चालहए। 
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(III) अन्य सामाि, फोम बिािे िािी ब्राोंच पाइप, 
िोजि और उसी  प्रकार के अन्‍य उपकरण 
आिश्यकिा के अिुसार; और 

(IV) बड़ी क्षमिा िािे मोबाइि मॉिीट्रोों को फीर् करिे 
के लिए उपयुि िोंबाई के बडे़ आकार के होज़, 
जहाों भी प्रदाि लकए गए होों। 

 
(ि) उपयुडक्‍ि के अिािा, लिम्नलिक्तिि उपकरणोों के प्राििाि पर भी 

लिचार लकया जािा चालहए; अर्ाडि्:- 
 
(i) अत्‍यलिक ऊों चाई पर िगी आग बुझािे के लिए उपयुि 

उपकरण। 
(ii) बहुउदे्दश्यीय अलग्नशमि क्तस्कर् का उपयोग फोम, पािी या 

पािी की िुोंि और र्ीसीपी प्रदाि करिे की क्षमिा िािी एकि 
आत्मलिभडर यूलिट् के रूप में लकया जािा चालहए और इस 
प्रकार आग से लिपट्िे में लबजिी और समय की बचि करिे 
हुए व्यक्तिगि रूप से या एक सार् कई कायों को प्रभािी 
ढोंग से लिष्पालदि करिा चालहए। इस िरह के एक बहुउदे्दशीय 
अलग्नशमि क्तस्कर् का उपयोग एक फोम ट्ेंर्र या र्ीसीपी 
ट्ेंर्र के बदिे में लकया जािा चालहए। 

(iii) इन्फ्रारेर् (आईआर) कैमरा और कृलत्म बौक्तद्धकिा (एआई) 
जैसी िई िकिीकोों का उपयोग करके अलग्न सुरक्षा का पिा 
िगाया जा सकिा है। 

 
5.16  अलिशमन एजेंट्ो ंका भंर्ारण 

 
5.16.1  ररफाइिरी में अलग्नशमि एजेंट्ोों की लिम्नलिक्तिि मात्ा िीचे 
दी गई िालिका के अिुसार सोंग्रलहि की जाएगी; अर्ाडि्:- 
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ि.सों. लििरण संग्रलहत की जाने िािी मात्रा 

(i) शुष्क रासायलिक पाउर्र: यूररया और पोटे्लशयम 
बाइकाबोिेट् आिाररि र्ीसीपी पाउर्र या पोटे्लशयम 
बाइकाबोिेट् र्ीसीपी पाउर्र या मोिो-अमोलियम 
फॉसे्फट् आिाररि र्ीसीपी पाउर्र का प्रलिलिया 
उत्पाद। र्ीसीपी उत्पाद बीआईएस, यूएि, ईएि जैसे 
राष्टर ीय या अोंिराडष्टर ीय मािकोों द्वारा अिुमोलदि या 
सूचीबद्ध होिा चालहए। 
 
र्ीसीपी पाउर्र में अलग्नशमि फोम के सार् सोंगििा 
होिी चालहए। 

र्ीसीपी ट्ेंर्र के लिए 4000 
लक.ग्रा. और अलिररि 
आिश्यकिा के लिए 500 
लक.ग्रा.। यह ट्ेंर्र पर िोर् लकए 
गए चाजड के अलिररि है। 

(ii) अक्त‍‍िशमि योंत्ोों को ररचाजड करिे के लिए पोटे्लशयम 
बाइकाबोिेट् र्ीसीपी पाउर्र या मोिो-अमोलियम 
फॉसे्फट् आिाररि र्ीसीपी पाउर्र। र्ीसीपी उत्पाद 
बीआईएस, यूएि, ईएि जैसे राष्टर ीय या अोंिराडष्टर ीय 
मािकोों द्वारा अिुमोलदि या सूचीबद्ध होिा चालहए।  

शेल्फ िाइफ के आिार पर 
आिश्यकिािुसार। िर्ालप, 
अलग्नशामकोों में कुि चाजड का 
नू्यििम 10% बिाए रिा जािा 
चालहए। 

(iii) फोम कों पाउोंर्  इि लिलियमोों के पैरा 5.11.9 के 
अिुसार  की गई गणिा नू्यििम 
फोम लमलश्रि भोंर्ारण मात्ा होगी। 

 
    

5.17 जांच प्रणािी और अिामथ 
 
5.17.1  ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों में एक फायर एों र् गैस लर्टे्क्शि 

प्रणािी (एफ और जी) प्रदाि की जाएगी िालक प्रारों लभक चरण में िीचे 
दी गई लकसी भी घट्िा का पिा िगाया जा सके और सिकड  लकया जा 
सके; अर्ाडि्:-  
(क)  आग िगिा  
(ि)  ज्वििशीि गैस ररसाि 

 

 
(ग)  जहरीिी गैस का ररसाि;और 
(घ)  िुएों  की उपक्तिलि। 

  
5.17.2 फायर एों र् गैस लर्टे्क्शि प्रणािी और अिामड प्रणािी को एिएफपीए 72 

या आईएस 2189 जैसे राष्टर ीय या अोंिरराष्टर ीय मािकोों के अिुसार लर्जाइि 
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लकया जाएगा।  
 
5.17.3  लिम्नलिक्तिि कायों को स्वचालिि रूप से या मैनु्यअि रूप से आरोंभ करिे 

के लिए फायर एों र् गैस लर्टे्क्शि प्रणािी का उपयोग लकया जािा 
चालहए;अर्ाडि्:-  

 
(क) लियोंत्ण कक्ष या सोंयोंत् में श्रव्य और दृश्य अिामड या सोंदेश। 
(ि) अलग्नशमि या उपशमि उपकरण शुरू करिा, जैसे फायर िॉट्र 

पोंप, िॉट्र से्प्र, गैस दमि प्रणािी और िुोंि प्रणािी। 
(ग) एयर िेंलट्िेशि इििेट््स का स्वि: बोंद होिा, एचिीएसी प्रणािी 

और ऐसी अन्‍य प्रलियाओों का बोंद होिा ;और 
(घ) कालमडक लिकासी प्रणािी (जैसे अिरोि, हाउिर)  

 
5.17.4  फायर एों र् गैस लर्टे्क्टरोों की मात्ा, प्रकार और िाि लिम्नलिक्तिि के 

आकिि द्वारा लििाडररि लकया जािा चालहए;अर्ाडि्:- 
(क) फैिाि अध्ययि ररपोट्ड; 
(ि) उपकरणोों की अलिकिा की सीमा;  
(ग) सोंभालिि ररसाि स्रोि और के्षत् जहाों गैस का सोंचय सोंभालिि या 

लिशेर् रूप से ििरिाक हो सकिा है; 
(घ) प्रोसेस िरि पदार्ड के गुण (जैसे सोंरचिा, िाष्पशीि, अििा, 
िापमाि, दबाि); और 

(ङ) अलििायड या स्‍िाभालिक र्र ाफ्ट िेंलट्िेशि पैट्िड, हिा की गलि और 
हिा की लदशा 

5.17.5  गैस लर्टे्क्टरोों का िाि िरि पदार्ड द्वारा उत्पन्न गैस के प्रकार पर लिभडर 
होिा चालहए। गैसोों के लिए जो हिा से हिी हैं, गैस लर्टे्क्टरोों को 
लिमाडिाओों की लसफाररशोों के अिुसार उपयुि ऊों चाई पर िगाया जािा 
चालहए और िायु से भारी गैसोों लर्टे्क्टरोों के लिए कम ऊों चाई पर क्तिि 
होिा चालहए;अर्ाडि्:- 

 
5.17.6  लिम्नलिक्तिि के्षत्ोों को हाइर्र ोकाबडि गैस लर्टे्क्टरोों के सार् प्रदाि लकया 
जाएगा: 

(क) प्रोसेस यूलिट्ोों में िाइट् सी4 और िाइट्र एों र््स हाइर्र ोकाबडि पोंप 
उपकरण (जैसे पोंप, कों पे्रसर, भोंर्ारण पात्, िोलर्ोंग और अििोलर्ोंग 
के्षत्ोों)। 

(ि) कूलिोंग ट्ॉिर ट्ॉप पे्लट्फॉमड को उि यूलिट्ोों में प्रोसेस करें लजिमें 
पे्रशर के सार् ठों र्ा पािी िापस आए। 
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(ग) ईोंिि गैस िॉक आउट् र्र म 
(घ) फोस्र्ड र्र ाफ्ट एयर ब्लोअर का सक्शि साइर् यलद क्तिि हो, जहाों 

हाइर्र ोकाबडि िाष्प मौजूद हो सकिे हैं। 
(ङ) हिके हाइर्र ोकाबडि पोंप से्टशि, यलद गे्रर् स्तर से िीचे क्तिि हैं। 
(च) एिपीजी बि िैगि िोलर्ोंग के्षत् 
(छ) एिपीजी बॉट्लिोंग, भोंर्ारण और मरम्मि शेर्;और 

(ज) लियोंत्ण कक्ष के लिए हिा िेिे के पॉइन्ट् । 
 
5.17.7  पररणाम या फैिाि के लिशे्लर्ण के आिार पर सट्ीक िाि और पॉइन्ट्  

की सोंख्या िय की जािी चालहए। लिम्नलिक्तिि के्षत्ोों को प्रासोंलगक आग 
दमि प्रणािी को सलिय करिे के लिए अिामड या प्रणािी के सार् िुआों, 
िौ या िाप लर्टे्क्टरोों के सार् प्रदाि लकया जाएगा: 
(क) सी4 और िाइट्र एों र््स स्‍फेयर  
(ि) एिपीजी भरिे िािे शेर् 
(ग) सी4 और िाइट्र एों र््स िािे पोंप या कों पे्रशर;और   
(घ) सी4 िर्ा ट्ैंक ट्रक और ट्ैंक िैगि गैन्ट्र ी दोिोों में िाइट्र एों र््स 

िोलर्ोंग या अििोलर्ोंग।  
 

5.17.8  िगड-क पेट्र ोलियम उत्पादोों के सभी सोंभालिि ररसाि स्रोिोों जैसे ट्ैंक र्ाइक, 
ट्ैंक मैलिफोल्ड, पोंप हाउस मैलिफोल्ड, ट्ैंक ट्रक और ट्ैंक िैगि गैन्ट्र ी के 
पास हाइर्र ोकाबडि लर्टे्क्टर िगाए जाएों गे।  

 
5.17.9 उलचि प्रकार के हाइर्र ोकाबडि लर्टे्क्टर का चयि लकया जाएगा और पू्रफ 

टे्स्ट भी लकया जाएगा िर्ा अच्छी क्तिलि में बिाए रिा जाएगा। 
(क)  इसके अलिररि, लिम्नलिक्तिि के्षत्ोों में भी उपयुि लर्टे्क्टर िगाए 

जािे चालहए;अर्ाडि्:- 
(i) प्रोसेस यूलिट्ोों में अत्यलिक ििरिाक के्षत् 
(ii) कों पू्यट्र रूम, सिडर रूम, प्रोसेस कों ट्र ोि रूम और ररकॉर्ड 

रूम 
(iii) मािि रलहि लबजिी सबसे्टशि या एमसीसी कमरे 
(iv) केबि गैिररयाों;और  
(v) रासायलिक भोंर्ारण 

 
(ि)  जहरीिी गैस का पिा िगािा 

(i) यलद जोक्तिम की सोंभाििा हो िो लिर्ाि गैस लर्टे्क्टर िगाए 
जािे चालहए। जहरीिी गैस लर्टे्क्टरोों को मौजूदा हिा की 
लदशा और हिा की गलि को ध्याि में रििे हुए िगाया जािा 
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चालहए;और 
(ii) इसके अलिररि, आसपास के के्षत् में ज्वििशीि या लिर्ाि 

गैस की ररिीज की क्तिलि में प्रभालिि होिे िािे भििोों में 
एचिीएसी िायु प्रिेश की लिगरािी के लिए लिर्ाि गैस 
सेंसर िगाए जाएों गे। 

 
(ग)  लर्टे्क्टरोों का अोंशाोंकि 
 उलचि परीक्षण गैस का उपयोग करके अोंशाोंकि छह महीिे में 

एक बार या लिमाडिा के लिलिदेश के अिुसार लकया जािा चालहए। 
 

(घ)  लर्टे्क्टरोों की कायाडत्मक सोंचािि क्षमिा: 
सभी प्रकार के लर्टे्क्टरोों की सोंचािि क्षमिा का िीि महीिे में 
एक बार परीक्षण लकया जािा चालहए। 

 
 
5.17.10   पोटे्बि गैस लर्टे्क्टर: 

 गैस की उपक्तिलि की लिगरािी के लिए पयाडप्त सोंख्या में 
पोटे्बि गैस लर्टे्क्टर उपिब्ध कराए जाएों गे जो िकड  परलमट् 
जारी करिे से पहिे गैस की उपक्तिलि का लििाडरण करिे 
में बहुि उपयोगी होिे हैं। 

अिुमोदि: लर्टे्क्टर लकसी भी राष्टर ीय या अोंिराडष्टर ीय मािक से 
प्रमाणीकरण के सार् ििरिाक के्षत् में उपयोग के लिए 
उपयुि होगा। 

5.17.11 सोंचार व्यििा  
(क) लकसी भी सोंयोंत् की अलग्न सुरक्षा प्रणािी में प्रभािी सोंचार एक 

आिश्यक घट्क है। ररफाइिरी या प्रलिया सोंयोंत्ोों में लिम्नलिक्तिि 
सोंचार प्रणालियाों प्रदाि की जािी चालहए। 

(ि) टे्िीफ़ोि 
(i) फायर से्टशि कों ट्र ोि रूम में 2 आोंिररक टे्िीफोि उपिब्ध 

कराए जाएों गे जो लिशेर् रूप से केिि आग या आपािकािीि 
कॉि प्राप्त करिे के लिए हैं। इि फोि में केिि इिकलमोंग 
कॉि की सुलििा होिी चालहए। सामान्य सोंचार के लिए एक 
अिग टे्िीफोि प्रदाि लकया जािा चालहए। फायर से्टशि के 
पास सीिा पी एों र् ट्ी टे्िीफोि भी होिा चालहए। सहायिा 
दिोों से परस्‍पर सोंपकड  करिे के लिए हॉट् िाइि या टे्िीफोि 
प्रदाि लकया जाएगा। 

(ग)  सािडजलिक उद्घोर्णा प्रणािी 
(i) सभी लियोंत्ण कक्षोों, प्रशासलिक भिि (सभी ििोों), सभी 
लिभागाध्यक्षोों, सुरक्षा से सािडजलिक उद्घोर्णा प्रणािी को 
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जोड़ा जाएगा।  
(घ)  ए.आर.पी. (एयर रेर् प्रोटे्क्शि) प्रणािी या पेलजोंग 

(i) हिाई हमिे की सोंचार प्रणािी (िागररक सुरक्षा के सार्) प्रदाि 
की जािी चालहए। इस िरह की प्रणािी का लििरण के्षत् के 
िागररक सुरक्षा अलिकाररयोों के सहयोग से िैयार लकया जािा 
चालहए। िैकक्तिक रूप से, समूह आपािकािीि सोंचार के 
लिए समूह सोंचार प्रणािी (सभी कॉि प्रणािी) या अल्फा 
नू्यमेररकि पेजर प्रणािी पर लिचार लकया जािा चालहए। 

 
(र्.)  आपािकािीि सायरि 

 

 

 

 
(i) फायर से्टशि कों ट्र ोि रूम में पररचािि लियोंत्ण के सार् पूरे 

के्षत् को किर करिे के लिए आपािकािीि सायरि उपयुि 
रूप से क्तिि होिा चालहए। इन्हें चािू क्तिलि में रििे के 
लिए सप्ताह में कम से कम एक बार परीक्षण लकया जािा 
चालहए। 

(ii) आपािकािीि सायरि कोर् इस प्रकार होिा चालहए, अर्ाडि्:- 
(I) आपािकािीि स्तर I - स्तर I के लिए सायरि कोर् 
कों पिी द्वारा िापिा के आकार और जलट्ििा के आिार 
पर िय लकया जाएगा। 

(II) आपािकािीि स्तर II - िीिा सायरि को दो लमिट् के 
लिए बजिा।  
 

(III) आपािकािीि स्तर III - स्तर II के मामिे में समाि 
प्रकार का सायरि िेलकि एक लमिट् के अोंिराि पर िीि 
बार बजाया जाएगा अर्ाडि्  (िीिा  सायरि 2 लमिट् + 
अोंिराि 1 लमिट् + िीिा सायरि 2 लमिट् + अोंिराि 
1 लमिट् + िीिा सायरि 2 लमिट्) और आपदा सायरि 
की कुि अिलि आठ लमिट् होगी। 

 
(च)  िॉकी-ट्ॉकी या िायरिेस 

(i) सभी फायर ट्ेंर्र को िॉकी-ट्ॉकी या िायरिेस लसस्टम प्रदाि 
लकया जाएगा जो अन्य लसस्टम के लिफि होिे की क्तिलि में 
िोगोों के सार् सोंिाद करिे में मदद करेगा। इसके अिािा, 
आपािकािीि सोंचािि का समन्वय करिे िािे प्रमुि कलमडयोों 
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को भी िॉकी-ट्ॉकी प्रदाि लकया जािा चालहए। 
 

(छ)  फायर अिामड लसस्टम 
(i) फायर अिामड लसस्टम में मैिुअि कॉि पॉइोंट् (ग्लास िोड़िा), 
स्वचालिि गैस, िुआों या िाप लर्टे्क्टर, फायर सपे्रलसोंग क्लीि 
एजेंट् के लिए ररिीज और इिलहलबट् क्तस्वच और पारोंपररक या 
माइिोप्रोसेसर आिाररि रे्ट्ा एकत् करिे िािे पैिि शालमि 
हैं उदाहरण के लिए  । कें द्रीय आग और गैस अिामड पैिि, 
सीसीट्ीिी लमलमक पैिि और सोंबोंलिि उपकरण। 

(ii) महत्वपूणड के्षत्ोों को किर करिे के लिए पहुोंच लबोंदु, पहुोंच 
मागड, पैदि मागड जैसे उपयुि िािोों पर मैिुअि कॉि प्वाइोंट् 
उपिब्ध कराए जाएों गे। ये मैिुअि कॉि प्वाइोंट् आग में िगे 
सेंट्रि फायर अिामड पैिि और सोंबोंलिि के्षत् के लियोंत्ण कक्ष 
में िालपि ररपीट्र पैिि में ऑलर्यो-लिजुअि अिामड को 
सलिय करिे हैं। उलचि पहचाि के लिए इि लबोंदुओों के िाि 
को स्पष्ट रूप से उद्घोर्णा पैिि पर लचलिि लकया जाएगा।  
 

5.18  अलि सुरक्षा प्रणािी का लनरीक्षण और परीक्षण: 
 
5.18.1  अलग्न सुरक्षा उपकरण को हर समय अच्छी पररचािि क्तिलि में रिा 

जाएगा और अलग्नशमि प्रणािी का समय-समय पर उलचि कायड करिे के 
लिए परीक्षण लकया जाएगा िर्ा ररकॉर्ड और सुिारात्मक कायों के लिए 
िॉग लकया जाएगा। लियलमि दैलिक जाोंच या रिरिाि के अिािा, जैसा 
लक इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.18.2 से पैराग्राफ 5.18.9 में लिलदडष्ट है, 
लिम्नलिक्तिि आिलिक लिरीक्षण या परीक्षण सुलिलिि लकया जाएगा। 

 
5.18.2  अलग्न जि ट्ैंक, जिाशय या फोम ट्ैंक 

(क) जमीि के ऊपर अलग्न जि ट्ैंकोों का लिरीक्षण 5 िर्ड में एक बार 
बाहरी रूप से और 15 िर्ड में एक बार आोंिररक रूप से लकया 
जािा चालहए। 
 

(ि) जिाशय को पाोंच साि में एक बार िािी करके साफ लकया जाएगा। 
िर्ालप, िैरिे िािी पलत्तयाों, सामग्री या शैिाि, यलद कोई हो, को 
12 महीिे में एक बार और उससे पहिे जब भी आिश्यक हो, हट्ा 
लदया जाएगा। जिाशयोों का मालसक लिरीक्षण एक लजमे्मदार 
अलिकारी द्वारा यह सुलिलिि करिे के लिए लकया जाएगा लक 
जिाशय लिमाडण की दृलष्ट से सुदृढ़ हैं और लकसी भी लहसे्स से ररसाि 
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िही ों है। इस िरह के लिरीक्षण के दौराि लमिी, रेि, िरपििार और 
अन्य जिाशय के अोंदर जमा कोई गाद को ररकार्ड लकया जाएगा 
जो जिाशय की क्षमिा को कम कर सकिी है और पािी के मुि 
प्रिाह को बालिि कर सकिी है। इस सोंबोंि में आिश्यक सुिार 
कारडिाई की जाएगी। सफाई या मरम्मि के लिए लकसी जिाशय को 
िािी करिे से पहिे, अन्य कक्ष या जिाशय को भरा हुआ रिा 
जाएगा और प्रणािी से लिलििि जोड़ा जाएगा। 
 

 

 
(ग) फोम ट्ैंकोों का हर 3 साि में बाहरी लिरीक्षण लकया जाएगा और 

हर 10 साि में आोंिररक लिरीक्षण लकया जाएगा। 
 
5.18.3  फायर िॉट्र पोंप 

(क)  फायर पोंप असेंबलियोों का साप्तालहक परीक्षण लकया जाएगा। सुरक्षा 
सुलििा के रूप में िोििे के लिए िालपि एक िाल्व को पािी 
लिकाििे की अिुमलि दी जाएगी ;और 
(i) फायर पोंपोों को स्वचालिि रूप से मालसक िौर पर चिािे 

की अिुमलि दी जाए। 
(ii) इिेक्तक्टरक पोंपोों का साप्तालहक नू्यििम 10 लमिट् के लिए 

परीक्षण लकया जाए। 
(iii) र्ीजि पोंपोों का साप्तालहक नू्यििम 30 लमिट् के लिए 

परीक्षण लकया जाए ;और 
(iv) फायर पोंपोों के स्वि: लियोंत्ण की मालसक जाोंच की जाए। 

 
(ि) यह सुलिलिि करिे के लिए सभी पोंपोों का िालर्डक परीक्षण लकया 

जािा है लक िे- 
  

(i) उिकी रेटे्र् प्रिाह क्षमिा को पूरा करें ;और 
(ii) कम से कम 150 प्रलिशि रेटे्र् क्षमिा हो, यह सुलिलिि 
करिे हुए की रेटे्र् दबाि 65 प्रलिशि से कम ि हो। 

 
5.18.4  फायर िाट्र ररोंग मेि 

(क) अलिकिम सोंचािि दबाि प्राप्त करिे के लिए आिश्यकिािुसार 
बोंद रिे गए हाइर्र ेंट् पॉइन्ट्  के सार् एक या एक से अलिक पोंपोों 
को सोंचालिि करके ररोंग मेि की ररसाि और उसी प्रकार की अन्‍य 
कलमयोों  के लिए िर्ड में एक बार जाोंच की जािी चालहए। 
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(ि) लकसी भी चोरी,कमी और क्षलि के लिए ररोंग मेि, हाइर्र ेंट्, मॉलिट्र, 
िाल्व का हर महीिे लिरीक्षण लकया जािा चालहए। 
 

(ग) सोंचािि के लिए सभी फायर मेि िाल्वोों की जाँच की जािी चालहए 
और िाजे पािी के लिए छह महीिे में एक बार और िारे या ईट्ीपी 
पािी के लिए िीि महीिे में एक बार िूलब्रकेट् लकया जािा चालहए।  

(घ) िीि साि में एक बार फायर िाट्र हैर्र की मोट्ाई का सिेक्षण 
और लिरीक्षण लकया जािा चालहए ;और 

(ङ) मेि हैर्र की िोंर्-िार फ्ललशोंग साि में एक बार की जािी चालहए। 
 

5.18.5  फायर िॉट्र से्प्र प्रणािी 
(क) भोंर्ारण ट्ैंकोों पर लफक्‍सर् िॉट्र कूलिोंग स्‍पे्र प्रणािी का छह महीिे 

में कम से कम एक बार परीक्षण लकया जािा चालहए। 
(ि) उलचि प्रदशडि के लिए हर िीि महीिे में कम से कम एक बार 

एिपीजी से्फयर और बुिेट् पर रे्लू्ज लसस्टम का परीक्षण लकया 
जािा चालहए।  

(ग) आरओिी के सोंचािि िीि महीिे में एक बार जाोंच की जािी चालहए। 
 
5.18.6  लफक्स्ड या सेमी-लफक्स्ड फोम लसस्टम 

(क) भोंर्ारण ट्ैंकोों पर फोम प्रणािी का 12 महीिोों में एक बार परीक्षण 
लकया जािा चालहए। इस परीक्षण में फोम मेकर या चैम्बर का 
परीक्षण शालमि होगा। 

(ि) शोंकु रूफ ट्ैंक के बाहर फोम लर्स्चाजड के परीक्षण की सुलििा के 
लिए फोम चैंबर को उपयुि रूप से लर्जाइि लकया जािा चालहए। 

(ग) फोम प्रणािी का परीक्षण करिे के बाद पाइलपोंग को पािी से फ्लश 
लकया जािा चालहए। 

 
5.18.7  स्वच्छ एजेंट् आिाररि उपशमि प्रणािी 

(क) िीचे लदए गए अिुसार प्रणािी की जाँच की जािी चालहए;अर्ाडि:- 
(i) ररलफि करिे योग्य कों टे्िरोों की एजेंट् मात्ा और दबाि की 

छमाही जाोंच की जािी चालहए ;और  
(ii) पूरी प्रणािी का हर साि एक बार उलचि सोंचािि के लिए 

लिरीक्षण लकया जािा चालहए [लिलभन्न प्रणालियोों के लिरीक्षण के 
लििरण के लिए एिएफपीए मािक 2001 (ििीििम सोंस्करण) 
देिें]। 
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5.18.8  मोबाइि अलग्नशमि उपकरण और सहायक उपकरण 
(क) फोम ट्ेंर्र का सप्ताह में कम से कम एक बार परीक्षण लकया जािा 

चालहए। इस परीक्षण में पोंप और फोम बिािे िािे उपकरणोों को 
चिािा शालमि होिा चालहए। 

(ि) महीिे में कम से कम एक बार अन्य सभी मोबाइि उपकरणोों की 
जाोंच, सलिडलसोंग और समय-समय पर ऑपरेलट्ोंग पररक्तिलियोों में 
परीक्षण लकया जािा चालहए। 

(ग) ट्र ेिर माउों टे्र् और पोटे्बि फायर पोंपोों का सप्ताह में कम से कम 
एक बार परीक्षण के लिए चिाया जािा चालहए। 

(घ) र्ीसीपी ट्ेंर्र के प्रदशडि के आश्वासि के लिए हर हफे्त उसका 
लिरीक्षण लकया जािा चालहए। 

(ङ) सभी अिुरक्षण, परीक्षण और उपचारात्मक या सुिारात्मक कारडिाइयोों 
का जहाों आिश्यक हो, ररकार्ड रिा जाएगा। 

 
5.18.9  र्ीसीपी, सीओ2 या फोम ट्ाइप अलग्नशामक: 

लिरीक्षण और परीक्षण आिृलत्त और प्रलिया आईएस 2190 के अिुरूप 
होिी चालहए। 

 
5.18.10 सोंचार िोंत् 

 सप्ताह में कम से कम एक बार फायर सायरि का परीक्षण लकया 
जािा चालहए। लिमाडिा के लिलिदेशोों के अिुसार मैनु्यअि कॉि प्‍िाइोंट् 
का परीक्षण लकया जािा चालहए। 

 
5.19.  अलि सुरक्षा प्रलशक्षण 

 
5.19.1  सभी सोंयोंत् कलमडयोों को आग से बचाि और अलग्नशमि पहिुओों पर 

प्रलशलक्षि लकया जाएगा। अलग्नशमि कौशि उन्नयि या पुिियाड प्रलशक्षण 
समय-समय पर लदया जाएगा। अलग्नशमि लिभाग से सोंबोंलिि अलग्नशमि 
दि को लिलभन्न प्रकार की आग से लिपट्िे के लिए सभी उपकरणोों के 
उपयोग और लिलभन्न अलग्नशमि लिलियोों में गहि प्रलशक्षण लदया जाएगा। 
िीआर (िचुडअि ररयलिट्ी) या एआर (ऑगमेंटे्र् ररयलिट्ी) जैसी लर्लजट्ि 
िकिीकोों का उपयोग करिे िािे अलग्नशमि कलमडयोों के प्रलशक्षण का पिा 
िगाया जािा चालहए।  

5.19.2  लिम्नलिक्तिि नू्यििम प्रलशक्षण सुलििाओों के सार् एक अलग्न प्रलशक्षण ग्राउोंर् 
िालपि लकया जािा चालहए ;अर्ाडि्:- 
(क) ट्र ेंच फायर लसमुिेशि सुलििाएों  
(ि) एक छोट्ी ओपि ट्ॉप ट्ैंक फायर लसमुिेशि सुलििा 
(ग) पैि फायर लसमुिेशि सुलििा। 
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(घ) पाइपिाइि फ्लेंज ररसाि फायर लसमुिेशि सुलििा;और 
(ङ) श्वास उपकरण लर्र ि के लिए एक स्‍मोक चैम्‍बर। 

 
5.19.3  अलग्न आपािकािीि प्रलिया का पूिाडभ्यास करिे और अलग्नशमि दि को 

प्रलशलक्षि और सिकड  रििे और सुलििाओों को शीर्ड िम में रििे के 
लिए िीि महीिे में एक बार मॉक फायर लर्र ि आयोलजि की जािी चालहए।  

 
5.20  फायर से्टशि या कों ट्र ोि रूम 
 
5.20.1  लियोंत्ण कक्ष का िाि और लिमाडण लिम्नलिक्तिि गलिलिलियोों के लिए 

उपयुि होिा चालहए ;अर्ाडि्:- 
(क) स्‍र्ाि  

(i) फायर से्टशि नू्यििम जोक्तिम िािे के्षत् में क्तिि होिा चालहए। 
इसे लकसी भी प्रोसेस सोंयोंत् और अन्य ििरिाक के्षत्ोों से सुरलक्षि 
दूरी पर रिा जािा चालहए। 

(ii) िए फायर से्टशि की योजिा बिािे समय, अलग्नशमि उपकरणोों 
की पालकिं ग और मैिुिररोंग के लिए पयाडप्त भूलम उपिब्ध कराई 
जािी चालहए और भिि के प्रिेश और लिकास को अन्य िाहिोों 
द्वारा बालिि िही ों लकया जािा चालहए। 

(iii) अलग्नशमि कें द्र लियोंत्ण कक्ष अलग्नशमि उपकरणोों के लिए पालकिं ग 
बे के लिकट् होिा चालहए और िहाों से पाकड  लकए गए िाहिोों का 
अच्छी िरह से देिा जा सकिा हो। 

 
 
 
 
 
 
(ि)  सोंचार: 

(i) लिश्वसिीय सोंचार प्रणािी प्रभािी अलग्नशमि लिभाग के सोंचािि का 
सहायक करिे के लिए जरूरी है।  

(ii) लियोंत्ण कक्ष में लिम्नलिक्तिि उपकरण उपिब्ध होिे चालहए ;अर्ाडि्:-  
(I) टे्िीफोि 
(II) िायरिेस सेट् या िॉकी-ट्ॉकी (एक समलपडि आिृलत्त के 

सार्);और 
(III) पड़ोसी उद्योगोों या लसलिि फायर लब्रगेर् को हॉट्िाइि 

(iii) फायर से्टशि में कें द्रीय लियोंत्ण के सार् फायर अिामड लसस्टम। 



114 
  

 
(ग)  सामान्य: 

(i) फोम कों पाउोंर् भोंर्ारण के लिए फायर से्टशि में 2 ओिरहेर् भोंर्ारण 
ट्ैंक होिे चालहए, िालक आपािकािीि ररलफलिोंग में देरी ि हो।   

(ii) कों ट्र ोि रूम में पोटे्बि इमरजेंसी िाइट् होिी चालहए। 
(iii) फायर से्टशि में फायर िॉट्र िेट्िकड  पे्रशर को प्रमुििा से लदिािे 

िािा पे्रशर गेज होिा चालहए।  
(iv) फायर से्टशि और फायर िाट्र पोंप हाउस के लिए आपािकािीि 

लबजिी की आपूलिड सुलिलिि की जाएगी। 
 

5.2.1  लनष्क्रिय अलि सुरक्षा उपाय या अन्य सुरक्षा उपाय 
 

5.2.1.1  हािाोंलक लकसी स्‍र्ापिा में पयाडप्त अलग्न सुरक्षा प्रदाि की जािी है, लिक्तिय 
अलग्न सुरक्षा उपायोों को िीचे बिाए अिुसार जहाों भी आिश्यक हो, 
अपिाया जािा चालहए ;अर्ाडि्:-  
(क) सोंरचिात्मक मेम्‍बसड की अलग्न पू्रलफों ग 
(ि) स्पाकड  अरेस्टर और फे्लम अरेस्टर 
(ग) बोंद जगह, इिेक्तक्टरकि सबसे्टशि, ट्र ाोंसफॉमडर यार्ड, बे या केबि 

गैिरी में फायर सेपरेशि िॉि।  
(घ) अोंर्रग्राउोंर् सीिर लसस्टम में फायर सीि या फे्लयर िॉक आउट् 

र्र म 
(ङ) इम्पाउक्तडोंग बेलसि या र्ाइक दीिारें 
(च) िाइट्लिोंग अरेस्‍ट्र  
(छ) अहािे का दबाि 
(ज) प्रोसेस उपकरण की लिकास सुलििाएों  
(झ) लिद्युि ररिे और फ़्यूज़, अर्ड ररसाि सलकड ट् बे्रकर, नू्यट्रि करोंट् 

सलकड ट् बे्रकर 
(ञ) अलग्नरोिी कोलट्ोंग्स और केबि के लिए टे्प 
(ट्) अक्त‍‍ि-रोिी कम िुएों  िािा इनु्सिेशि केबि। 
(ठ) फे्लम पू्रफ और फे्लम रेलज़स्टेंट् इिेक्तक्टरकि अहािा।  
(र्) गमड सिहोों का इनु्सिेशि। 
(ढ) अलिररक्‍ि सुरक्षा प्रणािी। 
(ण) लिलट्कि िाल्वोों की फायर पू्रलफों ग। 
(ि) रिरिाि के लिए उपकरण की सकारात्मक पृर्किा हेिु र्बि 

ब्लॉक और ब्लीर् व्यििा।  
(र्) रासायलिक हैंर्लिोंग और भोंर्ारण सुलििा के लिए सुरक्षा शािर। 
(द) काोंच के टू्ट्िे की क्तिलि में काोंच या ब्लॉक प्रिाह िाल्व के बजाय 

चुोंबकीय प्रकार स्तर के गेज। 
(ि) हाइर्र ोकाबडि और लिर्ाक्‍ि सलिडसेज के लिए क्‍िोज सेंपि प्‍िाइोंट् 
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;और 
(ि) प्रोसेस किेक्शि के लिए िाइट्र ोजि हेिु र्बि एिआरिी लर्लसलमिर 

एिआरिी का प्राििाि।  
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अनुिग् नक-1 

 
1.0  अलग्न जि प्रिाह दर की गणिा के लिए उदाहरण 

 
1.1 लर्जाइि का आिार   

 
1.1.1  लकसी िापिा में अलग्न जि प्रणािी को एक सार् दो जगह बड़ी आग बुझािे के 

लिए अलग्न जि प्रिाह की आिश्यकिा को पूरा करिे के लिए लर्ज़ाइि लकया जाएगा।  
 

1.2 अलग्न जि की माोंग 
 

1.2.1  आग िगिे की सोंभाििा िािे लिलभन्न के्षत्ोों पर लिचार लकया जाएगा और प्रते्यक के्षत् 
के लिए अलग्न जि की माोंग की गणिा लर्जाइि के आिार पर की जाएगी। 

 
1.2.2 फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक सुरक्षा 

 
(क)  आोंकडे़: 
(i) एक र्ाइक के्षत् में कुि भोंर्ारण क्षमिा = 1,20,000 एम 3 ट्ैंकोों की सोंख्या 

= 2 
(ii) प्रते्यक ट्ैंक की क्षमिा = 60,000 एम 3, प्रते्यक ट्ैंक का व्यास = 79 

एम., प्रते्यक ट्ैंक की ऊँचाई = 14.4 एम.  
 
(ि) ठों रे् पािी की आिश्यकिा: 
(i) आग िगे ट्ैंक के लिए ट्ैंक शेि के्षत् के @ 3 एिपीएम/ एम 2 ठों रे् पािी 

की दर, 
(ii) ठों रे् पािी की आिश्यकिा = (π x 79 x 14.4 x 3) एिपीएम = 10,726 

एिपीएम = 644 एम3/घोंट्ा 
(iii) यह माििे हुए लक दूसरा ट्ैंक ट्ैंक र्ाइक के भीिर ट्ैंक शेि से 30 मीट्र 

से अलिक की दूरी पर क्तिि है। इसलिए, ऐसे मामिे में ट्ैंक शेि के्षत् के 
1 एिपीएम/ एम 2 की दर से ठों रे् पािी की आिश्यकिा 215 एम 2/घोंट्ा 
होगी। कुि ठों र्ा पािी = 859 एम3/घोंट्ा    

 
(ग) ररम सीि के्षत् के लिए फोम पािी की आिश्यकिा: 
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(i) सबसे बडे़ ट्ैंक में आग िगिे िािे सिह के्षत् पर फोम िगािे के लिए 

आिश्यक जि प्रिाह। 79 मीट्र व्यास के फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए, 
ट्ैंक का व्यास (घ1) = 79 मीट्र, शेि से फोम र्ाइक की दूरी = 0.8 मीट्र 
फोम र्ाइक िक छि का व्यास (घ2) = 79- (2 x 0.8) = 77.4 मीट्र ररम 

सीि के्षत् = [(π/4) x (792 - 77.42)] एम 2 = 197 एम 2 
फोम घोि दर @ 12 एिपीएम/ एम 2 = 2,364 एिपीएम (3% फोम कों सन्ट्र ेट् 

के लिए) = (0.97 x 2364) एिपीएम    
= 2293 एिपीएम= (2293*60)/1000 एम ³/घोंट्ा = 138 एम ³/घोंट्ा 
 
लट्प् पणी-1: ये केिि िमूिा गणिा हैं। इि लिलियमोों के पैराग्राफ 5.4.3 में लदए 
गए लदशालिदेशोों के अिुसार प्रते्यक िापिा के लिए िास्तलिक साइट् क्तिलियोों और 
आयामोों के आिार पर गणिा की जािी चालहए। 
 

(घ) 4 हाइर्र ेंट् स्‍ट्र ीम + 1 हाई-िॉलू्म िोंबी दूरी के िॉट्र मॉलिट्र पर आिाररि 
अलिररक्‍ि होज़ स्टर ीम के लिए फायर िॉट्र।  

 
4 x 36 घि मीट्र/घोंट्ा+ 1 x 228 घि मीट्र/घोंट्ा= 372 घि 
मीट्र/घोंट्ा 

  
(ङ) कुि पािी की आिश्यकिा: 

(i) ट्ैंक कूलिोंग 859 घि मीट्र/घोंट्ाफोम एप्लीकेशि 138 घि मीट्र/घोंट्ा 
(ii) अलिररक्‍ि स्‍ट्र ीम 372 घि मीट्र/घोंट्ाकुि 1369 घि मीट्र/घोंट्ा 

  
1.2.3  शोंकु छि ट्ैंक सोंरक्षण 

(क) आोंकडे़: 
  
(i) कुि भोंर्ारण क्षमिा = 50,000 एम 3 
(ii) ट्ैंकोों की सोंख्या = प्रते्यक 12,500 एम 3 क्षमिा के सार् 4 प्रते्यक ट्ोंकी 

का व्यास = 37.5 एम  
(iii) प्रते्यक ट्ोंकी की ऊँचाई = 12 एम.  

 
(ख) ठों रे् पािी की आिश्यकिा: 
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(i) ठों रे् पािी की दर = आग िगे ट्ैंक के लिए ट्ैंक शेि के्षत् का 3 
एिपीएम/ एम 2 अपेलक्षि ठों र्ा पािी = π x 37.5 x 12 x 3= 
4243 एिपीएम = 255 एम3/घोंट्ा 

 
(ii) ट्ैंक में आग िगिे के कें द्र से (आर+30) मीट्र के भीिर लगरिे 

िािे ट्ैंकोों के लिए शेि के्षत् के 3 एिपीएम/ एम 2 की दर से अन्य 
ट्ैंकोों के लिए आिश्यक ठों र्ा पािी,   

       = 3 x 255 एम3/घोंट्ा = 765 एम3/घोंट्ा 
 
(iii) कुि ठों रे् पािी की दर = (255 + 765) एम3/घोंट्ा 

= 1020 एम3/घोंट्ा 
  

(ग) फोम पािी की आिश्यकिा (केिि 1 ट्ैंक के लिए) @ 5 एिपीएम/ एम 2, 
 

(i)  फोम घोि दर = 𝝅 ×(𝟑𝟕.𝟓)𝟐×𝟓

𝟒
  = 5525 एिपीएम 

(ii) 3% फोम सोंकें दण के लिए = (5525 x 0.97) एिपीएम  
= 5359 एिपीएम = 322 एम3/घोंट्ा 
 

(घ) पूरक ििी िारा के लिए अलग्न जि = 372 एम3/घोंट्ा  
(ङ) कुि पािी की आिश्यकिा: 

ट्ैंक कूलिोंग = 1020 एम3/घोंट्ा 
फोम एप्लीकेशि = 322 एम3/घोंट्ा 
पूरक स्‍ट्र ीम (2 एचिीएिआर सलहि) = 372 एम3/घोंट्ा 
कुि 1,714 एम3/घोंट्ा 
 

1.3  एिपीजी स् फेयर के्षत्र संरक्षण 
 
(क) आोंकडे़: 

(i) एक के्षत्फि में स्‍फेयर की सोंख्या = 3 प्रते्यक स्‍फेयर का व्यास = 17 
एम 

(ख) ठों रे् पािी की आिश्यकिा: 
(i) ठों र्ा करिे के लिए पािी की दर = (π x172 x 10.2) एिपीएम= 

9,265 एिपीएम= 556 एम3/घोंट्ा 
(ii) भीिर क्तिि अन्य 2 के्षत्ोों को ध्याि में रििे हुए = (3 x 556) 
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एम3/घोंट्ा 
(iii) (आर+30) एम स्‍फेयर के कें द्र से और 3 स्‍फेयर के लिए फायर कूलिोंग 

िॉट्र की दर = 1668 एम3/घोंट्ा 
 
(ग) होज़ स्टर ीम की आिश्यकिा (1 एचिीएिआर सलहि) = 372 एम 3/घोंट्ा 
(घ) कुि पािी की आिश्यकिा = 2040 एम3/घोंट्ा 

 
1.4  एिपीजी रेि िैगन िोलरं्ग गैन्ट्र ी सुरक्षा  
 

(क) आोंकडे़: 
(i) िोलर्ोंग प्‍िाइोंट्ोों की कुि सोंख्या = पारोंपररक या बीट्ीपीएि 
(ii) ट्ैंक िैगि गैन्ट्र ी की चौड़ाई = 12 एम.  

(ि)  ठों रे् पािी की आिश्यकिा: 
गैन्ट्र ी के कुि के्षत्फि को समाि िोंर्ोों में लिभालजि करें जैसे 
लक प्रते्यक िोंर् की माप 15 मीट्र x 12 मीट्र हो और एक 
समय में 3 िोंर्ोों को सोंचालिि करिे पर लिचार करें। 
पािी की अपेलक्षि दर = (3 x 15 x 12 x10.2) एिपीएम 
= 5508 एिपीएम= 330 एम3/घोंट्ा 
 
पूरक होज के लिए पािी की आिश्यकिा: 
4 एकि हाइर्र ेंट् स्‍ट्र ीम के लिए पािी = 4 x 36 = 144 
एम3/घोंट्ामॉलिट्र स्टर ीम (एचिीएिार) के लिए पािी = 1x 228 
= 228 घि मीट्र/घोंट्ा। कुि पािी की आिश्यकिा = 372 
घि मीट्र/घोंट्ा।   
  

 
(ग) गैन्ट्र ी सोंरक्षण के लिए कुि जि प्रिाह दर 

गैन्ट्र ी कूलिोंग = 330 एम3/घोंट्ा 
पूरक ििी की आिश्यकिा = 372 एम3/घोंट्ा 
कुि = 702 एम3/घोंट्ा 

 
1.5  प्रोसेस यूलिट् सोंरक्षण 
 
1.5.1  आग िगिे की क्तिलि में प्रोसेस यूलिट् सुरक्षा के लिए, पािी को लफक्‍सर् 
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िॉट्र मॉलिट्र और होज िाइिोों का उपयोग करके िागू लकया जािा 
चालहए। बडे़ आकार के यूलिट् ब्लॉक के मामिे में, अलग्न जि की माोंग 
को अिुकूलिि करिे के लिए लिलभन्न के्षत्ोों में यूलिट् के फायर ज़ोलिोंग की 
आिश्यकिा होिी है। इि के्षत् को बीच में 30 मीट्र की दूरी बिाकर 
अिग लकया जाएगा। अलग्न जि दर के लिए लिम्नलिक्तिि िीि लिकिोों पर 
लिचार लकया जािा है;अर्ाडि्:- 

 
(क)  लिकल‍प-I 

कुि यूलिट् के्षत् = 120 x 80 एम2 
के्षत् के आिार पर पािी की दर @ 1 एिपीएम/एम2 पर लिचार 
करें , पािी की दर = (9600 x 1) एिपीएम = 576 एम3/घोंट्ा 
पूरक होज़ स्टर ीम के लिए पािी (1 एचिीएिआर सलहि) = 372 
एम3/घोंट्ा, कुि पािी की दर = 948 एम3/घोंट्ा 

 
(ि)  लिकल‍प-II 

 
ये मािे की प्रोसेस यूलिट् के्षत् के 10 मीट्र x 10 मीट्र लहसे्स पर  
आग िगी है। 10.2 एिपीएम/एम2 की दर से 30 मीट्र x 30 
मीट्र के के्षत् में जि किर प्रदाि करें , 
पािी की दर = (900 x 10.2) एिपीएम= 9180 एिपीएम 
= 551 एम3/घोंट्ा 
पूरक होज़ स्टर ीम  के लिए पािी (1 एचिीएिआर सलहि) =             
372 एम3/घोंट्ा कुि पािी की दर = 923 एम3/घोंट्ा 

 
 

(ग)   लिकल‍प-III 
 

यूलिट् के्षत् के भाग के लिए पािी की आिश्यकिा लफक्स्ड से्प्र प्रणािी 
(अत्यलिक ििरिाक के्षत्) के सार् प्रदाि की जािी है 
अिुमालिि के्षत् = 1000 एम2 पािी की दर = 10.2 एिपीएम/एम2 
ठों रे् पािी की आिश्यकिा = 10200 एिपीएम 
= 612 एम3/घोंट्ा 
 
पूरक होज़ स्टर ीम के लिए पािी (1 एचिीएिआर सलहि) =372 
एम3/घोंट्ा 
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कुि ठों र्ा पािी आिश्यक = 984 एम3/घोंट्ा 
 

 
1.5.2 लिकल‍प I, II और III लर्ज़ाइि प्रिाह दर के िहि अलिकिम पािी को ध्याि में 

रििे हुए = 984 एम3/घोंट्ा 
 

1.6  सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक (रूफ लसोंलकों ग मामिा) की पूरी सिह में आग के 
लिए पािी की गणिा - एकि  आकक्तिकिा के रूप में मािा जािा है  

 
1.6.1  आंकडे़: 

एक र्ाइक के्षत् में कुि भोंर्ारण क्षमिा = 120,000 एम3/घोंट्ा 
ट्ैंकोों की सोंख्या = 2 
प्रते्यक ट्ैंक की क्षमिा = 60,000 एम 3, प्रते्यक ट्ैंक का व्यास = 79 एम, 
प्रते्यक ट्ैंक की ऊँचाई = 14.4 एम  

 
1.6.2  ठों रे् पािी की आिश्यकिा: 

आग िगे ट्ैंक के लिए ट्ैंक शेि के्षत् के ठों र्ा पािी की दर @3 एिपीएम/एम2 
अपेलक्षि ठों र्ा पािी = π x 79 x 14.4 x 3  
= 10726 एिपीएम= 644 एम3/घोंट्ा 

  
यह माििे हुए लक दूसरा ट्ैंक, ट्ैंक र्ाइक के भीिर ट्ैंक शेि से 30 एम. से 
अलिक की दूरी पर क्तिि है। 
लफर, ट्ैंक शैि के्षत् के 1 एिपीएम/ एम 2 की दर से ठों रे् पािी की आिश्यकिा 
215 एम3/घोंट्ा होगी। 
कुि ठों र्ा पािी = (644 + 215) एम3/घोंट्ा= 859 एम3/घोंट्ा 

 
1.6.3  फोम अिुप्रयोग में पािी की आिश्यकिा 
 

फ़ोम अिुप्रयोग दर: 8.1 एिपीएम   
फोम लमश्रण की आिश्यकिा = ((π x 79 x 79)/ 4 x 8.1) एिपीएम 
= 39720 एिपीएम 
= 2383 एम3/घोंट्ा  
फोम लमश्रण के लिए आिश्यक पािी = 97% x 2383 ए 
म3/घोंट्ा = 2312 एम3/घोंट्ा …… लट्प्‍पण-2 देिें 
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1.6.4  4 हाइर्र ेंट् स्‍ट्र ीम + 1 उच्‍च मात्ा िोंबी दूरी के िॉट्र मॉलिट्र पर आिाररि पूरक 

होज़ स्टर ीम के लिए फायर िॉट्र।     
 4 x 36 घि एम3/घोंट्ा + 1 x 228 एम3/घोंट्ा = 372 एम3/घोंट्ा 
 

1.6.5  कुि पािी की आिश्यकिा: 
 

ट्ैंक कूलिोंग 859 घि एम3/घोंट्ा  
फोम अिुप्रयोग 2312 एम3/घोंट्ा(लट्प्‍पण-2 के अिुसार फोम हालि के लिए 
अलिररि आिश्यकिा) 
पूरक स्टर ीम 372 एम3/घोंट्ा  
कुि 3543 एम3/घोंट्ा  
कुि पािी की आिश्यकिा = 3550 एम3/घोंट्ा 
(लट्प्‍पण-2 के अिुसार फोम िुकसाि के लिए अलिररि आिश्यकिा)  

 
1.7  कुि लर्जाइि अलग्न जि दर 
1.7.1 एक सार् दो बड़ी जगह आग िगिे को काबू पािे के लिए 5 मामिोों के 

लिए आग पािी की दरें िीचे दी गई हैं;अर्ाडि्:-  
फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक सुरक्षा = 1369 एम3/घोंट्ा  
कोि रूफ ट्ैंक सुरक्षा = 1714 एम3/घोंट्ा  
एिपीजी के्षत् सुरक्षा = 2040 एम3/घोंट्ा 
एिपीजी रेि िैगि िोलर्ोंग गैन्ट्र ी = 702 एम3/घोंट्ा सुरक्षा;और 
प्रोसेस यूलिट् सुरक्षा = 984 एम3/घोंट्ा 
 
लट्प् पण-2: हिा और अन्य स्रोिोों से सोंभालिि झाग के िुकसाि को लर्जाइि 
आिश्यकिाओों के अिुसार इस माि में जोड़ा जािा चालहए। इस लिलशष्ट 
गणिा शीट् में इि िुकसािोों पर लिचार िही ों लकया गया है। 

 
1.7.2 एक सार् उपयुडक्‍ि दो बड़ी आग को बुझािे के लिए, लर्ज़ाइि फायर िाट्र 

दर दो उच्चिम जि दरोों का योग है अर्ाडि्  
लर्जाइि अलग्न जि दर = 2040 एम3/घोंट्ा+ 1714 एम3/घोंट्ा 

    = 3754 एम3/घोंट्ा 
उदाहरण = 3750 एम3/घोंट्ा 

 
1.7.3 सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक (रूफ लसोंलकों ग केस) की पूणड सिह में आग 



123 
  

िगिे पर: 
 

लिलशष्ट गणिा के अिुसार आिश्यक कुि अलग्न जि प्रिाह दर 1.6.5 
(अिुिग्नक-I) में लदिाया गया जो  3550 एम3/घोंट्ा है। (लट्प्‍पण-2 के 
अिुसार फोम िुकसाि के लिए अलिररि आिश्यकिा) 

 
1.7.4 लर्जाइि फायर िाट्र दर उपयुडक्‍ि 1.7.2 या 1.7.3 की उच्चिम होगी। 
 

लट्प् पण: फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक रूफ लसोंलकों ग केस की पूरी सिह पर आग 
िगिे की सोंभाििा काफी कम है, इसे लर्जाइि अलग्न जि आिश्यकिा 
पर पहुोंचिे के उदे्दश्य से एकि सबसे बड़ी आकक्तिकिा के रूप में मािा 
जािा है।    

       लट्प् पण-2: हिा और अन्य स्रोिोों से सोंभालिि झाग के िुकसाि को लर्जाइि 
आिश्यकिाओों के अिुसार इस माि में जोड़ा जाएगा। इस लिलशष्ट गणिा 
शीट् में ऐसे िुकसािोों पर लिचार िही ों लकया गया है।  

 

अनुििक-2 

 
1.0 फोम कों पाउोंर् आिश्यकिा की गणिा के लिए उदाहरण 
 

1.1 शोंकु रूफ ट्ैंक सुरक्षा: 
1.1.1 आोंकडे़: 

(क) एक र्ाइक के्षत् में कुि सोंग्रहण क्षमिा = 50000 एम3 ट्ैंकोों की सोंख्या 
= 4 

(ख) प्रते्यक ट्ोंकी का व्यास = 37.5 एम 
(ग) प्रते्यक ट्ोंकी की ऊँचाई = 12 एम 

 
1.1.2 फोम कों पाउोंर् की मात्ा की गणिा लिम्नािुसार की जाएगी;अर्ाडि्:- 

र्ाइक के्षत् में एकि सबसे बडे़ शोंकु छि ट्ैंक की िरि सिह के लिए @5 
एिपीएम/ एम 2 फोम लमश्रण अिुप्रयोग को मािे; 

(क) लमश्रण दर=(π x (37.5)2× 5)/4 

= 5525 एिपीएम 

(ख) अपेलक्षि फोम कों पाउोंर् (3%) = (5525 x 3/100) एिपीएम 

= 166 एिपीएम 
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(ग) 65 लमिट् के लिए फोम कों पाउोंर् मात्ा = 166 x 65 

= 10,790 िीट्र 
 

1.1.3  माि िें, 4500 एिपीएम फोम लमश्रण क्षमिा का एक पोटे्बि फोम मॉलिट्र: 3% 
फोम कों पाउोंर् की आिश्यकिा = 135 एिपीएम 
65 लमिट् के लिए आिश्यक फोम कों पाउोंर् = 8,775 िीट्र 

 
1.1.4  माि िें, 1140 एिपीएम की क्षमिा िािे फोम की 2 होज स्‍ट्र ीम, फोम लमश्रण 

क्षमिा 3%, फोम कों पाउोंर् की आिश्यकिा = 68.4 एिपीएम  
65 लमिट् के लिए आिश्यक फोम कों पाउोंर् = 4,446 िीट्र 
 

1.1.5  शोंकु छि ट्ैंक के सुरक्षा के्षत् के लिए आिश्यक कुि फोम कों पाउोंर्: 
(क) शोंकु‍रूफ‍ट्ैंक‍के‍लिए‍आिश्यक‍फोम‍कों पाउोंर्‍=‍10,790‍िीट्र,‍ 

1‍फोम‍मॉलिट्र‍के‍लिए‍अपेलक्षि‍फोम‍कों पाउोंर्‍=‍8,775‍िीट्र,‍ 

2‍होज‍स्टर ीम‍के‍लिए‍अपेलक्षि‍फोम‍कों पाउोंर्‍=‍4,446‍िीट्र,‍ 

कुि‍=‍24,011‍िीट्र‍‍ 

(ख) उदाहरण‍=‍24,000‍िीट्र‍ 
 
 

1.2 फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक सुरक्षा  
1.2.1  आोंकडे़: 

(क) एक र्ाइक की कुि सोंग्रहण क्षमिा = 1,20,000, घि मीट्र ट्ैंकोों की 
सोंख्या = 2 

(ख) प्रते्यक‍ट्ैंक‍की‍क्षमिा‍=‍60,000 एम‍3,‍प्रते्यक‍ट्ैंक‍का‍व्यास‍=‍79 एम.,‍
प्रते्यक‍ट्ैंक‍की‍ऊँचाई‍=‍14.4 एम.‍ 

 
1.2.2  माि िें, र्ाइक के्षत् में एकि सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के सीि के्षत् के 12 

एिपीएम/ एम 2 की फोम लमश्रण अिुप्रयोग दर:  
(क) 79‍मीट्र‍व्यास‍के‍फ्लोलट्ोंग‍रूफ‍ट्ैंक‍के‍लिए,  

ट्ैंक‍का‍व्यास‍(र्ी1)‍=‍79‍मीट्र‍ 

शेि‍से‍फोम‍रै्म‍की‍दूरी‍=‍0.8‍मीट्र 

(ख) फोम‍रै्म‍िक‍छि‍का‍व्यास‍(र्ी2)‍=‍(79-‍(2X0.8))‍एम.‍= 77.4 एम.‍ 

ररम‍सीि‍के्षत्‍=‍((π /4)‍x (792-77.42))‍एम‍2 

=‍197‍एम‍2‍‍ 

(ग) फोम‍लमश्रण‍दर‍@ 12‍एिपीएम/‍एम‍2‍=‍2364‍एिपीएम‍ 

3%‍फोम‍कों पाउोंर्‍आिश्यक‍=‍70.9‍एिपीएम‍ 

65‍लमिट्‍के‍लिए‍आिश्यक‍फोम‍कों पाउोंर्‍=‍4,609‍िीट्र‍ 
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1.2.3  शोंकु रूफ सुरक्षा के लिए की गई गणिा के अिुसार 1 फोम मॉलिट्र और 2 होज़ 

स्टर ीम हेिु आिश्‍यक फोम कों पाउोंर्   
(क) फोम‍मॉलिट्र‍8,775‍िीट्र 
(ख) होज‍स्‍ट्र ीम‍4,446‍िीट्र‍‍ 

 
1.2.4  फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के्षत् सुरक्षा के लिए आिश्‍यक कुि फोम कों पाउोंर्: फ्लोलट्ोंग रूफ 

ट्ैंक के लिए आिश्‍यक फोम कों पाउोंर् 4,609 िीट्र   
(क) 1‍फोम‍मॉलिट्र‍के‍लिए‍आिश्‍यक‍फोम‍कों पाउोंर्‍8,775‍िीट्र 
(ख) 2‍होज‍स्टर ीम‍के‍लिए‍आिश्‍यक‍फोम‍कों पाउोंर्‍4,446‍िीट्र 

कुि‍आिश्यकिा‍= 17,830‍िीट्र 

उदाहरण = 18,000‍िीट्र 

 
1.3  उपयुडक्‍ि उदाहरण की िजड पर लिलभन्न र्ाइक के्षत्ोों के लिए फोम कों पाउोंर् 

आिश्यकिा की गणिा की जािी चालहए। 
1.4  िापिा की कुि आिश्यकिा प्राप्‍ि करिे के लिए, दो र्ाइक के्षत्ोों (अलिकिम फोम 

कों पाउोंर् दरोों की आिश्यकिा के सार्) में बड़ी आग बुझािे की आिश्यकिाओों को 
जोड़ा जािा चालहए।    

1.5 उदाहरण के लिए, प्रते्यक के्षत् में 37.5 मीट्र के सबसे बडे़ ट्ैंक व्यास िािे 2 शोंकु 
रूफ ट्ैंक र्ाइक के्षत्ोों के लिए, फोम कों पाउोंर् की आिश्यकिा 2 x 24000 िीट्र 
अर्ाडि्  48,000 िीट्र है। इसी िरह, प्रते्यक के्षत् में 79 मीट्र के सबसे बडे़ ट्ैंक 
व्यास िािे 2 फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक र्ाइक के्षत्ोों के लिए, फोम कों पाउोंर् की आिश्यकिा 
2 X 18000 िीट्र अर्ाडि् 36,000 िीट्र है।  

1.6  सबसे बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक (रूफ लसोंलकों ग केस) की पूणड सिह पर आग िगिे 
के लिए फोम की आिश्यकिा: इसे एकि सबसे बड़ी आकक्तिकिा के रूप में 
मािा जािा है और इसे अिुि‍‍िक-3 में लिस्तार से लदया गया है। 

अनुिग् नक-3 

 
1.0  फ्लोलट्ोंग रूफ के रू्बिे के बाद एक बडे़ फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक में आग िगिे का 

उदाहरण 
 
1.1  पोटे्बि मॉलिट्रोों के सार् फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए फोम की आिश्यकिा की 

गणिा के लिए उदाहरण: 
 
1.1.1 आोंकडे़: 
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ट्ोंकी का व्यास = 79 एम.  
छि का प्रकार = फ्लोलट्ोंग रूफ 
फोम अिुप्रयोग दर = 8.1 एिपीएम 
फोम लमश्रण की आिश्यकिा = π × (79)2 

×8.1

4
39,720एिपीएम = 2,383 एम 3/घोंट्ा 

उदाहरण के लिए, = 2,400 एम 3/घोंट्ा 
फोम कों पाउोंर् आिश्यकिा = 39720 x 3/100= 1192 एिपीएम 
फोम कों पाउोंर् आिश्यकिा = (1192 x 65) िीट्र  
3% सोंकें द्रण के सार् 65 लमिट् के लिए   
= 77,480 िीट्र 
 

 

 

 

 

 

 

 

अनुिग् नक-4 
 

1.0  िगड-क पेट्र ोलियम के भोंर्ारण िािे बाहरी फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक के लिए स्‍िि: सलिय 
ररम सीि आग का पिा िगािे और बुझािे की प्रणािी  

 
1.1  स्वि: सलिय फ्ललर्ोंग प्रणािी को अपिे प्रारों लभक चरण में फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक ररम 

सीि आग का स्‍िि: पिा िगािे और बुझािे के लिए लर्ज़ाइि लकया गया है। प्रणािी 
को ट्ैंक की छि पर िगाया जािा है। प्रणािी के लर्जाइि के लिए नू्यििम 
आिश्यकिा िीचे दी गई है;अर्ाडि्:-    

 
1.1.1 फोम फ्ललर्ोंग प्रणािी: 
 

प्रणािी में लफल्म फॉलमिंग फ्लोरोप्रोट्ीि फोम (एफएफएफपी) या एक्तक्‍ियस लफल्म 
फॉलमिंग फोम (एएफएफएफ) ट्ाइप कों सोंट्र ेट् का उपयोग लकया जािा है।   

 
1.1.2 फोम एप्‍िीकेशि प्रणािी: 
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(क) एक‍बडे़‍भोंर्ारण‍ट्ैंक‍को‍पूरे‍ररम‍सीि‍में‍फोम‍िगािे‍के‍लिए‍एक‍या‍एक‍से‍अलिक‍

मॉडू्यिर‍यूलिट्ोों‍की‍आिश्यकिा‍होिी‍है।‍ऐसी‍प्रते्यक‍यूलिट्‍में‍ररम‍सीि‍के्षत्‍पर‍ट्ैंक‍

पररलि‍के‍सार्‍एक‍फोम‍लििरण‍पाइप‍लबछाया‍जािा‍है।‍फोम‍िगािे‍के‍लिए‍से्प्र‍िोजि‍

उपयुि‍अोंिराि‍पर‍लर्स्टर ीबू्यशि‍पाइप‍पर‍िगाए‍जािे‍हैं।‍लर्स्टर ीबू्यशि‍पाइप‍िायी‍

रूप‍से‍प्री-लमक्स‍फोम‍िािे‍भोंर्ारण‍िेसि‍से‍जुड़ा‍होिा‍है‍और‍दोिोों‍को‍छि‍पर‍रिा‍

जािा‍है।‍फोम‍को‍िाइट्र ोजि‍के‍दबाि‍में‍रिा‍जािा‍है।‍प्रीलमक्स‍फोम‍लमश्रण‍एक‍िेसि‍

में‍होिा‍है‍लजसे‍िाइट्र ोजि‍से‍चाजड‍लकया‍जािा‍है।‍प्रणािी‍को‍ररम‍सीि‍के्षत्‍के‍@ 18‍

एिपीएम/‍एम‍2‍की‍नू्यििम‍फोम‍एप्‍िीकेशि‍दर‍के‍लिए‍लर्ज़ाइि‍लकया‍गया‍है।‍प्रभािी‍

लियोंत्ण‍के‍लिए, फोम‍को‍िगभग‍40‍सेकों र्‍में‍लर्स्चाजड‍लकया‍जािा‍चालहए।‍‍‍ 

 
1.1.3  अिामड और सिि: सलिय होिे िािी प्रणािी  

 
(क) ररम‍सीि‍में‍आग‍िगिे‍की‍क्तिलि‍में, इसका‍पिा‍िगािे‍में‍सक्षम‍लर्िाइस‍द्वारा‍स्‍िि:‍

इसका‍पिा‍िगाया‍जािा‍है।‍लर्िाइस‍िब‍ररम‍सीि‍के‍पूरे‍के्षत्‍में‍फोम‍के‍एप्‍िीकेशि‍

के‍लिए‍से्प्र‍लसस्टम‍को‍सलिय‍करिा‍है‍िालक‍आग‍को‍उसके‍शुरुआिी‍चरण‍में‍जल्दी‍

से‍बुझाया‍जा‍सके।‍आिश्यक‍अलग्न‍चेिाििी‍के‍लिए‍पिा‍िगािे‍और‍बुझािे‍की‍प्रणािी‍

के‍सार्‍एक‍ऑलर्यो-लिजुअि‍अिामड‍भी‍जोड़ा‍गया‍है।‍ 

(ि) लसस्टम में एक फायर लर्टे्क्टर िेट्िकड  शालमि है जो आग को भाोंप िेिा है और 
ररम सीि के्षत् पर अक्त‍‍िशमि मीलर्यम की स्वचालिि ररिीज को सलिय करिा है। 
प्रते्यक ट्ैंक में पिा िगािे और बुझािे की स्विोंत् प्रणािी होगी।  

(ग) लर्जाइि के अििारणा में फ्लोलट्ोंग रूफ पर रिे गए मॉडू्यि के िजि का प्रभाि 
शालमि होिा चालहए।   

(घ) पहचाि प्रणािी को अत्यलिक लिश्वसिीय होिे की आिश्यकिा है और ररम सीि 
आग की सुरक्षा के लिए लिलभन्न साइट् पररिेश िापमाि पर काम करेगी। लर्टे्क्शि 
प्रणािी को बीआईएस, यूएि, एफएम, िीर्ीएस, एिपीसी जैसी लकसी भी राष्टर ीय 
या अोंिरराष्टर ीय एजेंलसयोों द्वारा सूचीबद्ध या अिुमोलदि लकया जािा चालहए िालक यह 
सुलिलिि लकया जा सके लक उि प्रणालियोों का उपयोग लकया जािा है जो सुरक्षा 
के उच्चिम मािकोों को पूरा करिी हैं। 
 

1.1.4 79 मीट्र व्यास िािे ट्ैंक के लिए मॉडू्यिर फोम एक्तप्लकेशि लसस्टम की गणिा: 
 

ट्ैंक का ररम सीि के्षत्: π X 79 X 0.3 = 74.5 एम 2 (आम िौर 
पर 300 एम. एम. के िचीिे सीि के्षत् को ध्याि में रििे हुए) 
फोम िगािे की दर @ 18 एिपीएम/ एम 2 = 1341 एिपीएम 
40 सेकों र् में आिश्यक कुि फोम लमश्रण = 894 िीट्र 
ट्ैंक के लिए आिश्यक मॉडू्यिर यूलिट् की कुि सोंख्‍या = 7* 

*(135 िीट्र फोम िािे 150 िीट्र क्षमिा िािे बिडि पर लिचार करिे हुए) 
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अनुसूची-6 

[कृपया अनुसूची 6 िेखें ] 
 
6.0  सुरक्षा प्रबंधन प्रणािी (एसएमएस) 
 
6.1  बडे़ दुघडट्िा जोक्तिम को कम करिे और बेहिर प्रोसेस उद्योग प्रदशडि के 

लिए प्रोसेस सुरक्षा प्रबोंिि को व्यापक रूप से शे्रय लदया जािा है। प्रोसेस 
सुरक्षा प्रबोंिि अचे्छ लर्जाइि लसद्धाोंिोों, इोंजीलियररोंग और सोंचािि प्रर्ाओों 
को िागू करके ििरिाक पदार्ों को सोंभाििे िािी ऑपरेलट्ोंग प्रणािी 
और प्रलियाओों की अिोंर्िा के प्रबोंिि के लिए एक अिुशालसि ढाोंचा 
है। यह उि घट्िाओों की रोकर्ाम और लियोंत्ण से सोंबोंलिि है लजिमें 
ििरिाक सामग्री या ऊजाड छोड़िे की क्षमिा हो। इस िरह की घट्िाएों  
जहरीिे प्रभाि, आग या लिस्फोट् का कारण बि सकिी हैं और अोंििः  
गोंभीर चोट् िगिे, सोंपलत्त का िुकसाि, उत्पादि का िुकसाि और 
पयाडिरणीय प्रभाि हो सकिा है।   

 
6.2  एक प्रभािी प्रोसेस सुरक्षा प्रबोंिि कायडिम के लिए सोंपूणड रासायलिक 

प्रलिया का मूल्ाोंकि करिे हेिु एक व्यिक्तिि दृलष्टकोण की आिश्यकिा 
होिी है। इस दृलष्टकोण का उपयोग करिे हुए, प्रोसेस लर्जाइि, प्रोसेस 
प्रौद्योलगकी, प्रोसेस पररििडि, पररचािि एिों रिरिाि गलिलिलियोों और 
प्रलियाओों, गैर-लियलमि गलिलिलियोों एिों प्रलियाओों, आपािकािीि िैयारी 
योजिाओों एिों प्रलियाओों, प्रलशक्षण कायडिमोों और प्रलिया को प्रभालिि 
करिे िािे अन्य घट्कोों पर मूल्ाोंकि में लिचार लकया जािा है। 

 
6.3  कों पलियोों को सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी िालपि करिी चालहए, जो एक कों पिी 

के समस्त प्रबोंिि ढाोंचे का एक अलभन्न अोंग होगा, लजसमें लिम्नलिक्तिि 
पाोंच प्रमुि घट्क शालमि हैं। सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी (एसएमएस) पीर्ीसीए 
(योजिा बिाएों , उत्‍पादि करें , जाोंचें और िागू करें ) चि पर आिाररि 
होिी चालहए। पीर्ीसीए में आम िौर पर एक प्रभािी सुरक्षा प्रदशडि प्रदाि 
करिे के लिए लिम्नलिक्तिि पहिुओों पर लिचार करिा शालमि है;अर्ाडि्:- 

 
6.3.1  िेिृत्व और प्रबोंिि प्रलिबद्धिा: इसमें शीर्ड प्रबोंिि, कों पिी सोंचािि 

मॉर्ि, जिाबदेही, पररभालर्ि िीलि, उदे्दश्य, आिश्यकिाएों  और 
रणिीलियाों; मािक िय करिा शालमि है।  

6.3.2  योजिा और लिष्पादि - जोक्तिमोों के प्रबोंिि के लिए पररचािि मािकोों 
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एिों प्रलियाओों को िैयार करिे और िागू करिे के लिए लजमे्मदार िाइि 
एिों सुरक्षा सोंगठि शालमि हैं।  

6.3.3  पररचाििात्मक लियोंत्ण: व्यिसाय या कों पिी के जोक्तिम के प्रबोंिि के 
लिए प्रबोंिि की मूिभूि अपेक्षाओों को शालमि लकया जािा है। 

6.3.4  मापि और मूल्ाोंकि - इसमें केपीआई को पररभालर्ि करिा, सलिय 
लिगरािी, ररकॉलर्िंग और गैर-अिुरूपिा को सोंभाििा शालमि है;  

6.3.5   सिि सुिार - इसमें प्रबोंिि समीक्षा, प्रलिबद्धिा की दृश्यिा और सुरक्षा 
के लिए जिाबदेही के महत्व का प्रलिलबोंब शालमि है।   

 
6.4  सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी के घट्क (एसएमएस) 
  
6.4.1  सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी में कम से कम लिम्नलिक्तिि बुलियादी घट्क शालमि 

होिे चालहए, जो कों पलियोों को प्रोसेस सुरक्षा की आिश्यकिाओों को पूरा 
करिे में मदद करें ;अर्ाडि्:- 

 
(क)  िेिृत्व और प्रबोंिि प्रलिबद्धिा- 

(i) िेिृत्व और प्रबोंिि प्रलिबद्धिा एसएमएस में स्पष्ट रूप से लदिाई 
देिी चालहए। प्रबोंिि को कों पिी की सुरक्षा एिों पयाडिरण िीलियोों 
और सोंगठिात्मक सोंरचिा का एक लिक्तिि लििरण लिकलसि 
करिा चालहए और उसे समर्डि देिा चालहए जो प्रबोंिि कायडिम 
को िागू करिे के लिए आिश्यक लजमे्मदाररयोों, अलिकाररयोों और 
सोंचार की पोंक्तियोों को पररभालर्ि करिा है। प्रबोंिि को यह 
लििाडररि करिे के लिए सुरक्षा और पयाडिरण प्रबोंिि कायडिम 
की समीक्षा करिी चालहए लक क्या यह पूिड लििाडररि आिृलत्त पर 
उपयुि, पयाडप्त और प्रभािी बिा रहिा है। प्रबोंिक समीक्षा को 
कायडिम िेिापरीक्षा पररणामोों, बदििी पररक्तिलियोों और लिरोंिर 
सुिार की प्रलिबद्धिा के आिोक में िीलि, उदे्दश्योों और कायडिम 
के अन्य घट्कोों में पररििडि की सोंभालिि आिश्यकिा को पूरा 
करिा चालहए। प्रबोंिि समीक्षा की लट्प्पलणयोों, लिष्कर्ों और 
लसफाररशोों को प्रिेक्तिि लकया जािा चालहए। 

 
 
 
 

(ि)  योजिा और लिष्पादि: 
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(i) प्रबोंिि यह सुलिलिि करेगा लक: 
(I) प्रते्यक एसएमएस घट्क के लिष्पादि का समर्डि करिे 

के लिए प्रलियाओों और पद्धलियोों को पररभालर्ि लकया 
गया है; 

(II) प्रलिया को ररफाइिरी सुरक्षा और एसएमएस पर प्रभाि 
के लिए लिलियामक और साोंलिलिक आिश्यकिाओों को 
पूरा करिे के लिए पररभालर्ि लकया गया है;  

(III) योजिाओों,प्रलियाओों और पद्धलियोों को यह सुलिलिि करिे 
के लिए एकीकृि लकया जािा है लक रे्ट्ा, पररणाम और 
लिष्कर्ड प्रासोंलगक घट्कोों, प्रलियाओों, ट्ीमोों, कमडचाररयोों 
और ठेकेदारोों में साझा लकए जािे हैं; और 

(IV) कलमडयोों और सहायक प्रौद्योलगकी आिश्यकिाओों सलहि 
बजट् और सोंसािि लियोजि, एसएमएस को लर्जाइि 
करिे, िागू करिे और सुिारिे के लिए लिकलसि लकए 
गए हैं। 

(ii) प्रबोंिि अपिे एसएमएस के प्रलि अपिी प्रलिबद्धिा का िेिृत्व 
और प्रदशडि करेगा; 

(I) एक सकारात्मक सुरक्षा सोंसृ्कलि को बढ़ािा देिा और 
यह आकिि करिा लक समय के सार् यह सोंसृ्कलि 
कैसे बदि रही है;  

(II) यह सुलिलिि करिा लक इस लिलियम में लििाडररि 
पररचािि घट्क कायाडन्वयि के लिए स्पष्ट उत्तरदालयत्व 
के सार् िर्ा उदे्दश्योों और लदि-प्रलिलदि की गलिलिलियोों 
के बीच एक स्पष्ट सोंबोंि है; 

(III) जोक्तिम प्रबोंिि प्रलियाओों को बढ़ािा देिा जो जोक्तिमोों 
की पहचाि, मूल्ाोंकि, प्रार्लमकिा और प्रबोंिि में मदद 
करिे हैं, अिुपािि सुलिलिि करिे हैं और जोक्तिम कम 
करिे के उपायोों का समर्डि करिे हैं; 

(IV) सोंसािि आिोंट्ि प्रलिया का िेिृत्व करिा; 
(V) उच्च-स्तरीय प्रदशडि उपायोों की िापिा करिा; 
(VI) आोंिररक और बाहरी लहििारकोों के सार् एसएमएस के 

प्रलि प्रलिबद्धिा सोंपे्रलर्ि करिा; और 
(VII) सोंगठि के सभी स्तरोों पर जुड़ाि और िेिृत्व को बढ़ािा 

देिा।  
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(iii) कों पिी िीलियोों और उदे्दश्योों को पूरा करिे के लिए प्रलियाओों, 
पद्धलियोों, प्रणालियोों, और प्रलशक्षण की िापिा, कायाडन्वयि, 
मूल्ाोंकि और सुिार करेगी। उन्हें सोंबोंलिि सोंगठि के सार् 
िालर्डक योजिा लिकलसि करिे के लिए लजमे्मदार होिा चालहए, 
जो सोंगठि की िीलि और िक्ष्ोों के अिुरूप हो। कों पिी 
प्रासोंलगक स्वास्थ्य, सुरक्षा और पयाडिरण लिर्योों पर अिुबोंलिि 
कमडचाररयोों सलहि पूरी साइट् को ध्‍याि में रििे हुए एक िालर्डक 
एचएसई कायडिम जारी करेगी, लजसमें लिम्‍िलिक्तिि शालमि हैं, 

 
(I) लपछिे िर्ड एचएसई प्रदशडि। 
(II) आिे िािे िर्ड के लिए एचएसई िक्ष्। 
(III) महत्वपूणड घट्िाएों  और सीि।  
(IV) प्रलिया सुरक्षा, कायडिि सुरक्षा, व्यािसालयक स्वास्थ्य 

और पयाडिरण के भीिर लिलशष्ट पहि। 
(V) आपािकािीि प्रलिलिया। 
(VI) ठेकेदार की भागीदारी;और 
(VII) िेिापरीक्षा और प्रबोंिि समीक्षा। 

  
(iv) कों पिी िेिृत्व को सुरलक्षि, पयाडिरण की दृलष्ट से स्वि, 

लिश्वसिीय और कुशि सोंचािि के लिए पयाडप्त सोंसाििोों की 
पहचाि, ििाश और लिभाजि करिा चालहए िर्ा सीिे गए 
सबक को साझा करिा चालहए और एसएमएस के प्रते्यक 
घट्क का समािाि करिे िािे प्रदशडि उपायोों को िालपि 
करिा चालहए। 
 

(ग) पररचाििात्मक लियोंत्ण: गोंभीर प्रलिया से सोंबोंलिि घट्िाओों को 
रोकिे के लिए प्रते्यक कों पिी अपिी प्रलिया में लिलहि ििरोों की 
पहचाि करिे, समझिे और लियोंलत्ि करिे के लिए लजमे्मदार होगी, 
जो सोंयोंत् कलमडयोों, साइट् से दूर समुदायोों, पयाडिरण को प्रभालिि 
कर सकिी है, या महत्वपूणड सोंपलत्त हालि या व्यापार को िुकसाि 
कर सकिी है। पररचािि घट्क या पररचािि लियोंत्ण ि केिि 
एक ऑपरेशि की सुरक्षा को बढ़ािे के लिए एक प्रभािी उपकरण 
होिा चालहए, बक्ति इसकी दक्षिा, लकफायिी िागि और गुणित्ता 
के लिए यह ि केिि लिकास, कायाडन्वयि और रिरिाि के लिए 
एक सुरलक्षि, बक्ति कुशि प्रलिया सािि भी है। इसमें रासायलिक 
और लिलिमाडण प्रलियाओों के लिए प्रणालियोों और लियोंत्णोों का 
अिुप्रयोग शालमि है। लिम्नलिक्तिि पररचाििात्मक लियोंत्णोों को 
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एसएमएस का भाग बिािा चालहए। प्रासोंलगक व्यिसाय या कों पिी 
के जोक्तिम का प्रबोंिि करिे के लिए िे मूि अपेक्षाएों  हैं। इस 
प्रकार की अपेक्षाएँ एसएमएस के लिए रूपरेिा प्रदाि करिी हैं। 
जोक्तिम के स्तर और सोंचािि की जलट्ििा के आिार पर इि 
घट्कोों के कायाडन्वयि की गहििा कों पिी द्वारा िालपि की जािी 
चालहए;अर्ाडि्:- 

 
(i) प्रलिया सुरक्षा सूचिा (पीएसआई) - सुलििा के लिए व्यापक 

सुरक्षा और पयाडिरण सोंबोंिी जािकारी, लजसमें प्रलिया, याोंलत्क 
और सुलििा लर्जाइि पर प्रिेिि शालमि है, को सुलििा के 
पूरे जीिि काि में लिकलसि और बिाए रिा जािा चालहए। 
इस दस्तािेज़ के लिए आिश्यक कोई भी प्रलिया जोक्तिम 
लिशे्लर्ण करिे से पहिे कों पिी लिक्तिि प्रलिया सुरक्षा 
जािकारी का सोंकिि पूरा करेगी। अद्यिि पीएसआई को 
सुलििा में पररििडि करिे से पहिे और महत्वपूणड पररचािि 
एिों रिरिाि लिणडय िेिे के लिए एक महत्वपूणड इिपुट् के 
रूप में उपिब्ध कराया जािा चालहए। लिक्तिि प्रलिया सुरक्षा 
जािकारी के सोंकिि से कों पिी और प्रलिया में शालमि 
कमडचाररयोों को अत्यलिक ििरिाक रसायिोों से जुड़ी 
प्रलियाओों से उत्पन्न ििरोों की पहचाि करिे और उन्‍हें जाििे- 
समझिे में मदद लमििी चालहए। प्रलिया सुरक्षा जािकारी में 
अत्यलिक ििरिाक रसायिोों के ििरोों के बारे में जािकारी 
शालमि होगी, लजसमें सोंग्रहीि ऊजाड के सार् लसस्टम, प्रलिया 
द्वारा उपयोग या उत्पालदि, प्रलिया की िकिीक पर जािकारी, 
प्रलिया में उपकरण की जािकारी और सोंयोंत् या सुलििा में 
प्रबिि की गई मात्ा की जािकारी शालमि होगी;और 

 
(I) प्रलिया में अत्यलिक ििरिाक रसायिोों के ििरोों के 

बारे में जािकारी में कम से कम लिम्नलिक्तिि शालमि 
होोंगे;अर्ाडि्:- 
(क) लिर्ाििा, 
(ि) अिुमेय जोक्तिम सीमा, 
(ग) भौलिक र्ाट्ा, 
(घ) प्रलिलियाशीििा रे्ट्ा, 
(ङ) सोंक्षारण रे्ट्ा, और 
(च) र्मडि और रासायलिक क्तिरिा रे्ट्ा, और लिलभन्न 

सामलग्रयोों के अिजािे लमश्रण के कारण ििरिाक 
प्रभाि;और 
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(छ) नू्यििम इन्वेंट्री रिरिाि।  
 

(II) प्रलिया की िकिीक पर जािकारी में कम से कम 
लिम्नलिक्तिि शालमि होोंगे;;अर्ाडि् 

 
(क) एक ब्लॉक प्रिाह र्ॉयग्राम या सरिीकृि प्रलिया 
प्रिाह र्ॉयग्राम, 

(ि) प्रलिया रसायि शास्त्र,  
(ग) अलिकिम इक्तच्छि इन्वेंट्र ी,  
(घ) िापमाि, दबाि, प्रिाह या सोंघट्ि जैसी िसु्तओों के 
लिए सुरलक्षि ऊपरी और लिचिी सीमाएों , और 

(ङ) कमडचाररयोों की सुरक्षा और स्वास्थ्य को प्रभालिि 
करिे िािे लिचिि सलहि लिचिि के पररणामोों का 
मूल्ाोंकि। 

 
(III) जहाों मूि िकिीकी जािकारी अब मौजूद िही ों है, ऐसी 

जािकारी को लिशे्लर्ण का समर्डि करिे के लिए 
पयाडप्त लििरण में प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण के सोंयोजि 
के सार् लिकलसि लकया जा सकिा है। प्रलिया में 
उपकरण पर जािकारी में लिम्नलिक्तिि शालमि होोंगे; 
अर्ाडि्:- 
(क)  लिमाडण की सामग्री 
(ि)  पाइलपोंग और उपकरण र्ॉयग्राम (पी एों र् आईर्ी) 
(ग)  लिद्युि िगीकरण 
(घ)  राहि प्रणािी लर्जाइि और लर्जाइि आिार, 
(ङ)  िेंलट्िेशि लसस्टम लर्जाइि, 
(च)  लियोलजि लर्जाइि कोर् और मािक, 
(छ) प्रलियाओों के लिए सामग्री और ऊजाड 

सोंिुिि;और 
(ज) सुरक्षा प्रणािी (जैसे इोंट्रिॉक, पहचाि, या दमि 

प्रणािी)। 
 

कोर्, मािकोों, या प्रर्ाओों के अिुसार लर्जाइि और लिलमडि 
मौजूदा उपकरण के लिए जो अब सामान्य उपयोग में िही ों 
हैं, कों पिी को यह लििाडररि करिा चालहए और ररकार्ड 
करिा चालहए लक उपकरण को सुरलक्षि िरीके से लर्जाइि, 
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रिरिाि, लिरीक्षण, परीक्षण और सोंचालिि लकया गया है। 
 

(ii) प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण-  
(I)प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण (पीएचए) का उदे्दश्य उि घट्िाओों की 
पहचाि, मूल्ाोंकि और लियोंत्ण करके लकसी ििरिाक या जहरीिे 
पदार्ड के ररिीज़ होिे की सोंभाििा और पररणामोों को कम करिा 
है लजससे ररिीज़ हो सकिी है। लकसी भी सुलििा के लिए प्रलिया 
सोंबोंिी ििरोों का लिशे्लर्ण अलियोंलत्ि ररिीज और अन्य सुरक्षा या 
पयाडिरणीय घट्िाओों की पहचाि, मूल्ाोंकि और सोंभाििा को कम 
करिे या पररणामोों को कम करिे के लिए लकया जािा चालहए। 
पीएचए के माध्यम से प्रलिया सोंबोंिी ििरोों के व्यिक्तिि मूल्ाोंकि 
में ििरे की पहचाि, जोक्तिम मूल्ाोंकि, पररणाम लिशे्लर्ण, सुलििा 
स्‍र्ि, स्वाभालिक रूप से सुरलक्षि प्रलिया और मािि कारक जैसे 
कदम शालमि हैं। इि अध्ययिोों में यूलिट् सोंचािि के लिलभन्न चरणोों 
- क्तिर क्तिलि, स्टाट्ड-अप और शट्र्ाउि चरणोों में प्रलिया के 
ििरोों को शालमि करिा चालहए। पीएचए से उत्पन्न लसफाररशें िई 
प्रलिया या सुलििा के लिए स्टाट्ड-अप या मौजूदा सुलििा में सोंशोिि 
से पहिे पूरी की जािी चालहए। 
 

(II)  प्रारों लभक प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण के पूरा होिे के बाद 
कम से कम हर 5 साि में अपेलक्षि पृष्ठभूलम रििे िािी 
ट्ीम द्वारा प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण को अद्यिि और पुि: 
सत्यालपि लकया जािा चालहए। प्रमुि घट्िा घलट्ि होिे या 
यूलिट् में लकसी भी बडे़ सोंशोिि के मामिे में पीएचए को 
पुि: िैि बिािे की लसफाररश की जािी है, जो पहिे 
पीएचए को अमान्य करे।  

(III) कों पिी को प्रलिया के जीिि काि के लिए, पीएसएम द्वारा 
किर की गई प्रते्यक प्रलिया के सार्-सार् लसफाररशोों के 
प्रिेक्तिि समािाि के लिए प्रलिया जोक्तिम लिशे्लर्ण और 
अद्यिि या पुि: िैि बिािे के प्रदशडि का ररकॉर्ड बिाए 
रििा चालहए।   

 
                       (iii) सोंचािि प्रलियाएों - 

(I) लिष्पालदि लकए जािे िािे कायों, दजड लकए जािे िािे रे्ट्ा, 
बिाए रिी जािे िािी पररचािि क्तिलियोों, एकत् लकए जािे 
िािे िमूिोों और सुरलक्षि सोंचािि के लिए बरिी जािे िािी 
सुरक्षा और स्वास्थ्य साििालियोों का िणडि करिे हुए लिक्तिि 
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सोंचािि प्रलियाएों  उपिब्ध होोंगी। औद्योलगक सुलििाओों के 
सार्-सार् कई अन्य िकिीकी उद्योगोों में ऑपरेट्र की गििी 
सबसे आम प्रकार की दुघडट्िा है। एसओपी का उपयोग 
करिे िािे ऑपरेट्रोों को ठीक से पिा होिा चालहए लक 
उिसे अपिे काम के किडव्योों को ठीक से पूरा करिे के 
लिए क्या अपेक्षा की जािी है। सोंचािि प्रलियाएों  प्रलिया 
सुरक्षा जािकारी पर आिाररि होिी चालहए िालक सभी ज्ञाि 
ििरोों का ध्याि रिा जा सके। प्रलिया सोंबोंिी गििी की 
सोंभाििा को कम करिे के लिए प्रारूप, सामग्री और िाोंलछि 
उपयोग से जुडे़ माििीय कारकोों पर लिचार लकया जािा 
चालहए। 
 

(II) मािक सोंचािि प्रलियाओों का प्रारूप समाि रूप से बिाया 
जािा चालहए िालक प्रते्यक एसओपी पूरी सुलििा में लिरोंिरिा 
बिाए रिे। प्रते्यक एसओपी को अिुभिी ऑपरेट्रोों से प्राप्‍ि 
जािकारी के आिार पर लर्जाइि लकया जािा चालहए लजन्होोंिे 
अिीि में सोंबोंलिि कायड या ऑपरेशि सफििापूिडक पूरा 
लकया है। यह सुलिलिि करिा महत्वपूणड है लक उपयोग लकए 
जािे िािे एसओपी सट्ीक और अिुपािि करिे में आसाि 
होों। बार-बार उपयोग लकए जािे िािे एसओपी की समय-
समय पर औपचाररक समीक्षा की जािी चालहए िालक यह 
सुलिलिि लकया जा सके लक सोंयोंत् कैसे सोंचालिि लकया जा 
रहा है, इसमें कोई भी बदिाि ठीक से पररिलक्षि हो और 
एसओपी में शालमि लकया जाए। 

(III) एसओपी अिुभिी कलमडयोों द्वारा लर्जाइि, मािकोों और 
लििेिाओों के लिलिदेशोों के अिुरूप िैयार की जाएगी। 
एसओपी का पािि करिे से पहिे उसे उच्च प्रबोंिि द्वारा 
जाोंचा और अिुमोलदि लकया जाएगा। एसओपी को लपछिे 
अिुभिोों और लसफाररशोों को शालमि करिे हुए लियलमि रूप 
से अद्यिि लकया जाएगा। 

(IV) एसओपी कम से कम लिम्नलिक्तिि पहिुओों का समािाि 
करेगा;अर्ाडि्:- 

 
 (i) प्रते्यक सोंचािि के चरण: 

(क) शुरुआिी स्‍ट्ाट्ड-अप; 
(ि) सामान्य सोंचािि; 
(ग) अिायी सोंचािि; 
(घ) आपािकािीि शट्र्ाउि, उि क्तिलियोों सलहि लजिके िहि 

आपािकािीि शट्र्ाउि की आिश्यकिा होिी है, और 
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यह सुलिलिि करिे के लिए लक सुरलक्षि और समय पर 
आपािकािीि शट्र्ाउि लकया जाए, योग्य ऑपरेट्रोों को 
शट्र्ाउि लजमे्मदारी सौोंपिा; 

(ङ) आपािकािीि सोंचािि; 
(च) सामान्य शट्र्ाउि; 
(छ) ट्िडअराउोंर् के बाद, या आपािकािीि शट्र्ाउि के बाद 

शुरुआि; और 
(ज) चािू करिे और बोंद करिे की प्रलियाएों । 

 
  (झ) सुरलक्षि सोंचािि सीमाएों :लिचिि के पररणाम, और 

लिचिि को ठीक करिे या उससे बचिे के लिए 
आिश्यक कदम।                

                          (ञ)सुरक्षा और स्वास्थ्य सोंबोंिी लिचार: 
(i) प्रलिया में प्रयुि रसायिोों के गुण और ििरे; 
(ii) अलभयाोंलत्की लियोंत्ण, प्रशासलिक लियोंत्ण और व्यक्तिगि 

सुरक्षा उपकरण सलहि जोक्तिम को रोकिे के लिए 
आिश्यक साििालियाों; 

(iii) भौलिक सोंपकड  या िायु जलिि सोंपकड  होिे पर लियोंत्ण के 
उपाय; 

(iv) कचे्च माि के लिए गुणित्ता लियोंत्ण और ििरिाक 
रासायलिक सूची स्तरोों का लियोंत्ण; 

(v) कोई लिशेर् या अिूठा ििरा। 
(vi) सुरक्षा प्रणालियाँ (अर्ाडि् इोंट्रिॉक, पहचाि या दमि 

प्रणािी) और उिके कायड। 
 

(iv) सुरलक्षि कायड पद्धलियाों (एसर्बू्ल्यपी) – कों पिी सोंचािि और 
रिरिाि कायों के सुरलक्षि सोंचािि और सुरक्षा को प्रभालिि 
करिे िािी सामलग्रयोों के लियोंत्ण को सुलिलिि करिे के लिए 
सुरलक्षि कायड प्रर्ाओों का समािाि करिे िािी प्रलियाओों को 
बिाए रिेगी। ये सुरलक्षि कायड पद्धलियाँ कई िािोों पर िागू 
हो सकिी हैं और सामान्य रूप से लिक्तिि रूप में होोंगी (जैसे 
सुरक्षा लियमाििी, सुरक्षा मािक और कायड लियम) िेलकि 
साइट्-लिलशष्ट कायड पद्धलियाँ िैयार की जाएँगी और उिका 
पािि लकया जाएगा। सुरलक्षि कायड प्रर्ा को प्राय: परलमट् के 
सार् पूरक लकया जािा है (जैसे एक जाोंच-सूची, लजसमें एक 
प्रालिकार चरण शालमि होिा है)। सुरलक्षि कायड प्रलियाएों  जैसे 
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लियोंत्ण हाट् िकड , सोंग्रहीि ऊजाड (िॉकआउट् या टै्गआउट्), 
प्रोसेस िेसिोों या िाइिोों को िोििा, सीलमि िाि में प्रिेश, 
ऊों चाई पर कायड, उत्खिि, िाइि बे्रक, सड़क बोंद करिा और 
अलग्न प्रणािी की हालि। ऐसे मामिोों में जहाों लकसी कमडचारी का 
माििा है लक लकसी प्रलिया का पािि करिे से असुरलक्षि 
क्तिलि पैदा होगी, िो उसे काम बोंद करिे और लिचिि करिे 
की अिुमलि प्राप्त करिे का अलिकार होगा। लिचिि को भलिष्य 
के लिशे्लर्ण के लिए दजड लकया जािा चालहए। इस लिलियम की 
अिुसूची 11 में लििाडररि अिुसार, सुरलक्षि कायड प्रर्ाओों को 
सहायक कों पलियोों को कायड प्रलिया के लियोंत्ण में होिा चालहए। 

(v) प्रलशक्षण- प्रलशक्षण कायडिम कायडिमोों की िापिा और कायाडन्वयि 
करेगा िालक ठेकेदारोों सलहि सभी कलमडयोों को सुरलक्षि रूप से 
काम करिे के लिए प्रलशलक्षि लकया जा सके और िे अपिे किडव्योों 
और लजमे्मदाररयोों के अिुसार पयाडिरण सोंबोंिी लिचारोों से अिगि 
होों। प्रलशक्षण सोंचािि प्रलियाओों, सुरलक्षि कायड प्रर्ाओों और 
आपािकािीि प्रलिलिया एिों लियोंत्ण उपायोों का समािाि करेगा। 
सुलििाओों में कोई भी बदिाि लजसके लिए िई या मौजूदा सोंचािि 
प्रलियाओों में सोंशोिि की आिश्यकिा होिी है, ऐसी प्रलियाओों के 
सुरलक्षि कायाडन्वयि के लिए प्रलशक्षण की आिश्यकिा हो सकिी 
है। कों पिी द्वारा िालमि प्रलशक्षकोों द्वारा प्रलशक्षण प्रदाि लकया जािा 
चालहए और प्रिेक्तिि और एक सुदृढ़ सत्यापि प्रलिया िालपि की 
जािी चालहए। 

                             (vi) पररििडि का प्रबोंिि (एमओसी) – 
(I) पररििडि से जुडे़ ििरोों को पहचाििे और लियोंलत्ि करिे 

िर्ा सुरक्षा जािकारी की सट्ीकिा बिाए रििे के लिए 
प्रलियाएों  होिी चालहए। प्रते्यक एमओसी के लिए, ऑपरेट्र 
पररििडि से जुडे़ सोंभालिि जोक्तिमोों की पहचाि करेगा और 
ऐसे पररििडिोों की शुरूआि से पहिे लकसी भी आिश्यक 
अिुमोदि की पहचाि करेगा। एमओसी प्रलिया द्वारा 
समािाि लकए जािे िािे पररििडिोों के प्रकार में लिम्‍िलिक्तिि 
शालमि होोंगे: 

(क) िकिीकी, 
(ि) भौलिक, 
(ग) प्रलियात्मक; और 
(घ) सोंगठिात्मक। 

 
(II) इस प्रलिया में लिलहि िायी या अिायी पररििडिोों पर लिचार 

लकया जाएगा। इि प्रलियाओों में लिम्नलिक्तिि शालमि होिा 
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चालहए अर्ाडि्:-: 
 

(क) प्रस्तालिि पररििडि के लिए प्रलिया और याोंलत्क 
लर्जाइि आिार। 

(ि) प्रस्तालिि पररििडि में शालमि सुरक्षा, स्वास्थ्य और 
पयाडिरणीय अििारणा के आिार पर जोक्तिम 
लिशे्लर्ण, लजसमें उपयुि रूप में जोक्तिम लिशे्लर्ण 
शालमि हो। 

(ग) सोंचािि प्रलियाओों, सुरलक्षि कायड प्रर्ाओों और प्रलशक्षण 
कायडिम में आिश्यक सोंशोिि।  

(घ) उपयुि कलमडयोों को प्रस्तालिि पररििडि और उस 
पररििडि के पररणामोों की सूचिा देिा।  

(ङ) सुरक्षा और पयाडिरण सोंबोंिी जािकारी में आिश्यक 
सोंशोिि। 

(च) पररििडि की अिलि, यलद अिायी है ; और 
(छ) पररििडि को प्रभािी करिे के लिए आिश्यक 

प्रालिकार। 
 

                                     (vii) ठेकेदार सुरक्षा  
(I) ठेकेदारोों का चयि करिे समय, ऑपरेट्रोों को ठेकेदार की 

एचएसई िीलियोों एिों प्रर्ाओों, ठेकेदार के प्रदशडि और 
ठेकेदार की प्रलियाओों या उप-ठेकेदारोों के चयि के लिए 
मािदोंर् के बारे में जािकारी प्राप्त करिी चालहए और उिका 
मूल्ाोंकि करिा चालहए।  

(II) ऑपरेट्र ठेकेदारोों को अपिी सुरक्षा और पयाडिरण प्रबोंिि 
प्रणािी अपेक्षाओों के बारे में बिाएगा िर्ा ठेकेदारोों के लिए 
उिके पास मौजूद लकसी लिलशष्ट सुरक्षा या पयाडिरण प्रबोंिि 
आिश्यकिाओों की पहचाि करेगा। 

(III) लिलभन्न कों पलियोों (ऑपरेट्र, ठेकेदार या सेिा प्रदािा, उप-
ठेकेदार और िीसरे पक्ष) के एसएमएस की इोंट्रफेलसोंग 
सुप्रिेक्तिि लब्रलजोंग दस्तािेज़ के माध्यम से सुलिलिि की जािी 
चालहए। 

(IV) ऑपरेट्र, ठेकेदार या सेिा प्रदािा, उप-ठेकेदार और िीसरे 
पक्ष की स्पष्ट भूलमकाओों और लजमे्मदाररयोों को ऑपरेट्र द्वारा 
प्रिेक्तिि लकया जाएगा। 

 
(viii) उपकरण की गुणित्ता और याोंलत्क अिोंर्िा का आश्वासि - 

(I) प्रलियाओों को िागू लकया जािा चालहए िालक लकसी भी 
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सुलििा के लिए महत्वपूणड उपकरणोों की पहचाि, लर्जाइि, 
लिमाडण, िापिा, परीक्षण, लिरीक्षण, लिगरािी और उलचि 
सेिा आिश्यकिाएों , लिमाडिा की लसफाररशें, या उद्योग 
मािकोों के अिुरूप िरीके से की जा सके।  

(II) कों पिी सुरक्षा सोंबोंिी उपकरणोों के लिए लिरीक्षण और 
परीक्षण प्रलियाओों को बिाए रिेगी। मािि कारकोों, लिशेर् 
रूप से सोंचािि, रिरिाि और परीक्षण के लिए उपकरण 
िक पहुोंच के सोंबोंि में लिचार लकया जािा चालहए। लििरण 
के लिए कृपया अिुसूची-3 देिें।   

(ix) प्री-स्टाट्डअप सुरक्षा समीक्षा (पीएसएसआर)- 
(I) एक िई या सोंशोलिि यूलिट् शुरू करिे से पहिे, यह 

सुलिलिि करिे के लिए एक व्यिक्तिि जाोंच की जािी चालहए 
लक लिमाडण और उपकरण लिलिदेशोों के अिुसार हैं; सोंचािि 
प्रलियाओों की समीक्षा की गई है; ििरोों के लिशे्लर्ण की 
लसफाररशोों पर लिचार लकया गया है, उि पर ध्याि लदया 
गया है, उन्हें िागू लकया गया है; और कलमडयोों को प्रलशलक्षि 
लकया गया है। यह सुलिलिि लकया जािा चालहए लक पररििडि 
के प्रबोंिि का समािाि करिे के लिए कायडिम मौजूद हैं। 

(II) कों पिी को पररयोजिा के आकार और इसमें शालमि जोक्तिम 
के आिार पर जाँच सूची लिकलसि करिी चालहए। जाोंच सूची 
में पीएचए की लसफाररशोों के कायाडन्वयि की समीक्षा, 
पीएों र्आईर्ी सलहि अद्यिि दस्तािेज, एसओपी, स्टाट्ड-अप 
प्रलियाओों, लिलियामक अिुपािि, पररििडि या पररयोजिा को 
लिष्पालदि करिे के लिए लजमे्मदार ऑपरेलट्ोंग व्यक्तिगि 
प्रलशक्षण, एमओसी के दौराि लकए गए सोंशोििोों की जोक्तिम 
समीक्षा, आपािकािीि प्रलिलिया योजिा, लहििारकोों को िए 
ििरोों की सूचिा देिा और उसी प्रकार के अन्‍य लहि शालमि 
होोंगे।  

(III) हाइर्र ोकाबडि शुरू करिे से पहिे प्रणािी की जाँच करिे के 
उदे्दश्य से कमीशलिोंग गलिलिलियोों के प्रारोंभ से पहिे कों पिी 
द्वारा एक पीएसएसआर लकया जाएगा। चािू करिे से पहिे 
चेक शीट् का उपयोग आिश्यक जाोंच की पूरी शृ्रोंििा को 
पूरा करिे में सहायिा करेगा। पीएों र्आईर्ी पर पोंच-लिक्तस्टोंग 
प्रगलि दजड की जािी चालहए।  

(IV) चािू करिे से पहिे इसे पूरा िही ों करिे से जुडे़ जोक्तिम के 
स्तर के अिुरूप लिष्पादि के लिए पीएसएसआर की 
लसफाररशोों को प्रार्लमकिा दी जािी चालहए। प्रते्यक कों पिी 
यूलिट् के चािू होिे से पहिे और बाद में लसफाररशोों के 
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प्रबोंिि के लिए प्रलिया को पररभालर्ि करेगी। 
(x) परलमट् टू् िकड  (पीट्ीर्बू्ल्य) प्रणािी - पीट्ीर्बू्ल्य प्रणािी एक 
औपचाररक लिक्तिि प्रणािी है लजसका उपयोग कुछ प्रकार के कायों 
को लियोंलत्ि करिे के लिए लकया जािा है लजन्हें सोंभालिि जोक्तिम के 
रूप में पहचािा जािा है। परलमट्-टू्-िकड  प्रणािी की आिश्यक 
लिशेर्िाएों  लिम्नािुसार हैं, अर्ाडि्:- 

 
(I)  यह स्पष्ट पहचाि करिा लक कौि लिशेर् कायों को 

अलिकृि कर सकिा है (और उिके अलिकार की कोई 
सीमा) और कौि आिश्यक साििालियोों को लिलदडष्ट करिे 
के लिए लजमे्मदार है;  

(II)  परलमट् जारी करिे, उपयोग करिे और बोंद करिे में 
प्रलशक्षण और लिदेश;  

 
(III) यह सुलिलिि करिे के लिए लिगरािी और िेिा-परीक्षा 

करिा लक प्रणािी अपेलक्षि रूप से काम करिी है;  
(IV)  ििरिाक मािे जािे िािे कायड के प्रकारोों की स्पष्ट पहचाि 

करिा; 
(V)  कायों की स्पष्ट और मािकीकृि पहचाि, जोक्तिम आकिि, 

अिुमेय कायड अिलि और पूरक या एक सार् गलिलिलि 
और लियोंत्ण उपाय करिा। 

(VI)  पीट्ीर्ब्‍‍ल‍यू प्रणािी को ओआईएसर्ी-एसट्ीर्ी-105 के 
अिुरूप होिा चालहए। 

(xi) कों पिी सुलििा के अोंदर ठेका कामगारोों सलहि सभी कलमडयोों की 
सोंख्या की िास्तलिक समय की लिगरािी के लिए प्रणािी को िागू करेगी। 
सभी कलमडयोों के प्रिेश या लिकास को एक्‍सेस लियोंत्ण कार्ड या लकसी 
इिेक्टर ॉलिक माध्यम से लिलियलमि लकया जाएगा।  
(xii) आपािकािीि योजिा और प्रलिलिया- पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस 
लिलियामक बोर्ड (आपािकािीि प्रलिलिया और आपदा प्रबोंिि योजिा 
(ईआरर्ीएमपी) के लिए आचार सोंलहिा) लिलियम, 2010 के अिुसार एक 
व्यापक आपािकािीि प्रलिलिया और आपदा प्रबोंिि योजिा 
(ईआरर्ीएमपी) लिकलसि की जाएगी।  
(xiii) घट्िा की जाोंच और लिशे्लर्ण- पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस 
लिलियामक बोर्ड (आपािकािीि प्रलिलिया और आपदा प्रबोंिि योजिा 
(ईआरर्ीएमपी) के लिए आचार सोंलहिा) लिलियम, 2010 के अिुसार 
घट्िाओों की ररपोलट्िंग और जाोंच के लिए प्रलियाएों  लिकलसि की जाएों गी। 
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घट्िा िि को सुरलक्षि करिे िर्ा िोगोों और पयाडिरण की रक्षा करिे 
की आिश्यकिा पर लिचार करिे हुए घट्िा की जाोंच यर्ासोंभि शीघ्र 
शुरू की जािी चालहए। जाोंच सलमलि के सोंदभड की शिों में लिम्नलिक्तिि 
शालमि होोंगे, अर्ाडि्: 

(I) िालमयोों, कलमयोों की पहचाि करिा; 
(II) लिफििा का मूि कारण िालपि करिा; 
(III) ऐसी घट्िाओों की पुिरािृलत्त को रोकिे के लिए सुिार या 

उपचारात्मक उपायोों का सुझाि देिा। 
(xiv) अिुपािि िेिापरीक्षा – कों पिी इस लिलियम (इस लिलियम के 
लिलियम 7 के अिुसार) और इसके एसएमएस के कायाडन्वयि के सार् 
इसकी अिुरूपिा की जाोंच करिे के लिए िेिापरीक्षा करेगी। िेिापरीक्षा 
यह सत्यालपि करेगी लक कों पिी का एसएमएस इि लिलियमोों की 
आिश्यकिाओों के अिुसार कायाडक्तन्वि, लकया गया है, रिा गया है और 
उसके अिुरूप है। यह महत्वपूणड है लक कों पिी लियलमि रूप से आकिि 
करे लक एसएमएस घट्क और प्रलियाएों  मौजूद हैं और प्रभािी हैं।अलिक 
जािकारी के लिए अिुसूची-8 देिें। 

 
(ि) मापि और मूल्ाोंकि: 

(i) जोक्तिम प्रबोंिि की प्रभािशीििा को मापिे और सुरक्षा प्रदशडि 
में सुिार करिे के लिए कों पिी प्रमुि लिष्‍पादि सोंकेिक 
(केपीआई) की पहचाि करिे के लिए एक प्रलिया िालपि करेगी 
और उसे बिाए रिेगी। एसएमएस की प्रभािशीििा और 
पयाडप्तिा की लिगरािी करिे के लिए केपीआई भी लिकलसि लकए 
जाएों गे। 

(ii) कों पिी लियोलजि और सार् ही अलियोलजि ररिीज के 
पररणामस्वरूप होिे िािी मौिोों, चोट्ोों और सोंपलत्त की क्षलि को 
कम से कम बिाए रिेगी िर्ा लिगरािी करेगी; इन्हें िैलगोंग 
केपीआई कहा जािा है।  

(iii) कों पिी प्रमुि केपीआई िालपि करेगी, जो जोक्तिम में कमी को 
प्रदलशडि करिे िािे उपाय हैं। कों पिी प्रलिया केपीआई िालपि 
करेगी, अर्ाडि, िे उपाय जो घट्कोों और उिकी सहायक 
प्रलियाओों और पद्धलियोों के पूरा होिे या सुिार को प्रदलशडि 
करिे हैं।     

(iv) कों पिी को सिि आिार पर अपिी प्रलिया सुरक्षा प्रदशडि की 
प्रभािी लिगरािी के लिए अिग-अिग सुलििाओों में अग्रणी और 
लपछडे़ प्रदशडि सोंकेिकोों के एक एकीकृि सेट् का लिकास, 
कायाडन्‍ियि और रिरिाि करिा चालहए िर्ा उसे समय-समय 
पर अद्यिि करिा चालहए। लिसृ्ति जािकारी के लिए, सोंगठि 
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एपीआई अिुशोंलसि प्रर्ा, एपीआई-आरपी-754 (ररफाइलिोंग और 
पेट्र ोरसायि उद्योगोों के लिए प्रोसेस सुरक्षा प्रदशडि सोंकेिक) का 
उिेि कर सकिा है।  

(v) कों पिी को अपिे सोंगठि की सुरक्षा सोंसृ्कलि का मूल्ाोंकि करिे 
के लिए िरीके िालपि करिे चालहए। कों पिी को उि िरीकोों का 
उपयोग करके अपिी सुरक्षा सोंसृ्कलि की क्तस्‍र्लि का आकिि 
करिा चालहए जो सुरक्षा सोंसृ्कलि के बारे में कमडचारी की िारणा 
का आकिि करिे हैं। सोंसृ्कलि की अििारणा का आकिि करिे 
के िरीके में प्रश्नाििी, साक्षात्कार और फोकस समूह शालमि 
होिे चालहए िेलकि यह इि िक ही सीलमि िही ों होिे चालहए। 

 
(ड़)  सिि सुिार: 

(i) प्रबोंिि यह सुलिलिि करेगा लक एसएमएस का उपयोग करके जोक्तिम 
प्रबोंिि प्रभािशीििा और सुरक्षा प्रदशडि में िगािार सुिार लकया 
जाए। 

(ii) सुिारात्मक और लििारक कायों की पहचाि करिे के लिए प्रबोंिि 
सुरक्षा िीलियोों और उदे्दश्योों, िेिापरीक्षा और मूल्ाोंकि पररणामोों, 
रे्ट्ा लिशे्लर्ण और प्रबोंिि समीक्षा का उपयोग करके एसएमएस 
की प्रभािशीििा में िगािार सुिार करेगा। 

(iii) शीर्ड प्रबोंिि, प्रबोंिि समीक्षाओों के पररणाम की कम से कम िालर्डक 
रूप से समीक्षा और अिुमोदि करेगा। प्रबोंिि समीक्षा का प्रिेिि 
लकया जाएगा।  

 
अनुसूची-7 

 
7.0  क्षमिा आकिि और आश्वासि (सीए एों र् ए) 

 
7.1  प्रते्यक कों पिी ऑपरेट्र और िकिीलशयि क्षमिा का आकिि और पुलष्ट करिे के लिए 
एक लिक्तिि प्रणािी का लिकास और कायाडन्‍ियि करेगी िर्ा यह सुलिलिि करिे हुए उसे 
बिाए रिेगी लक िे अपिे लििाडररि किडव्योों को सही ढोंग से और सुरलक्षि रूप से पूरा कर 
सकिे हैं। सीए एों र् ए उि सभी कलमडयोों के लिए अलििायड है जो सुरक्षा सोंबोंिी महत्वपूणड पदोों 
पर हैं। इि पदोों में लिम्‍िलिक्तिि शालमि हैं, िेलकि ये लिम्नलिक्तिि िक सीलमि िही ों हैं जैसा 
लक पैराग्राफ 7.1.1 से 7.1.8 में लिलदडष्ट है, अर्ाडि्:- 
 

7.1.1 पैिि ऑपरेट्र (अलिकारी) 
7.1.2 लशफ्ट इोंजीलियर  
7.1.3 लशफ्ट अिीक्षक 
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7.1.4 के्षत् सोंचािक 
7.1.5 याोंलत्क िकिीलशयि 
7.1.6 लिद्ययुि िकिीलशयि  
7.1.7 इोंसु्टमेंट् िकिीलशयि 
7.1.8 स्कार्ा और मीट्ररोंग  

 
7.2   ऑपरेट्र और िकिीलशयि के पास लिम्नलिक्तिि में दक्षिा होिी चालहए जैसा 
लक पैराग्राफ 7.2.1 से 7.2.5 में लिलदडष्ट लकया गया है, अर्ाडि्:- 
7.2.1 ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् में लकए गए बुलियादी सोंचािि और 
रिरिाि की प्रलिया;   

7.2.2 लिर्ाक्‍ि ररिीज से उत्पन्न होिे िािी आपाि क्तिलि सलहि सामलग्रयोों और रसायिोों की 
लिशेर्िाएों  और सोंभालिि ििरे। 

7.2.3  उन्‍हें सौोंपी गई भूलमकाओों और लजमे्मदाररयोों को पूरा करिा; 
7.2.4  आग की रोकर्ाम लजसमें अलग्न लियोंत्ण योजिा अलग्नशमि की जािकारी; आग के 

सोंभालिि कारण; आग के प्रकार, आकार और सोंभालिि पररणाम शालमि हैं; और 
7.2.5 ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् में उिके किडव्योों से सोंबोंलिि आपािकािीि 

प्रलियाओों को पूरा करिा और प्रार्लमक लचलकत्सा प्रदाि करिा।  
 
7.3  प्रते्यक कों पिी अपिी ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के कलमडयोों को 

ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् में प्रणािी, सुरक्षा और सोंरक्षा के कायड को 
अद्यलिि रििे के लिए एक लिक्तिि योजिा लिकलसि और कायाडक्तन्वि करेगी िर्ा 
उसे बिाए रिेगी।  

7.4   पुिियाड कायडिम िीि िर्ों में एक बार आयोलजि लकए जाएों गे। 
7.5  प्रते्यक ऑपरेलट्ोंग कों पिी अपिी ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के प्रते्यक 

कमडचारी का ररकॉर्ड रिेगी लजसमें कमडचारी को लदए गए प्रलशक्षण का उल‍िेि लकया 
जाएगा।  
7.6  प्रते्यक ऑपरेलट्ोंग कों पिी यह सुलिलिि करेगी लक ररफाइिरी और गैस 

प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के कलमडयोों को उपयुि प्रलशक्षण प्राप्त हो और उिके 
पास सौोंपे गए किडव्योों से सोंबोंलिि अिुभि हो और कोई भी व्यक्ति लजसिे 
प्रलशक्षण पूरा िही ों लकया है या अिुभि प्राप्त िही ों लकया है, िह प्रलशलक्षि 
कलमडयोों के लियोंत्ण में होगा। 

7.7  घट्कोों के लर्जाइि और लिमाडण के लिए, प्रते्यक ऑपरेट्र उि कलमडयोों 
को चुिेगा लजन्होोंिे िुििीय घट्कोों के लर्जाइि में प्रलशक्षण या अिुभि 
द्वारा दक्षिा का प्रदशडि लकया है िर्ा लिमाडण के लिए लजन्होोंिे िुििीय 
घट्कोों के लिमाडण में प्रलशक्षण या अिुभि द्वारा क्षमिा का प्रदशडि लकया 
है।   
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7.8  लिमाडण, िापिा, लिरीक्षण, या परीक्षण के लिए चयि लकए जािे िािे 
पयडिेक्षकोों और अन्य कलमडयोों िे उपयोग लकए जािे िािे िरीकोों और 
उपकरणोों या सोंबोंलिि अिुभि और उपिक्तब्धयोों में उपयुि प्रलशक्षण के 
माध्‍यम से सौोंपे गए कायड को सोंिोर्जिक ढोंग से करिे की अपिी क्षमिा 
का प्रदशडि लकया होगा िर्ा आगे उिकी क्षमिा का समय-समय पर 
मूल्ाोंकि लकया जािा चालहए। 

7.9  उपकरणोों के सोंचािि या रिरिाि के लिए, प्रते्यक कों पिी केिि उि 
कलमडयोों का चयि करेगी लजन्होोंिे लिलदडष्ट प्रलशक्षण को सफििापूिडक पूरा 
करके अपिे सौोंपे गए कायों को करिे की अपिी क्षमिा का प्रदशडि 
लकया है िर्ा िे सौोंपे गए सोंचािि या रिरिाि कायड से सोंबोंलिि अिुभि 
रििे हैं। 

7.10  कैर्ोलर्क सुरक्षा प्रणालियोों के लर्जाइि, िापिा, प्रचािि और रिरिाि 
सलहि सोंक्षारण लियोंत्ण प्रलियाओों को सोंक्षारण लियोंत्ण प्रौद्योलगकी में 
अिुभि और प्रलशक्षण रििे िािे योग्य व्यक्ति द्वारा या उसके लिदेशि में 
लकया जाएगा।    

7.11  सुरक्षा किडव्योों िािे कालमडक प्रासोंलगक प्रलशक्षण के सफि समापि के बाद 
उन्‍हें सौोंपे गए किडव्योों को पूरा करिे में सक्षम होिे चालहए। 

7.12  प्रते्यक कों पिी यह सत्यालपि करिे के लिए एक लिक्तिि योजिा का पािि 
करेगी लक ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् में पररचािि, रिरिाि, 
सुरक्षा, या अलग्न सुरक्षा किडव्योों को सौोंपे गए कलमडयोों की ऐसी शारीररक 
क्तिलि ि हो जो उन्‍हें सौोंपे गए किडव्योों के प्रदशडि को प्रभालिि करे। 

7.13  प्रते्यक कों पिी सभी िायी रिरिाि, सोंचािि और पयडिेक्षी कलमडयोों को 
लिम्नलिक्तिि के बारे में लिदेश देिे के लिए प्रारों लभक प्रलशक्षण की एक 
लिक्तिि योजिा प्रदाि और कायाडक्तन्वि करेगी, जैसा लक पैराग्राफ 7.13.1 
से 7.13.3 में लिलदडष्ट है, अर्ाडि्: -— 

 
7.13.1 ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् और अन्य ज्वििशीि सामग्री, 

िरि पदार्ड या रसायिोों की सुलििा में इसे्तमाि या सोंभािे जािे की 
लिशेर्िाओों और ििरोों के बारे में; 

7.13.2 सोंचािि और रिरिाि गलिलिलियोों में शालमि सोंभालिि ििरोों के बारे में; 
और 

7.13.3 सोंचािि और रिरिाि प्रलियाओों के बारे में लिदेश लदए जा सकें  जो 
उिके सौोंपे गए कायों से सोंबोंलिि हैं;  

7.14  ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के सभी कलमडयोों को उिके सौोंपे 
गए कायों से सोंबोंलिि आपािकािीि प्रलियाओों को पूरा करिे के लिए 
प्रलशलक्षि लकया जाएगा; 

7.15  सभी ऑपरेलट्ोंग कलमडयोों और ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् के 
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अलिकाररक पयडिेक्षी कलमडयोों को लियोंत्ण, कायों और सोंचािि प्रलियाओों 
सलहि सुलििा सोंचािि पर लिसृ्ति लिदेशोों को समझिे के लिए प्रलशलक्षि 
लकया जाएगा। 

7.16  ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों में सुरक्षा के लिए लजमे्मदार कालमडकोों 
को लिम्नलिक्तिि पैराग्राफ 7.16.1 से 7.16.5 में लिलदडष्ट प्रारों लभक लिदेश 
की लिक्तिि योजिा के अिुसार सकारात्मक रूप से प्रलशलक्षि लकया 
जाएगा;अर्ाडि्:- 

7.16.1 सुरक्षा जोक्तिम मूल्ाोंकि; 
7.16.2 सुरक्षा के उिोंघिोों को पहचाििा; 
7.16.3 सुरक्षा प्रलियाओों को पूरा करिा जो उिके सौोंपे गए किडव्योों से सोंबोंलिि हैं;  
7.16.4 बुलियादी सोंयोंत् सोंचािि और आपािकािीि प्रलियाओों से पररलचि होिा, जो 

उिके सौोंपे गए किडव्योों को प्रभािी ढोंग से करिे के लिए आिश्यक होों; 
और  

7.16.5  उि क्तिलियोों को पहचाििा जहाों सुरक्षा सहायिा की आिश्यकिा है। 
7.17  प्रते्यक कों पिी पैरा 7.17.1 से 7.17.2 में लिलदडष्ट अिुसार लिम्नलिक्तिि 

प्रदाि करिे के लिए प्रलशक्षण और योग्यिा का मूल्ाोंकि करेगी िर्ा 
लिलम्नलिक्तिि आश्वासि ररकॉर्ड बिाए रिेगी ; अर्ाडि्: - 

7.17.1  साक्ष् प्रदाि करेगी लक आिश्यक प्रलशक्षण कायडिम िागू लकए गए हैं;और 
7.17.2  साक्ष् प्रदाि करेगी लक कलमडयोों िे आिश्यक कायडिमोों में भाग लिया है 

और उसे सोंिोर्जिक ढोंग से पूरा कर लिया है; और अलभिेिोों के रि-
रिाि के के प्रलशक्षण का ररकॉर्ड बिाए रिा जाएगा।। 

          अनुसूची-8 
[लिलनयम 6 िेखें] 

 
8.0  सुरक्षा ऑलर्ट् 
 
8.1  सुरक्षा ऑलर्ट् के उदे्दश्य: 
8.1.1  जबलक सुरक्षा ऑलर्ट् का मूि उदे्दश्य कमजोररयोों और िाकि के के्षत्ोों 

की पहचाि करिा है, सुरक्षा ऑलर्ट् लिलभन्न लिलशष्ट उदे्दश्योों को पूरा करिे 
के लिए की जािी हैं जैसे- 
(क) लकसी भी पररचािि और लर्जाइि की कलमयोों की पहचाि करिा 

जो िोगोों, पयाडिरण और सोंपलत्त की सुरक्षा को प्रभालिि कर सकिी 
हैं। 

(ि) यह सुलिलिि करिा लक नू्यिीकरण सुरक्षा उपायोों और सुरक्षा 
प्रणालियोों को अच्छी िरह से बिाए रिा जािा है। 

(ग) यह सुलिलिि करिा लक सोंचािि, रिरिाि और आपािकािीि 
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प्रलियाओों को अद्यिि लकया जािा है। 
(घ) साोंलिलिक लियमोों, मािकोों, सोंलहिाओों और इसी प्रकार की अन्‍य 

कािूिी आिश्यकिाआिश्‍यकिाओों के अिुपािि को सत्यालपि 
करिा।  

(ङ) एक सामालजक उदे्दश्य के रूप में जििा की राय और सुरलक्षि 
पयाडिरण की लचोंिा को पूरा करिा और इससे सोंगठि के जिसोंपकड  
में भी सुिार होिा है;और और अन्य कािूिी आिश्यकिाओों की 
िरह ;.   

(च) सालर्योों के सार् अपिाई गई सिोत्तम प्रर्ाओों को साझा करिा। 
 
8.2  सुरक्षा ऑलर्ट् का कायडके्षत्: 
8.2.1  कायडके्षत् में प्रणािी के सभी घट्क शालमि हैं। प्रबोंिि िीलि, िेिृत्व और 

सोंगठि प्रलशक्षण, और योग्यिा, लर्जाइि (जैसे प्रलिया, मैकेलिकि, 
इिेक्तक्टरकि) पहिू, िेआउट् और सोंयोंत् का लिमाडण, सोंचािि प्रलियाएों , 
पररसोंपलत्त अिोंर्िा योजिा, आपािकािीि प्रलिलिया योजिा, व्यक्तिगि 
सुरक्षा मािक, घट्िा और जाोंच ररकॉर्ड, पररििडि का प्रबोंिि, सीओर्ब्‍‍ल‍यू 
या पीट्ीर्ब्‍‍ल‍यू, एचएजेर्एमएट्ी का प्रबोंिि, औद्योलगक स्वच्छिा, पयाडिरण 
प्रबोंिि, ठेकेदार सुरक्षा प्रबोंिि प्रणािी आलद। 

 
8.2.2  सुरक्षा ऑलर्ट् के प्रकार: 

(क) दो प्रकार के सुरक्षा ऑलर्ट् लिम्नािुसार लकए जाएों गे; अर्ाडि्:- 
(i) आोंिररक सुरक्षा ऑलर्ट्: िर्ड में एक बार; और 
(ii) बाहरी सुरक्षा ऑलर्ट्: िीि साि में एक बार पीएिजीआरबी के 
पैिि में शालमि िृिीय पक्ष एजेंसी के माध्‍यम से।  

 
8.3  आोंिररक सुरक्षा िेिापरीक्षा की पद्धलि: 
 
8.3.1 िेिापरीक्षा कायडिम और प्रलियाओों में लिम्‍िलिक्तिि शालमि होिा चालहए; अर्ाडि:- 
 
(क) िेिापरीक्षा में लिचार की जािे िािी गलिलिलियाँ और के्षत् 
(ि) ऑलर्ट् की आिृलत्त 
(ग) ऑलर्ट् ट्ीम (बहु-अिुशासिात्मक) 
(घ) ऑलर्ट् कैसे लकया जाएगा; और  
(ङ) िेिापरीक्षा ररपोलट्िंग: िेिापरीक्षा के लिष्कर्ड और पररणाम प्रबोंिि को प्रदाि लकए 

जािे चालहए। प्रबोंिि को लिष्कर्ों पर उलचि प्रलिलिया लििाडररि करिे और दस्तािेज़ 
बिािे और सोंिोर्जिक समािाि सुलिलिि करिे के लिए एक प्रणािी िालपि करिी 
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चालहए। ऑलर्ट् ररपोट्ड को कम से कम अगिे ऑलर्ट् के पूरा होिे िक बिाए 
रिा जािा चालहए।  

 
8.3.2  िेिापरीक्षा या मूल्ाोंकि लकए जा रहे के्षत् के लिए लजमे्मदार प्रबोंिि यह सुलिलिि करेगा 

लक लििाडररि प्रलिलिया समय के भीिर लिष्कर्ों का समािाि लकया जाए। आोंिररक 
िेिापरीक्षा के पररणाम और सुिारात्मक कारडिाइयोों की क्तिलि प्रबोंिि समीक्षा में 
ररपोट्ड की जाएगी। आोंिररक िेिापरीक्षा के ररकॉर्ड बिाए रिे जाएों गे। 

 
8.3.3  आोंिररक और बाहरी सुरक्षा ऑलर्ट् के अिािा, कों पिी लिरीक्षण के कायडिम को 

पररभालर्ि करेगी। यह कायडिम सोंयोंत्ोों के लिए सोंयोंत् के सोंबोंलिि लिरीक्षण द्वारा 
आयोलजि लकया जाएगा। इस के्षत् लिरीक्षण कायडिम का उदे्दश्य घट्िाओों या गैर-
अिुपािि से पहिे की कलमयोों की पहचाि करिा है। सोंयोंत् से सोंबोंलिि प्रबोंिि 
करेगा लदि-प्रलिलदि जोक्तिम लियोंत्ण और उपकरण चिाकर लियोंत्ण में हैं यह 
सुलिलिि करिे हैं। 

8.3.4  आोंिररक सुरक्षा ऑलर्ट् के लिए साइट् के दौरे से पहिे िैयारी:  
 

(क) सुरक्षा ऑलर्ट् ट्ीम कें  लिए सुरक्षा ऑलर्ट् करिे हेिु लकसी लिशेर् सुलििा का दौरा 
करिे से पहिे, पूरी क्तस्‍र्लि का जायजा िेिे के लिए िीचे लदए गए सभी प्रासोंलगक 
दस्तािेजोों का अध्ययि करिा आिश्यक होगा; अर्ाडि:- 

(i) िेआउट्  
(ii) पी एों र् आईर्ी 
(iii) सोंचािि लियमाििी  
(iv) रिरिाि या लिरीक्षण लियमाििी 
(v) आग और सुरक्षा लियमाििी और उसी प्रकार के अन्‍य िागू मैिुअि 

। 
 

(ख) िेिापरीक्षा की प्रकृलि के आिार पर लिलशष्ट दस्तािेजोों के अध्ययि पर अलिक जोर 
लदया जा सकिा है। सभी ऑलर्ट् ट्ीम के सदस्योों को िापिा के बारे में जािकारी 
प्राप्‍ि करिे के लिए पहिे से ही इि दस्तािेजोों का अध्ययि करिा चालहए।  
 
8.3.5  ब्रीलफों ग: 

प्रते्यक ऑलर्ट् की शुरुआि से पहिे, के्षत् या िापिा के सभी सोंबोंलिि 
व्यक्तियोों को ट्ीम िीर्र द्वारा ऑलर्ट् के उदे्दश्य के बारे में जािकारी दी 
जािी है। ऐसा कोई प्रभाि िही ों छोड़ा जािा चालहए लक िेिापरीक्षा उन्‍हें 
बुरे सोंदभड में पेश करेगी। 

 
8.3.6  साइट् लिरीक्षण: 

िैयार जाोंच सूलचयोों का उपयोग करके अलिकाोंश जािकारी साइट् लिरीक्षण 
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के माध्यम से एकत् की जा सकिी है। िेिा परीक्षकोों को लट्प्पणी कॉिम 
के िहि अपिी लट्प्पलणयोों को दजड करिा चालहए और केिि "हाों" या 
"िही ों" कहिा चालहए। जहाों भी आिश्यक हो, लट्प्पलणयोों को अिग शीट् 
में दजड लकया जािा चालहए। िापिा या सोंयोंत् प्रबोंिक या सौोंपे गए 
अलिकाररयोों के सार् लिरीक्षण लकया जािा चालहए। 

 
8.3.7 चचाडएँ: 

साइट् कलमडयोों और िापिा या सोंयोंत् प्रबोंिक, जो के्षत् या अन्य साइट् 
अलिकाररयोों के प्रभारी हैं, के सार् चचाड (औपचाररक और अिौपचाररक) 
के माध्यम से और जािकारी भी एकत् की जा सकिी है। िेिापरीक्षा 
ट्ीम को उत्पादि, रिरिाि, लिद्युि, योंत्ीकरण जैसे लिलभन्न लिर्योों के 
व्यक्तियोों के सार् बािचीि करिी चालहए। औपचाररक चचाड सोंलक्षप्त 
आिलिक सत्ोों के रूप में हो सकिी है जबलक अिौपचाररक चचाड के्षत् में 
काम करिे िािे कलमडयोों के सार् एक कप चाय पर हो सकिी है।  
 

8.3.8  दस्तािेजोों का अध्ययि: 
सुलििाओों के लिरीक्षण से पहिे लजि दस्तािेजोों का अध्ययि लकया जा 
चुका है, उिके अिािा, अन्य दस्तािेजोों, जैसे ऑपरेलट्ोंग लिदेश, िायी 
आदेश, िॉग बुक, िॉग शीट्, दुघडट्िा ररकॉर्ड, सुरक्षा सलमलि की बैठकोों 
के कायडिृत्त का भी आिश्यकिािुसार अध्ययि लकया जा सकिा है। 

 
8.3.9 िेिापरीक्षा ररपोट्ड िैयार करिा: 

(क)  आोंिररक सुरक्षा िेिापरीक्षा मद के कायड को प्रते्यक समूह के 
लिए एक सुरक्षा िेिापरीक्षा ररपोट्ड के रूप में प्रसु्ति लकया जािा 
चालहए लजसमें लट्प्पलणयोों और लसफाररशोों को शालमि लकया जािा 
चालहए और सार् ही िेिापरीक्षा करिे में अपिाई जािे िािी 
लिलियोों और िेिापरीक्षा दि के सदस्योों के िाम भी सोंके्षप में होिे 
चालहए। 

(ि)  ररपोट्ड को अोंलिम रूप देिे से पहिे, सुरक्षा ऑलर्ट् ट्ीम के्षत् या 
िापिा के सोंचािि या प्रबोंिि कलमडयोों को प्रलिलिया के रूप में 
एक प्रसु्तलि दे सकिी है। प्रसु्तलिकरण के दौराि प्राप्त चचाडओों 
और लट्प्पलणयोों के आिार पर र्र ाफ्ट ररपोट्ड में कुछ जोड़ा या 
हट्ाया जा सकिा है और ऐसा दृलष्टकोण हमेशा रचिात्मक होिा 
है और ऑलर्ट् ट्ीम की िकिीकी क्षमिा को कम िही ों करिा है। 

 
8.4  िेिापरीक्षा ररपोट्ों का पािि: 

 
8.4.1  आम िौर पर, आोंिररक सुरक्षा िेिापरीक्षा ररपोट्ड सोंबोंलिि प्रालिकारी को 
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प्रसु्ति की जािी है जो आिश्यक अिुििी कारडिाई करिे के लिए 
िेिापरीक्षा ट्ीम लियुि करिा है। केिि लियुक्ति प्रालिकारी को ही लकसी 
भी लसफाररश को अस्वीकार करिे के लिणडय का प्रयोग करिा चालहए। 
लियुक्ति प्रालिकारी िररष्ठ प्रबोंिि स्तर (महाप्रबोंिक और ऊपर) का होगा। 

8.4.2  ऑलर्ट् के दौराि पहचािी गई कलमयोों को दूर करिा ही सुरक्षा ऑलर्ट् 
का उदे्दश्‍य है। कभी-कभी ऑलर्ट् ररपोट्ड केिि समस्या या कमी की 
पहचाि करिी है, समािाि की िही ों। 

8.4.3  ऐसे मामिोों में, लिलशष्ट के्षत् का लिसृ्ति अध्ययि करिा और सुिार उपायोों 
की पहचाि करिा आिश्यक होगा। जहाों भी लिसृ्ति अध्ययि के लिए 
आिश्यक आोंिररक लिशेर्ज्ञिा उपिब्ध िही ों है, सिाहकारोों या पेशेिर 
लिकायोों की मदद िेिी चालहए। 

 
8.5 लसफाररशोों का कायाडन्वयि  
 
8.5.1अोंलिम और सबसे महत्वपूणड चरण लसफाररशोों का कायाडन्वयि है। एक 

समयबद्ध कायडिम के िहि सभी स्वीकृि लसफाररशोों के कायाडन्वयि के 
समन्वय के लिए एक िररष्ठ व्यक्ति को िालमि लकया जािा चालहए। िररष्ठ 
प्रबोंिि को प्रबोंिि सुरक्षा सलमलि की बैठकोों और अन्य समीक्षा बैठकोों के 
माध्यम से समय-समय पर लसफाररशोों के कायाडन्वयि की प्रगलि की समीक्षा 
करिी चालहए। 

 
अनुसूची-9 

[लिलनयम 6 िेखें] 
 
9.0  सड़क सुरक्षा 
 
9.1  िाहि हमेशा आग िगिे का एक सोंभालिि स्रोि होिे हैं। सार् ही असुरलक्षि 

र्र ाइलिोंग एक सोंभालिि ििरा है क्‍योोंलक िाहि दूसरोों से ट्करा सकिा है, 
काम कर रहे लकसी व्यक्ति से ट्करा सकिा है या पिट् सकिा है। ये 
सभी ऐसी घट्िाओों को जन्म दे सकिे हैं जो लििाशकारी हो सकिी हैं। 
इसलिए ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों (इसके बाद "स्‍र्ापिाओों" 
के रूप में सोंदलभडि) के अोंदर िाहिोों की आिाजाही को लियोंलत्ि करिे 
की आिश्यकिा है। िर्ालप, कुछ िाहि या मोबाइि उपकरण जैसे 
रिरिाि िाहि, िेि, हाइर्र ा को सोंचािि, रिरिाि और पररयोजिा 
गलिलिलियोों को पूरा करिे के लिए ििरिाक के्षत् के अोंदर चििे की 
अिुमलि देिे की आिश्यकिा होिी है।  
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9.2  िदिुसार, उपयुडि के अिुसार, लिम्नलिक्तिि पहिुओों का व्यापक रूप से 
पािि लकया जािा चालहए, 
 

 
 
 
 
 
 

9.2.1  स्‍र्ापिाओों के अोंदर िाहिोों की आिाजाही केिि जरूरि के आिार पर सख्ती से  
होिी चालहए। 

9.2.2  जहाों से उलचि प्रालिकार के लबिा िाहिोों का प्रिेश प्रलिबोंलिि या लिलर्द्ध है िहाों 
बैट्री सीमा का उलचि सीमाोंकि साइिेज या बैररकेर््स के सार् होिा चालहए। 

 9.2.3  स्‍र्ापिाओों के अोंदर िाहि प्रिेश के लिए एक उपयुि प्रलिया लिकलसि की 
जाएगी। अलिकृि व्यक्ति द्वारा उपयुि परलमट् जारी करिे के बाद िाहिोों को 
ििरिाक के्षत् में प्रिेश करिे की अिुमलि दी जािी चालहए।  

 9.2.4  इलग्नशि स्रोि से बचिे के लिए स्पाकड  इलग्नशि इोंजि िािे िाहिोों को लिद्युि 
रूप से िगीकृि ििरिाक के्षत् के अोंदर चिािे की अिुमलि िही ों दी जाएगी। 

 9.2.5  ररफाइिरी आईएसबीएि सड़कोों के गैर-ििरिाक के्षत् में प्रिेश करिे िािे िाहिोों 
पर पीईएसओ अिुमोलदि स्पाकड  अरेस्टर िगाया जािा चालहए। 

 9.2.6   स्‍र्ापिाओों के अोंदर र्र ाइलिोंग गलि की सीमा होगी।  
 9.2.7   कों पिी के पास अपिा िाहि लफट्िेस मािक और प्रमाणि होिा चालहए। 
  9.2.8  सभी िाहिोों को मोट्र िेलहकि िाहिोों को लिलियलमि करिे िािा कािूिकािूि 

के      
         अिुरूप सीट् बेल्ट् प्रदाि की जािी चालहए। 
 9.2.9  िापिा के अोंदर महत्‍िपूणड िािोों पर स्वचालिि गलि का पिा िगािे 

िािे उपकरणोों  को िगाया जािा चालहए। 
9.3    िाहि की पालकिं ग: 
9.3.1  सभी िाहिोों को स्वीकृि पालकिं ग के्षत्ोों में पाकड  लकया जाएगा। 
 
 
9.4  िाहि प्रिेश परलमट् प्रणािी:  

 9.4.1  िापिा के प्रलिबोंलिि के्षत्ोों के अोंदर िाहिोों के प्रिेश की अिुमलि देिे के लिए 
प्रते्यक िापिा एक उपयुि िाहि प्रिेश परलमट् प्रणािी लिकलसि करेगी।  

9.4.2  िापिा प्रलिया, भोंर्ारण, उपयोलगिा जैसे के्षत्ोों को िगीकृि कर सकिी है और 
िदिुसार उि के्षत्ोों के लिए परलमट् जारी कर सकिी है जहाों जािे का इरादा 
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है।  
9.4.3  अिुमोलदि जाोंच-सूची के अिुरूप प्रिेश से पहिे अलिकृि कलमडयोों द्वारा िाहि की 

जाोंच की जाएगी।   
9.4.4  स्‍पाकड  अरेस्‍ट्र की भौलिक क्तिलि और समग्रिा की परीक्षण ट्र ाइि रलिोंग सलहि 

जाँच की जािी चालहए िालक यह सुलिलिि हो सके लक कोई लचोंगारी बाहर िही ों 
लिकि रही है। 

 
 9.4.5   र्र ाइिर और हेिर:  

(क)  ििरिाक के्षत् के अोंदर काम करिे िािे सभी चािकोों और 
सहायकोों को ररफाइिरी या गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् से सोंबोंलिि सुरक्षा 
लियमोों को जाििा-समझिा होगा। 

(ि)  ररफाइिरी या गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत् को इि र्र ाइिरोों और हेिरोों 
को ऐसा प्रलशक्षण देिा चालहए और इस सोंबोंि में ररकॉर्ड  रिे 
जािे चालहए।  

(ग)  िए चािक र्र ाइिरोों और हेिरोोंके मामिे में, उन्हें कायड सौोंपिे 
की अिुमलि देिे से पहिे सुरक्षा लियमोों का प्रलशक्षण लदया जाएगा।  

(घ)  र्र ाइिर लियलमि अोंिराि पर सुरलक्षि र्र ाइलिोंग अभ्यास पर पुिियाड 
पाठ्यिमोों में भाग िेंगे। 

(र्)  प्रते्यक चािक को दृलष्टदोर्, रिौोंिी और िणािंििा के लिशेर् सोंदभड 
में लियलमि अोंिराि पर समय-समय पर लचलकत्सा जाोंच करिािी 
चालहए। 

(च)  इि िोंर्ोों की आिश्यकिाएों  भारी िाहिोों और ज्वििशीि सामग्री, 
ििरिाक या लिर्ाक्‍ि रसायिोों और उसी प्रकार के अन्य पदार्ों 
का पररिहि करिे िािे अन्य िाहिोों िक सीलमि हैं। अन्य स्व-
चालिि िाहिोों के लिए, राज्य पररिहि या िाइसेंलसोंग प्रालिकार 
द्वारा अपेलक्षि आिश्यकिाओों का पािि लकया जाएगा। 

 
9.4.6  साइिेज: 

(क) रक्षात्मक र्र ाइलिोंग सोंसृ्कलि को बेहिर बिािे के लिए, लिलभन्न िािोों 
पर साििालियोों को दशाडिे िािे लर्स्पे्ल बोर्ड िगाए गए हैं और इि 
स्‍र्ापिाओों के अोंदर र्र ाइलिोंग करिे समय इि ट्र ैलफक लसग्निोों का 
सख्ती से पािि लकया जािा चालहए। 

(ि) ररफाइिररयोों और गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के लिलभन्न िािोों के लिए 
गलि सीमा को पररभालर्ि लकया जाएगा और उसका पािि लकया 
जाएगा। 

(ग) सड़क के ब्लाइोंर् स्पॉट््स पर शीशे िगाए जािे चालहए।  
9.5  सामान्य लबोंदु: 
9.5.1  िाहि को ओिरटे्क करिे की अिुमलि िही ों दी जािी चालहए। 
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          अनुसूची-10 

[लनयम 6 िेखें] 
 
10.0  व्यािसालयक स्वास्थ्य और औद्योलगक स्वच्छिा लिगरािी: 

 
10.1  व्यािसालयक स्वास्थ्य लिगरािी श्रलमकोों पर िागू होगी (लजसमें सभी लियलमि 

कमडचारी, कायडकाि या अिलि-आिाररि कमडचारी और आकक्तिक या 
अस्‍र्ायी कमडचारी शालमि हैं)। 

 
10.2  व्यािसालयक स्वास्थ्य प्रलशलक्षि लचलकत्सक और आिश्यक सुलििाओों के 

सार् पयाडप्त प्रलशलक्षि कमडचाररयोों के सार् व्यािसालयक स्वास्थ्य कें द्र 
(ओएचसी) िालपि लकया जाएगा। 

 
10.3  सोंगठि व्यािसालयक स्वच्छिा, लचलकत्सा ररकॉर्ड, रसायिोों के जोक्तिम के 

ििरोों और सोंभालिि रसायिोों के जोक्तिम के िािोों पर भोंर्ारण और 
प्रोसेलसोंग के जािकारी के लिए एक कुशि "स्वास्थ्य सूचिा प्रणािी" िालपि 
करेगा।   

 
10.4  जोक्तिम प्रबोंिि अध्ययि, औपचाररक घट्िा जाोंच प्रणािी, गैर-लििाडररि 

रिरिाि कायड, अिुबोंि आिश्यकिाओों के रूप में, ठेकेदारोों की पूिड 
योग्यिा, प्रलशक्षण और पीपीई के चयि में व्यािसालयक स्वास्थ्य सोंबोंिी 
बािोों को ध्याि में रिा जाएगा। 

 
10.5  इसमें शालमि गलिलिलियोों का कायडके्षत् लिम्नलिक्तिि पैराग्राफ 10.5.1 से 
10.5.4  
       में लिलदडष्ट है, अर्ाडि्:- 
 

10.5.1 कायडिि की लिगरािी (ििरोों के लिए सभी कायडििोों की लिगरािी, 
कायडिि का एगोिोलमक मूल्ाोंकि, स्वच्छिा मूल्ाोंकि – पेयजि की 
क्षमिा सलहि) 

10.5.2 कालमडक लिगरािी (आिलिक लचलकत्सा परीक्षा, पूिड-रोजगार लचलकत्सा परीक्षा 
और पूिड लियुक्ति लचलकत्सा परीक्षा)।  

10.5.3 साोंलिलिक प्राििािोों का अिुपािि 
10.5.4 प्रलशक्षण 
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10.6  व्यािसालयक स्वास्थ्य लिगरािी: 

 
10.6.1   व्यािसालयक स्वास्थ्य लिगरािी को कमडचाररयोों की स्वास्थ्य क्तिलियोों का 

मूल्ाोंकि करिे, लियोंत्ण उपायोों की प्रभािशीििा का मूल्ाोंकि करिे और 
व्यािसालयक रोगोों की शीघ्र पहचाि के लिए िागू लकया जाएगा।  

10.6.2  व्यािसालयक स्वास्थ्य लिगरािी या िो स्‍र्ापिाओों के भीिर सुलििाओों का 
लिमाडण करके या बाहरी एजेंसी के माध्यम से की जाएगी और लकसी भी 
बीमारी की शीघ्र पहचाि प्राप्त करिे के लिए ऐसी सभी परीक्षाओों का ररकॉर्ड 
रिा जाएगा, लिशे्लर्ण लकया जाएगा और कारडिाई की जाएगी। 

 
10.6.3  शारीररक अर्ाडि् (शोर, गमी, लिलकरण, रोशिी), रासायलिक, लिर्ाि जोक्तिम, 

एगोिॉलमक्स, जैलिक और मिोिैज्ञालिक जैसे व्यािसालयक स्वास्थ्य ििरोों का 
आकिि करिे के लिए सभी सुलििाओों का व्यािसालयक स्वास्थ्य जोक्तिम और 
औद्योलगक स्वास्थ्य सिेक्षण लकया जाएगा। इसके लिए सिेक्षण दि द्वारा कायड 
लिशे्लर्ण और कायड पे्रक्षणोों की आिश्यकिा होगी। 

10.6.4  मुख्य ध्याि ििरे के उनू्मिि या कमी पर होगा। इसकीसमय-समय पर 
लिगरािी की जाएगी।  

10.6.5 जोक्तिम लिगरािी और स्वास्थ्य लिगरािी के पररणाम एकत् और ररकॉर्ड लकए 
जाएों गे, उिका सत्‍यापि और लिशे्लर्ण लकया जाएगा। लिश्वसिीय लिष्कर्ड प्राप्त 
करिे और सार्डक लसफाररशें करिे के लिए लिशेर्ज्ञ की व्याख्या आिश्यक 
होगी।  

10.6.6  समय-समय पर लचलकत्‍सा जाोंच कराई जाएगी। 
 
10.7  प्रार्लमक लचलकत्सा: 

  
10.7.1  प्रमालणि प्रलशलक्षि व्यक्तियोों द्वारा प्रार्लमक लचलकत्सा प्रदाि की 

जाएगी। 
10.7.2  काम के घोंट्ोों के दौराि प्रार्लमक लचलकत्सा कमी आसािी से 

उपिब्ध रहेंगे। 
10.7.3  र्ी-फाइलब्रिेट्सड (लदि के दौरे की प्रार्लमक लचलकत्‍सा के लिए) और 

प्रार्लमक लचलकत्सा लकट् को कायडिि पर महत्‍िपूणड िािोों पर 
रिा जािा चालहए।  

 
10.8  िलकिं ग एििायरिमेंट् लिगरािी और औद्योलगक स्वच्छिा:  
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10.8.1 कायड के्षत् में सभी व्यािसालयक स्वास्थ्य ििरोों को मैप करिे के लिए 

औद्योलगक स्वच्छिा सिेक्षण लकया जाएगा और सभी प्रलिष्ठािोों को किर 
करिा चालहए। 

10.8.2  औद्योलगक स्वच्छिा सिेक्षण हर 5 साि में एक बार लकया जाएगा। 
हािाोंलक, प्रलिया में बड़ा बदिाि करिे पर िया सिेक्षण लकया जाएगा। 

10.8.3 व्यािसालयक स्वास्थ्य जोक्तिम मूल्ाोंकि सिेक्षण के पररणामोों के आिार पर 
लकया जाएगा।  

 
10.9  लियोंत्ण रणिीलियाँ: 

 
10.9.1  ििरिाक पदार्ों की हैंर्लिोंग से उत्पन्न होिे िािे व्यािसालयक स्वास्थ्य 

जोक्तिमोों की पहचाि करिे के बाद, स्वास्थ्य जोक्तिम को रोकिे या कम 
करिे की रणिीलि लियोंत्ण उपायोों के पदािुिम पर आिाररि होगी, अर्ाडि् 
उनू्मिि, प्रलििापि, इोंजीलियररोंग लियोंत्ण, पृर्क्करण, प्रलियात्मक 
लियोंत्ण, व्यक्तिगि सुरक्षा उपकरण का उपयोग (पीपीई) और व्यक्तिगि 
स्वच्छिा। 

 
10.10  रोजगार-पूिड या लियुक्ति-पूिड लचलकत्सा परीक्षा: 

 
10.10.1  सोंगठि कों पिी की सेिाओों में पूिड-रोजगार या पे्लसमेंट् के लिए लकसी 

अभ्‍यर्ी की मेलर्कि लफट्िेस का लििाडरण करिे के लिए लदशालिदेश 
लिकलसि और जारी करेगा।  

10.10.2 आोंिररक सुलििाओों का उपयोग करके या आउट्सोलसिंग के माध्यम से 
सभी लियलमि कमडचाररयोों के लिए लचलकत्सा परीक्षा आयोलजि की 
जाएगी। सोंलिदा कमडचाररयोों की लचलकत्सा जाोंच भी सुलिलिि की 
जाएगी।  

 
10.11   समय-समय पर लचलकत्सा परीक्षा: 
 

10.11.1 प्रारों लभक प्री-पे्लसमेंट् परीक्षा के बाद लियलमि अोंिराि पर आिलिक परीक्षा 
की जािी चालहए। ऊों चाई पर काम करिे के लिए आिश्यक सभी श्रलमकोों 
के लिए प्रासोंलगक लचलकत्सा परीक्षा की जािी चालहए। 

 
10.11.2 स्वास्थ्य परीक्षण का दायरा और आिलिकिा सोंबोंलिि जोक्तिम की प्रकृलि 
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और सीमा पर लिभडर करेगा। जैलिक लिगरािी (शरीर के िरि पदार्ड में 
कुछ 'सूचकाोंक रसायि' के मापि के माध्यम से जोक्तिम का आकिि) 
का उपयोग कायडिि में सोंभालिि स्वास्थ्य जोक्तिम का और अलिक 
मूल्ाोंकि करिे के लिए लकया जाएगा। 

 
10.12  सोंलिदा आिश्यकिाएँ: 
 

        ठेकेदारोों को अपिे कमडचाररयोों के स्वास्थ्य जोक्तिम मूल्ाोंकि करिे की 
आिश्यकिा होगी और जोक्तिम को ित्म करिे या कम करिे के लिए िे 
उपयुि और पयाडप्त लियोंत्ण उपायोों को िागू करें गे। ठेकेदार कायों पर 
स्वास्थ्य जोक्तिम और उिके सुरक्षा उपायोों में ठेका कमडचाररयोों का प्रलशक्षण 
और योग्यिा आश्वासि भी िेंगे। 

 
                    अनुसूची-11 

[लनयम 6 िेखें] 
 
11.0  कायड का लियोंत्ण (सीओर्बू्ल्य): 
 
11.1  यह उि प्रमुि प्रलियाओों में से एक है, लजन्हें ररफाइलिोंग और गैस 

प्रोसेलसोंग सुलििाओों को कायों के सुरलक्षि लिष्पादि को सुलिलिि करिे के 
लिए सोंबोंलिि सुलििाओों में लिकलसि और बिाए रििा होगा। इस प्रलिया 
में लिम्नलिक्तिि प्रमुि ित्व शालमि हैं, कायड के लियोंत्ण के कायडके्षत् को 
पररभालर्ि करिा, योजिा एिों लििाडरण जोक्तिम मूल्ाोंकि, परलमट् 
भूलमकाओों की योग्यिा, कायड जोक्तिम मूल्ाोंकि, पीट्ीर्बू्ल्य की िैयारी, 
ििरोों का प्रालिकार और लियोंत्ण, सोंचार, परलमट् की आिश्यकिा िािे 
सभी कायों की लिगरािी करिा और रुकािट् होिे पर कायडिि सुरलक्षि 
क्तिलि में छोड़िा, परलमट् बोंद करिा, पीट्ीर्बू्ल्य की लियलमि िेिापरीक्षा 
करिा, सीिे गए सबक के बारे में जाििा और उन्‍हें साझा करिा िर्ा 
काम रोकिे का अलिकार।  

 
 
 
 
 
11.2  कायड के लियोंत्ण के घट्क: 
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11.2.1  कायड की योजिा बिाएों : 
 

(क) कायड प्रलिया के लियोंत्ण का िणडि करिे िािी प्रलियाएों  मौजूद 
होिी चालहए। 

(ि) कायड प्रलिया के लियोंत्ण के भीिर सभी पहचािी गई भूलमकाओों 
में पररभालर्ि उत्तरदालयत्व होोंगे। 

(ग) कायड प्रलिया के लियोंत्ण में शालमि सभी व्यक्तियोों को उलचि रूप 
से प्रलशलक्षि और अपिी भूलमकाओों को पूरा करिे के लिए सक्षम 
होिा चालहए। 

(घ) कायड की योजिा और समय-लििाडरण में व्यक्तिगि कायों और 
उिकी सहभालगिा की पहचाि होिी चालहए। 

 
11.2.2   जोक्तिम का आकिि और प्रबोंिि करिा: 

 
(क) जोक्तिम का आकिि लकए लबिा कायड िही ों लकए जाएों गे। 
(ि) गैर-लियलमि गलिलिलि करिे से पहिे लजसमें सीलमि िाि में प्रिेश, 

ऊजाड प्रणालियोों पर काम, लिकासी, ऊों चाई पर काम में हॉट् िकड  
करिा, िाइि बे्रलकों ग, अलग्न प्रणािी की हालि, राहि उपकरणोों को 
अिायी रूप से अिग रििा और इोंट्रिॉक को अिायी रूप से 
बायपास करिा शालमि है।  
या अन्य सोंभालिि ििरिाक गलिलिलियोों के लिए, िकड  परलमट् प्राप्त 
लकया जाएगा। 

(ग) टू्ि बॉक्स िािाड के माध्यम से कायड में शालमि सभी िोगोों को 
कायडके्षत्, ििरोों, लियोंत्णोों और नू्यिीकरण के बारे में सूलचि लकया 
जाएगा। 

(घ) लट्प्‍पण: पीट्ीर्बू्ल्य को अोंलिम रूप से और औपचाररक रूप से 
जारी करिे िािे और प्रदशडि करिे िािे पक्षोों द्वारा सोंयुि साइट् 
के दौरे के बाद पूिड में पहचािे गए ििरोों के लियोंत्ण के कायाडन्वयि 
के सत्यापि और अोंलिम क्षण के ििरोों को कम करिे के लिए 
साइट् पर सौोंप लदया जािा चालहए। 

 
11.2.3  प्रलशक्षण और योग्यिा: 

 
(क) सीओर्बू्ल्य प्रलिया में शालमि कमडचाररयोों को उिके द्वारा लकए जा 

रहे कायों में प्रलशलक्षि और सक्षम होिा चालहए और उन्हें सौोंपी गई 
सीओर्बू्ल्य भूलमकाओों के लिए योग्यिा आिश्यकिाओों को पूरा 
करिा चालहए। 

(ि) सभी परलमट् जारी करिे िािे और प्राप्त करिे िािे को कम से 
कम हर दो साि में प्रलशक्षण प्रदाि लकया जािा चालहए।  
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(ग) प्रलशक्षण को परलमट्-टू्-िकड  प्रणािी के उपयोग पर ध्याि कें लद्रि 
करिा चालहए, िेलकि यह भी सुलिलिि करिा चालहए लक व्यक्ति 
काम के माहौि, इससे जुडे़ ििरोों और इससे भी महत्वपूणड बाि, 
उि ििरोों द्वारा प्रसु्ति जोक्तिमोों को उलचि रूप से प्रबोंलिि करिे 
के लिए आिश्यक लियोंत्णोों को समझिा है। 

 
11.3 योजिा और लििाडरण: 
 
11.3.1  चाहे काम लियलमि हो या गैर-लियलमि, या चाहे इसके लिए िकड  परलमट् 

या िकड  क्‍िीयरोंस  की आिश्यकिा हो, कायड की योजिा बिािे के लिए 
लजमे्मदार व्यक्ति कायड के सुरलक्षि लिष्पादि के लिए लिम्नलिक्तिि कायों के 
लिए समय देगा; अर्ाडि:-  
(क) कायड के दायरे को पररभालर्ि करिा; 
(ि) आिश्यक कलमडयोों और उपकरणोों की पहचाि करिा; 
(ग) आलश्रि और जुडे़ कायों की पहचाि करिा;  
(घ) एक सार् सोंचािि की पहचाि और कायड के सार् उिकी अिुकूििा;  
(ङ) सोंबोंलिि प्रलियाओों, जोक्तिम आकिि, पृर्क योजिाओों, ब्लाइोंलर्ोंग 

र्ॉयग्रामोों, एिओट्ीओ आिश्यकिाओों या िकड  परलमट् 
आिश्यकिाओों की समीक्षा करिा; 

(च) लकसी भी लिलियामक आिश्यकिाओों को पररभालर्ि करिा;  
(छ) कायड िि का लिरीक्षण करिा। 
(ज) कायड का जोक्तिम मूल्ाोंकि करिा। 
(झ) पृर्किा सलहि लियोंत्ण उपायोों का कायाडन्वयि करिा; और 
(ञ) कायों के बीच सोंघर्ड को कम करिे के लिए समन्वय और 

प्रार्लमकिाएों  काम करिी हैं। 
 
11.3.2  लिर्य लिशेर्ज्ञ (एसएमई) को योजिा चरणोों में शालमि लकया जा सकिा 

है, जैसा लक कायों की िकिीकी जलट्ििा के लिए आिश्यक हो। 
 
11.4  कायों का जोक्तिम मूल्ाोंकि: 
11.4.1  चूोंलक की जा रही गलिलिलियोों में सोंभालिि ििरा शालमि है, जोक्तिम 

मूल्ाोंकि लकए लबिा कायों का सोंचािि िही ों लकया जािा चालहए। 
11.4.2  जोक्तिम मूल्ाोंकि प्रलिया 

(क) जोक्तिम मूल्ाोंकि लिम्‍िलिक्तिि से सोंबोंलिि एक व्यिक्तिि प्रलिया 
है; अर्ाडि्:- 

(i) ििरोों की पहचाि करिा 
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(ii) लियोंत्णोों के लिम्नलिक्तिि पदािुिम में लियोंत्णोों को िागू करके 
जोक्तिम को लियोंलत्ि करिा: 
(I) हट्ािा 
(II) प्रलििापि 
(III) अलभयाोंलत्की 
(IV) पृर्किा  
(V) प्रशासलिक 
(VI) व्यक्तिगि सुरक्षा उपकरण। 

 
(iii) अिलशष्ट जोक्तिम की स्वीकायडिा का मूल्ाोंकि (लजििा कम 

उििा यर्ोलचि पै्रक्तक्टकि- एिएिएआरपी), 
(iv) ििरोों और लियोंत्णोों का दस्तािेज बिािा। 
(v) ररकॉलर्िंग अिुमोदि 
(vi) करिा; औरसोंभालिि रूप से प्रभालिि िोगोों से सोंिाद करिा। 

 
11.4.3  जोक्तिम मूल्ाोंकि प्रलिया या जेएसए की आिश्यकिाएँ 
 

(क)  जोक्तिम मूल्ाोंकि प्रलिया के लिए लिम्‍िलिक्तिि की आिश्यकिा है: 
(I) जोक्तिम मूल्ाोंकि उि व्यक्तियोों की एक ट्ीम द्वारा लकया 

जािा चालहए लजिके पास योग्यिा है और कायड में शालमि 
ििरोों के सार्-सार् कायड िि और प्रलिया के ििरोों का 
आिश्यक ज्ञाि है। 

(II) कायड करिे िािे कायड दि के एक सदस्य को जोक्तिम 
मूल्ाोंकि में भाग िेिा चालहए, लजसे टू्ि बॉक्स िािाड के 
माध्यम से बिाया जािा चालहए और कायड में शालमि सभी 
िोगोों द्वारा हस्ताक्षर लकए जािे चालहए। 

(III) कायड िि और प्रलिया के सार् कायड से जोक्तिम की पहचाि 
पर लिचार लकया जािा चालहए। 

(IV) एक ही कायड या अन्य कायड में लिलभन्न गलिलिलियोों के बीच 
एक सार् सोंचािि के दौराि सोंभालिि इोंट्रैक्शि पर लिचार 
लकया जािा चालहए। 

(V) पहचािे गए ििरोों और सोंबोंलिि लियोंत्णोों पर सहमलि होगी 
और जोक्तिम मूल्ाोंकि को प्रिेक्तिि लकया जाएगा। 

(VI) परलमट् के लिकास के दौराि पहचािे गए ििरोों की समीक्षा 
करिा, और सुलिलिि करिा लक काम शुरू करिे से पहिे 
सभी पहचािे गए लियोंत्ण मौजूद हैं। 

(VII) कायड िि पर लकसी भी पररििडि को ररकॉर्ड करिे के लिए 
कायड के लिष्पादि के दौराि लिगरािी की जाएगी और कायड 
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लिष्पादि के दौराि कोई िया ििरा पेश लकए जािे की क्तिलि 
में जोक्तिम मूल्ाोंकि पर लफर से लिचार करिा चालहए;और 

(VIII) िैकक्तिक रूप से, कायड या काम का कायड सुरक्षा लिशे्लर्ण 
(जेएसए) लकया जाएगा और इसमें शालमि सभी कलमडयोों को 
सूलचि लकया जाएगा। 

 
11.5 कायड प्रणािी के लिए परलमट्: 
11.5.1  कायड का लियोंत्ण (सीओर्बू्ल्य) प्रबोंिि: कों पिी पररयोजिाओों के लिलभन्न 

चरणोों में सीओर्बू्ल्य की आिश्यकिाओों की प्रयोज्यिा की सीमाओों को 
पररभालर्ि करेगी, जैसे लक ग्रीि फील्ड पररयोजिाएों , ब्राउि फील्ड 
पररयोजिाएों , ट्िडअराउोंर्, सामान्य सोंचािि और सक्षम व्यक्तियोों द्वारा 
लियलमि रिरिाि। 

 
11.5.2  िकड  परलमट् का प्रकार 
 

(क) लकए जािे िािे कायड की प्रकृलि के आिार पर, लिम्नलिक्तिि नू्यििम 
प्रकार के िकड  परलमट् का उपयोग लकया जाएगा; अर्ाडि.:- 

(i) कोल्ड िकड   
(ii) हॉट् िकड  
(iii) सीलमि के्षत् प्रिेश 
(iv) लिद्युि पृर्किा और ऊजाड 
(v) ऊों चाई पर काम 
(vi) लिलट्कि लिफ्ट(पररभालर्ि लकया जाए) 
(vii) यर्ा िागू समग्र परलमट्  
(viii) रेलर्योग्राफ़ी; और  
(ix) उत्खिि 

 
(ि) लिफ्टोों अर्िा ररलगोंग, िाइि टू्ट्िे, सब-से्टशि और ट्र ाोंसफॉमडर यार्ड 

में काम करिे, सड़क बोंद हो जािे और उसी प्रकार के अन्‍य स्‍र्ािोों 
से जुडे़ ििरे के सोंबोंि में और लिलशष्‍ट् साििािी या लियोंत्ण उपाय 
लकए जािे चालहए। 

11.5.3  परलमट् टू् िकड  (पीट्ीर्बू्ल्य) प्रणािी: 

 
(क) पीट्ीर्ब्‍‍ल‍यू प्रणािी एक औपचाररक लिक्तिि प्रणािी है लजसका उपयोग कुछ प्रकार 

के कायों को लियोंलत्ि करिे के लिए लकया जािा है लजिकी पहचाि सोंभालिि 
ििरिाक के रूप में की जािी है। पीट्ीर्ब्‍‍ल‍यू प्रणािी ओआईएसर्ी-एसट्ीर्ी-105 
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के अिुरूप होगी। परलमट्-टू्-िकड  लसस्टम की आिश्यक लिशेर्िाएों  िीचे लिलदडष्ट हैं, 
अर्ाडि्:- 

(i) स्पष्ट पहचाि करिा लक कौि लिशेर् कायों को अलिकृि कर 
सकिा है (और उिके अलिकार की कोई सीमा) और कौि 
आिश्यक साििालियोों को लिलदडष्ट करिे के लिए लजमे्मदार है; 

(ii) परलमट् जारी करिे, उपयोग करिे और बोंद करिे में प्रलशक्षण 
और लिदेश; 

(iii) लिगरािी और िेिापरीक्षा यह सुलिलिि करिे के लिए है लक 
प्रणािी अपेलक्षि रूप से काम करिी है;  

(iv) ििरिाक मािे जािे िािे कायड के प्रकारोों की स्पष्ट पहचाि 
करिा; और  

(v) कायों की स्पष्ट और मािकीकृि पहचाि, जोक्तिम आकिि, 
अिुमि कायड अिलि और पूरक या एक सार् गलिलिलि और 
लियोंत्ण उपाय करिा। 

 
(ि) कोल्ड िकड  परलमट्: 

कोल्ड िकड  की शे्रणी में आिे िािे कायड जैसे ओपलिोंग प्रोसेस 
मशीिरी, ब्लाइोंलर्ोंग और र्ी-ब्लाइोंलर्ोंग, फ्लैंग्स को कसिे, हॉट् 
बोक्तल्ट्ोंग, लिरीक्षण, पेंलट्ोंग और उसी प्रकार के अन्‍य कोल्ड 
िकड  परलमट् के माध्यम से लकया जाएगा और यह परलमट् 
नू्यििम दो प्रलियोों में होगा। 

 
(ग)  हॉट् िकड  परलमट्: 

िेक्तल्डोंग, ग्राइोंलर्ोंग, गैस कलट्ोंग, बलििंग, शॉट् ब्लाक्तस्टोंग, 
सोल्डररोंग, लचलपोंग, उत्खिि, िुिी आग जैसे सभी हॉट् िकड , 
कुछ गैर-लिस्फोट् पू्रफ उपकरणोों का उपयोग हॉट् िकड  परलमट् 
के माध्यम से लकया जाएगा। ििरिाक के्षत् में पेट्र ोि या 
र्ीजि से चििे िािे िाहिोों या उपकरणोों का प्रिेश और 
सोंचािि भी हॉट् िकड  की शे्रणी में आिा है और हॉट् िकड  
परलमट् के िहि लकया जाएगा। 

 
(घ)  सीलमि िाि प्रिेश परलमट्: 

     िेसिोों, बॉयिरोों, भोंर्ारण ट्ैंकोों, ऑक्सीजि की कमी, जहरीिी 
और ज्वििशीि सामग्री, लगरिे िािी िसु्तओों और लबजिी 
से चििे िािे उपकरणोों जैसे ििरोों के क्तििाफ बडे़ व्यास 
के पाइलपोंग जैसे सीलमि िाि में प्रिेश करिे िािे कलमडयोों 
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की सुरक्षा के लिए यह परलमट् आिश्यक है। 1.2 मीट्र से 
अलिक गहरा उत्खिि, फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक पर प्रिेश जब 
रूफ शीर्ड से   3 मीट्र से अलिक िीचे हो, जमीि के िीचे 
क्तिि िाि जैसे गडे्ढ, िािी चैिि भी सीलमि िाि के 
अोंिगडि आिे हैं। 

 
(र्.)  लिद्युि पृर्किा और ऊजाड परलमट्: 

  लकसी भी िकड  परलमट् को जारी करिे से पहिे, यह आिश्यक है 
लक लजस उपकरण या सुलििा पर काम लकया जािा है िह लिद्युि 
रूप से सुरलक्षि हो और अलिकृि कायड के सुरलक्षि सोंचािि के 
लिए आिश्यक सीमा िक लिद्युि शक्ति को अिग लकया गया 
हो।  

 
11.6  सीिा गया सबक: 
 
11.6.1  प्रलियाओों के लिरोंिर सुिार के भाग के रूप में, सीिे गए सबक के 

लिष्कर्ों को यलद आिश्यक हो िो लिम्नलिक्तिि में शालमि लकया जाएगा 
;अर्ाडि्:- 

 
(क) प्रलियाएों  और दस्तािेज़ीकरण; और 
(ि) कायड लियोंत्ण (सीओर्बू्ल्य) सोंचार। 

 
11.6.2  सीओर्ब्‍‍ल‍यू प्रलिया में शालमि सभी व्यक्तियोों को सीिे गए सबक के 

लिए एक सलिय दृलष्टकोण अपिािा चालहए। 
 
11.7  ििरोों और लियोंत्णोों का सोंचार: 
  कों पिी कायड के लिष्पादि से पहिे और उसके दौराि कायड दि के लिए 

ििरोों के सोंचार और लियोंत्ण का दस्तािेज बिािे के लिए प्रलिया िालपि 
करेगी।  

 
11.8  परलमट् प्रालिकार: 
  कों पिी जोक्तिम के स्तर या शालमि कायड के प्रकार के आिार पर कायड के 
प्रालिकार के लिए प्रणािी को लिकलसि करेगी और उसे बिाए रिेगी। िकड  परलमट् 
प्रालिकार सूची िैयार की जाएगी और इसे सोंचािि प्रमुि द्वारा अिुमोलदि लकया 
जाएगा। 
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11.9  कायड प्रालिकार बोंद करिा: 
    कों पिी असुरलक्षि कायड को रोकिे के लिए साइट् पर सभी को सशि 
बिाएगी। 

सोंदभड 
(i) पेट्र ोलियम लियम, – 2002; 
(ii) क्तस्‍र्र और मोबाइि पे्रशर िेसि (अिफायर्ड) लियम;  
(iii) िेि िाि सुरक्षा लिलियम – 1984; 
(iv) 'पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस (अपिट् सोंचािि में सुरक्षा) लियम, 2000; 
(v) कारिािा अलिलियम, 1948; 
(vi) ररफाइलिोंग और पेट्र ोकेलमकि उद्योगोों के लिए एपीआई आरपी 754 प्रलिया 

सुरक्षा प्रदशडि सोंकेिक 
(vii) एपीआई 620 दबाि कम करिे िािे उपकरणोों का आकार, चयि और 

िापिा 
(viii) एपीआई 530 पेट्र ोलियम ररफाइिररयोों में हीट्र-टू्यब मोट्ाई की गणिा 
(ix) एपीआई 15 एिआर कम दबाि फाइबरग्लास िाइि पाइप और लफलट्ोंग के 

लिए लिलशष्टिा 
(x) एपीआई 15 एचआर हाई-पे्रशर फाइबरग्लास िाइि पाइप 
(xi) आईईसी 60072 रोटे्लट्ोंग इिेक्तक्टरकि मशीि - आयाम और आउट्पुट् 

शृ्रोंििा 
(xii) आईईसी 60079-14 लिस्फोट्क िािािरण - भाग 14: लिद्युि प्रलिष्ठािोों के 

लर्जाइि, चयि और लिमाडण 
(xiii) उच्च िोले्ट्ज एसी केबि लसस्टम के चयि के लिए आईईसी 60183 

मागडदशडि  
(xiv) आईएस 3844 पररसर में आोंिररक अलग्न हाइर्र ेंट् और ििी रीिोों की िापिा 

और रिरिाि के लिए अभ्यास सोंलहिा  
(xv) आईएस 10810 केबिोों के परीक्षण के िरीके  
(xvi) आईएस 1239 स्टीि टू्यब्स, टू्यबिर और अन्य रॉट् स्टीि लफलट्ोंग्स 
(xvii) आईएस 1448 (भाग-I) पेट्र ोलियम और उसके उत्पादोों के लिए परीक्षण के 

िरीके 
(xviii) आईएस 15105 लिलिि स्वचालिि क्तस्प्रोंकिर आग बुझािे की प्रणािी की 

लर्जाइि और िापिा - अभ्यास सोंलहिा 
(xix) आईएस 15519 िाट्र लमस्ट फायर प्रोटे्क्शि लसस्टम लसस्टम लर्जाइि, 

इोंस्टािेशि और कमीशलिोंग कोर् ऑफ पै्रक्तक्टस (पहिा सोंशोिि) 
(xx) आईएस 15683 पोटे्बि अलग्नशामक प्रदशडि और लिमाडण लिलिदेश  
(xxi) आईएस 16018 पलहएदार अलग्नशामक प्रदशडि और लिमाडण लिलशष्टिा 
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(xxii) आईएस 16724 लिस्फोट्क िािािरण लिद्युि प्रलिष्ठाि लर्जाइि, चयि और 
िापिा 

(xxiii) सोंरचिाओों के भूकों प प्रलिरोिी लर्जाइि के लिए आईएस 1893 मािदोंर् 
(xxiv) आईएस 2189 स्वि: आग का पिा िगािे और अिामड लसस्टम कोर् ऑफ 

पै्रक्तक्टस का चयि, िापिा और रिरिाि 
(xxv) आईएस 2190 प्रार्लमक लचलकत्सा अलग्नशामकोों का चयि, िापिा और 

रिरिाि - अभ्यास सोंलहिा  
(xxvi) आईएस 3589 पािी और सीिेज के लिए स्टीि पाइप (168.3 से 2540 

लममी बाहरी व्यास) – लिलशष्टिा 
(xxvii) िैयार लमलश्रि पेंट््स और एिामेि के लिए आईएस 5 रोंग हैं 
(xxviii) आईएस 5572 लिद्युि िापिा के लिए ज्वििशीि गैसोों और िाष्प िािे 

ििरिाक के्षत्ोों (िािोों के अिािा) का िगीकरण 
(xxix) आईएस 636 िॉि - परकोिेलट्ोंग फे्लक्तक्सबि फायर फाइलट्ोंग लर्िीिरी होज़ 

– लिलशष्टिा 
(xxx) स्टीि लचमलियोों के लर्जाइि और लिमाडण के लिए आईएस 6533 अभ्यास 

सोंलहिा 
(xxxi) आईएस 7098 िॉसलिोंक्र् पॉिीर्ीि इोंसुिेटे्र् पीिीसी शीरे्र् केबि के 

लिए लिलशष्टिा 
(xxxii) आईएस 800 स्टीि में सामान्य लिमाडण - अभ्यास सोंलहिा 
(xxxiii) आईएस 875 इमारिोों और सोंरचिाओों के लिए लर्जाइि भार (भूकों प के 

अिािा) के लिए अभ्यास सोंलहिा 
(xxxiv) आईएस/आईईसी 60529 बाड़ोों द्वारा प्रदाि की जािे िािी सुरक्षा की लर्ग्री 
(xxxv) आईएसओ 15848 लजोंक सले्फट्, मोिोहाइर्र ेट्, कृलर् गे्रर् – लिलशष्टिा 
(xxxvi) एपीआई (अमेररकी पेट्र ोलियम सोंिाि): एपीआई मािक 650, "िेि भोंर्ारण 

के लिए िेले्डर् स्टीि ट्ैंक", 
(xxxvii) एएसएमई (मैकेलिकि इोंजीलियरोों की अमेररकि सोसायट्ी): एएसएमई कोर् 

अिुभाग VIII; 
(xxxviii) ओआईएसर्ी-एसट्ीर्ी-105: िकड  परलमट् लसस्टम;  
(xxxix) एिएफपीए 11: िो-, मीलर्यम- और हाई-एक्सपेंशि फोम के लिए मािक; 
(xl) एिएफपीए 12: काबडि र्ाइऑक्साइर् बुझािे िािी प्रणालियोों पर मािक; 
(xli) एिएफपीए 13: क्तस्प्रोंकिर लसस्टम की िापिा के लिए मािक 
(xlii) एिएफपीए 17: शुष्क रासायलिक शमि प्रणालियोों के लिए मािक;  
(xliii) एिएफपीए 20: अलग्न सुरक्षा के लिए क्तिर पोंपोों की िापिा के लिए मािक; 

और 
(xliv) एिएफपीए 72: िेशिि फायर अिामड एों र् लसग्नलिोंग कोर्  
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तालिका-1  
 

ब्लॉकोों या सुलििाओों के बीच नू्यििम पृर्क्करण दूरी 
 

ि.
सों. 

से/ िक 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

1 प्रोसेस यूलिट्ें  लट्प्‍प

ण- 1 
लट्प्‍प

ण- 3 
30 30 30 60 90 45 45 60 45 30 60 60 30 90 15 

2 प्रोसेस कों ट्र ोि रूम 
(लट्प्‍पण-2) 

लट्प्‍प

ण- 3 
X लट्

प्‍पण

- 4 

लट्प्‍प

ण- 5 
30 60 90 45 45 30 लट्प्‍प

ण- 3 
X 30 15 30 30 X 

3 भोंर्ारण ट्ैंक िगड-क 30 लट्प्‍प
ण - 
4 

लट्

प्‍पण 
- 6 

लट्प्‍प

ण - 
6 

लट्

प्‍पण 
- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 60 30 50 60 

4 भोंर्ारण ट्ैंक िगड-ि 30 लट्प्‍प
ण 
-5 

लट्

प्‍पण 
- 6 

लट्प्‍प

ण - 
6 

लट्

प्‍पण 
- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 30 30 50 30 

5 भोंर्ारण ट्ैंक िगड-ग  30 30 लट्
प्‍पण 
- 6 

लट्प्‍प

ण - 
6 

लट्

प्‍पण 
- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 30 30 50 15 

6 पे्रशराइज्ड भोंर्ारण: 
एिपीजी/ सी4 और 
िाइट्र एों र््स / एच2  

60 60 30 30 30 लट्प्‍प
ण-13 

90 30 लट्प्‍प
ण-13 

90 (90) 30 लट्
प्‍पण

-13 

45 30 60 45 

7 फे्लयर (लट्प्‍पण-7) 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 

8 बि िोलर्ोंग पीओएि 
(रेि/सड़क)  45 45 30 30 30 30 90 लट्प्‍पण

- 8 
लट्प्‍प

ण- 9 
60 30 लट्प्‍प

ण- 
10 

T3 60 30 50 30 

9 बि िोलर्ोंग एिपीजी 
(रेि/सड़क) 

45 45 30 30 30 लट्प्‍प
ण-13 

90 लट्प्‍पण
- 9 

लट्प्‍प

ण-13 
90 (90) लट्प्‍प

ण-13 
लट्

प्‍पण

-13 

60 30 50 30 

10 फायर से्टशि/ प्रार्लमक 60 30 60 60 60 90 90 60 90 X 30 30 12 12 30 90 X 
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ि.
सों. 

से/ िक 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

लचलकत्सा कें द्र 

 
11 

बॉयिर हाउस/ प्रोसेस 
यूलिट् हीट्र (लट्प्‍पण-11) 

45 लट्प्‍प
ण- 3 

(90
) 

(90) (90
) 

(90) 90 30 (90) 30 X 15 50 30 30 लट्प्‍प
ण- 
12 

15 

12 रेि स्पर 30 X 30 30 30 30 90 लट्प्‍पण
- 10 

लट्प्‍प

ण-13 
30 15 X 30 6 15 50 6 

13 स्‍र्ापिा के चारोों ओर 
चाहरदीिारी  60 30 T3 T3 T3 लट्प्‍प

ण-13 
90 T3 लट्प्‍प

ण-13 
12 50 30 X 6 30 50 15 

14 सेिा भिि 60 15 60 30 30 45 90 60 60 12 30 6 6 X 30 50 12 
15 कूलिोंग ट्ािर 30 30 30 30 30 30 90 30 30 30 30 15 30 30 X 15 6 
16 एपीआई सेपरेट्र/ िेि 

गाद लपट् 
90 30 50 50 50 60 90 50 50 90 लट्प्‍प

ण- 
12 

50 50 50 15 X 45 

17 इिेक्तक्टरकि सब-से्टशि 15 X 60 30 15 45 90 30 30 X 15 6 15 12 6 45 X 
 

िालिका-1 की सामान्य लट्प्‍पलणयाों; 
 

(क) सभी पृर्क्करण दूररयाों मीट्र में हैं। "ट्ी" सोंदलभडि होिे िािी िालिका सोंख्या को 
दशाडिी है। "X" का अर्ड लिमाडण या पररचािि सुलििा के लिए उपयुि कोई अिग 
दूरी है। 

(ख) सभी पृर्क्करण दूररयोों को प्रते्यक सुलििा की पररलि पर लिकट्िम पॉइन्ट्  के 
बीच मापा जाएगा लसिाय (i) ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/ अििोलर्ोंग के्षत् के मामिे में जहाों 
पृर्क्करण दूरी लिकट्िम बे के कें द्र से होगी। (ii) कोष्ठक ( ) में दी गई पृर्क्करण 
दूरी हीट्र, बॉयिर, फिेस या स्टीि के िोि से होिी है। 

 
िालिका-1 के लिए लिलशष्ट लट्प्‍पलणयाों: 
लट्प्‍पण-1: मध्‍य से गुजरिे िािी 6 मीट्र चौड़ी सड़क को देििे हुए यह 36 मीट्र होगी। 
यलद प्रोसेस यूलिट्ोों के बीच की दूरी 30 मीट्र से कम है िो उि यूलिट्ोों को एकि ब्लॉक 
के रूप में मािा जाएगा और एक सार् शट् र्ाउि लसद्धाोंि पर सोंचालिि लकया जािा 
चालहए। सड़क का लकिारा यूलिट् के लकिारे से 15 मीट्र से कम की दूरी पर िही ों होिा 
चालहए और सड़क ििरिाक के्षत्ोों से बाहर होिी चालहए। 
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लट्प्‍पण-2:  
        (क)िूर् लर्क्तस्टिेशि, लिस्बे्रकर, लर्िेर् कोकर, गैस कों सोंट्र ेशि यूलिट्, हाइर्र ो-

र्ीसल्फराइजेशि यूलिट्, ररफॉमडर और हाइर्र ोजि प्लाोंट् से 60 मीट्र की दूरी िक 
क्तिि कों ट्र ोि रूम को लिस्फोट् प्रलिरोिी लिमाडण लकया जाएगा। 

(ि)फू्लर्ाइज्ड कैटे्लिलट्क िैलकों ग यूलिट्, हाइर्र ोिैकर यूलिट्, प्रोपेि र्ीस्फाक्तल्ट्ोंग यूलिट्, 
एिपीजी स्वीट्लिोंग यूलिट्, सी4 और िाइट्र एों र््स ररकिरी यूलिट्, सी4 और िाइट्र 
एों र््स के लिए पे्रशराइज्ड स्टोरेज से 120 मीट्र की दूरी िक क्तिि लियोंत्ण कक्ष 
लिस्फोट् प्रलिरोिी लिमाडण से बिे होोंगे। 

लट्प्‍पण-3: प्रोसेस कों ट्र ोि रूम से प्रोसेस यूलिट्, बॉयिर हाउस या हीट्र के बीच नू्यििम 
पृर्क्करण दूरी 30 मीट्र होगी। लसोंगि प्रोसेस यूलिट् या बॉयिर या हीट्र से जुडे़ लियोंत्ण 
कक्ष के लिए, नू्यििम पृर्क्करण दूरी 16 मीट्र होगी। गैस प्रोसेलसोंग सोंयोंत्ोों के लिए, यह 
नू्यििम 30 मीट्र होगा चाहे यह एक या अलिक यूलिट्ोों के लिए हो। 
लट्प्‍पण-4: पृर्क्करण दूरी गैर-लिस्फोट् लिमाडण के लिए 60 मीट्र और लिस्फोट् प्रलिरोिी 
लिमाडण के लिए 30 मीट्र होिा चालहए। 
लट्प्‍पण-5: पृर्क्करण दूरी गैर-लिस्फोट् लिमाडण के लिए 45 मीट्र और लिस्फोट् प्रलिरोिी 
लिमाडण के लिए 30 मीट्र होिा चालहए। 
लट्प्‍पण-6: दो र्ाईक में क्तिि लिकट्िम ट्ैंकोों के बीच की दूरी बडे़ ट्ैंक के व्यास के 
बराबर या 30 मीट्र, जो भी अलिक हो, के बराबर होगी। र्ाइक के भीिर की दूरी के 
लिए, यह िालिका-3 और िालिका-4 के अिुसार होगी।  
लट्प्‍पण-7: लिलदडष्ट की गई दूररयाों एलििेटे्र् फे्लयर के लिए हैं। ग्राउोंर् फे्लयर के लिए ये 
दूरी 150 मीट्र होगी। 
लट्प्‍पण-8: ट्ैंक ट्रक गैन्ट्र ी और िैगि गैन्ट्र ी के बीच की दूरी 50 मीट्र होगी। 
लट्प्‍पण-9: बीच की दूरी  50 मीट्र होगी। िर्ालप, एिपीजी ट्ैंक ट्रक बि िोलर्ोंग से 
पीओएि ट्ैंक ट्रक बि िोलर्ोंग के लिए यह 30 मीट्र होगी।  
लट्प्‍पण-10: ट्ैंक ट्रक गैन्ट्र ी और रेि स्पर के बीच की दूरी 50 मीट्र होगी। 
लट्प्‍पण-11: प्रोसेस यूलिट् के बॉयिर हाउस या हीट्र को केिि आसपास के 
ब्लॉकोों/सुलििाओों के लिचार के लिए एक अिग पहचाि के रूप में मािा जािा है। हािाँलक, 
एक प्रोसेस यूलिट् का हीट्र उस प्रोसेस यूलिट् का एक अलभन्न अोंग बिा रहिा है लजससे 
िह जुड़ा होिा है और उस क्तिलि में आोंिररक उपकरण की दूरी िालिका-2 के अिुरूप 
होिी चालहए। 
लट्प्‍पण-12: कें द्रीकृि/ सामान्‍य एपीआई सेपरेट्र, कोरगेटे्र् पे्लट् इोंट्रसेिर (सीपीआई), 
ओपि ऑयि सेपरेट्र को समाि जोक्तिम के िहि िगीकृि लकया जाएगा और यह 
हीट्र/बॉयिर से 90 मीट्र की दूरी पर क्तिि होगा। िर्ालप, यलद इन्हें ऊपर से ढका गया 
है और सुरलक्षि िाि के लिए पयाडप्त लिकास प्रदाि लकया गया है, िो नू्यििम पृर्क्करण 
दूरी 30 मीट्र होगी। 
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लट्प्‍पण-13: नू्यििम पृर्क्करण दूरी पेट्र ोलियम और प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड 
(एिपीजी भोंर्ारण, अिुरक्षण और बॉट्लिोंग सुलििाओों के लिए सुरक्षा मािकोों सलहि 
िकिीकी मािक और लिलिदेश) लिलियम, 2019 के अिुरूप होगी। 

तालिका-2 
प्रोसेस यूलिट् के भीिर उपकरण के बीच पृर्क्करण दूरी 

ि.
सों.  

से/ िक 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

1 फायर्ड हीट्र या कोई 
फायर्ड उपकरण 

X 15 15 15 22 15 15 20 15 15 15 X 18 6 30 15 

2 ररएक्टर  15 2 2 6 8 7 15 7 7 4 3 15 5 3 15 3 
3 लर्स्‍ट्ीिेशि कॉिम  15 2 3 4 7 5 15 5 5 2 3 15 3 3 15 3 
4 एक्‍यूम्‍िेट्र- हाइर्र ोकाबडि 15 6 4 2 8 5 15 4 4 2 3 15 3 3 15 3 
5 कों पे्रसर - हाइर्र ोकाबडि 22 8 7 8 3 7 15 7 7 7 7 15 4 3 20 7 
6 हॉट् ऑयि पोंप 15 7 5 5 7 1 7 1 1 2 2 15 3 X 15 X 
7 ईोंिि िेि या एचसीएस रे् 

ट्ैंक 15 15 15 15 15 7 T-5 15 15 15 15 15 15 X 15 15 

8 िगड “क” के लिए पोंप 
और उपरोि सभी ऑट्ो-
इलग्नशि िापमाि  

20 7 5 4 7 1 15 1 1 2 2 15 3 X 15 X 

9 पोंप - अन्य सभी 
हाइर्र ोकाबडि के लिए 

15 7 5 4 7 1 15 1 1 2 2 15 3 X 15 X 

10 हीट् एक्सचेंजसड 15 4 2 2 7 2 15 2 2 2 2 15 2 2 15 X 
11 हाइर्र ोकाबडि के लिए 

एयर लफि कूिर 
15 3 3 3 7 2 15 2 2 2 X 15 2 X 15 2 

12 फायर्ड हीट्र स्‍र्ािीय 
कों ट्र ोि पैिि 

X 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 X 10 X 15 5 

13 पे्रशर िेसि या 
हाइर्र ोकाबडि र्र म 

18 5 3 3 4 3 15 3 3 2 2 10 2 3 15 2 

14 मेि पाइप रैक  6 3 3 3 3 X X X X 2 X X 3 X 15 X 
15 ब्लो र्ाउि सुलििा - र्र म, 

पोंप, िेंट् सै्टक 
30 15 15 15 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 X 15 

16 सोंरचिात्मक मेि - 
िकिीकी प्‍िेट्फामड  

15 3 3 3 7 X 15 X X X 2 5 2 X 15 X 
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िालिका-2 के लिए सामान्य लट्प्‍पलणयाों: 

 
(क)  सभी दूरी मीट्र में आमिे-सामिे स्पष्ट नू्यििम पृर्क्‍किा दूरी हैं। 
(ि)  " X" लिमाडण, पररचािि और रिरिाि आिश्यकिाओों को पूरा करिे के लिए 

अच्छी इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों के अिुसार उपयुि पृर्क्करण दूरी को दशाडिा है। 
(ग)  िालिका-2 में लिलदडष्ट पृर्क्करण दूरी नू्यििम अिुशोंलसि दूरी है लजसका उद्योग 

को पािि करिा चालहए। लिम्नलिक्तिि को छोड़कर, िाि की कमी और प्रासोंलगक 
इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों के अिुरूप आिश्यकिािुसार इन्हें उपयुि रूप से सोंशोलिि 
लकया जा सकिा है।  
(i)  ब्लो र्ाउि सुलििा (ओपि लपट् ट्ाइप) या ऑयि कैचर फायर्ड हीट्र या 

लकसी फायर्ड उपकरण से कम से कम 30 मीट्र की दूरी पर क्तिि 
होिा चालहए। यलद ब्लो र्ाउि र्र म भूलमगि क्तिि है या ऑयि कैचर को 
सुरलक्षि िाि पर लिकास के सार् किर लकया गया है, िो नू्यििम 
पृर्क्करण दूरी 15 मीट्र होगी। 

(ii)  फू्यि ऑयि रे् ट्ैंक उपकरण से कम से कम 15 मीट्र की दूरी पर 
क्तिि होिा चालहए लसिाय उि सुलििाओों के जैसे लक हीट् एक्सचेंजर, और 
पोंप सीिे फू्यि ऑयि लसस्टम से जुड़ा हो। 

(घ)  फायरिाट्र हाइर्र ेंट् या मॉलिट्र उपकरण से कम से कम 15 मीट्र दूर होिा 
चालहए लजसे सोंरलक्षि लकया जािा है। 

(ङ)  िॉअर से्प्र रे्ल‍यूज िाल्व हाइर्र ोकाबडि का रिरिाि करिे िािे उपकरण से 
नू्यििम 15 मीट्र की दूरी पर होिा चालहए; और  

(च)  फू्यि गैस िॉक आउट् र्र म हीट्र से नू्यििम 15 मीट्र की दूरी पर क्तिि होिा 
चालहए। 

 
 

तालिका-3 
ट्ैंक या ऑफसाइट् सुलििाओों के बीच पृर्क्करण दूरी - (बड़ी स्‍र्ापिाओों के लिए) 

 
ि.सों. ट्ैंक/ सुलििा 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 पेट्र ोलियम िगड क/ िगड ि 
के लिए भोंर्ारण ट्ैंक  

T4 T4 15 15 15 15 8 15 0.5 D 
नू्यििम 20 

एम 
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ि.सों. ट्ैंक/ सुलििा 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

 

2 पेट्र ोलियम िगड ग के लिए 
भोंर्ारण ट्ैंक 

T4 X 15 X 8 X X X 0.5 D 
नू्यििम 20 

एम 
 

3 पेट्र ोलियम िगड क या िगड 
ि के लिए भोंर्ारण/लफलिोंग 
शेर् 

15 15 X 8 15 15 8 15 15 

4 पेट्र ोलियम िगड ग के लिए 
भोंर्ारण/ लफलिोंग शेर्  

15 X 8 X 8 X X X 10 

5 पेट्र ोलियम िगड क के लिए 
ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/ 
अििोलर्ोंग 

15 15 15 8 X X 8 15 20 

6 िगड ग के लिए ट्ैंक िाहि 
िोलर्ोंग/ अििोलर्ोंग 

15 X 15 X X X X X 10 

7 फे्लम पू्रफ इिेक्तक्टरक मोट्र  8 X 8 X 8 X X 8 X 

8 िॉि फे्लम पू्रफ इिेक्तक्टरक 
मोट्र 

15 X 15 X 15 X 8 X X 

9 चहारदीिारी 0.5 D 
नू्यििम 
20 एम 

0.5 D 
नू्यििम 
20 एम 

15 10 20 10 X X X 

 
  

तालिका–4 
 

र्ाइक के भीिर भोंर्ारण ट्ैंकोों के बीच पृर्क्करण दूरी 
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ि.सों.   
मद  

फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक 
के बीच शे्रणी क और 

शे्रणी ि 

लफक्स्ड रूफ ट्ैंक के 
बीच 

शे्रणी क और शे्रणी ि 
शे्रणी ग पेट्र ोलियम 
भोंर्ारण ट्ैंक के बीच 

1 50 मीट्र िक व्यास 
िािे सभी ट्ैंक 

(D + d)/ 4 
 

नू्यििम 10 एम  

(D + d)/ 4 
 

नू्यििम 10 एम  

(D + d)/ 6 
 

नू्यििम 6 एम  

2 50 मीट्र से अलिक 
व्यास िािे ट्ैंक 

(D + d)/ 4 (D + d)/ 3 (D + d)/ 4 

  
 

 

िालिका-3 और 4 के लिए सामान्य लट्प्‍पलणयाों  
(क) सभी पृर्क्‍किा दूरी मीट्र में हैं। 
(ि) "X" लिमाडण, पररचािि और रिरिाि आिश्यकिाओों को पूरा करिे के लिए अच्छी 

इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों के अिुसार उपयुि पृर्क्करण दूरी को दशाडिा है  
(ग) D और d िमशः  बडे़ और छोटे् ट्ैंकोों के व्यास को दशाडिे हैं 
(घ) िालिका-3 में ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/अििोलर्ोंग के्षत् के मामिे को छोड़कर जहाों दूरी 
प्रते्यक बे के कें द्र से मापी जाएगी, सभी दूररयोों को प्रते्यक सुलििा की पररलि पर 
लिकट्िम पॉइन्ट्  के बीच मापा जाएगा। 

(ङ) िालिका-4 में दी गई दूररयाों एक ही र्ाइक में िोि से िोि िक हैं। 
(च) भण्डारण ट्ैंकोों के लिलभन्न सोंयोजिोों के लिए, नू्यििम पृर्क्करण दूरी के लिए िागू 

फामूडिोों की कठोरिा पर लिचार लकया जाएगा। 
(छ) सीमा दीिार से भोंर्ारण ट्ैंक की दूरी के लिए िागू है; 
(ज) फ्लोलट्ोंग रूफ ट्ैंक लजसमें जोक्तिम के लिए सुरक्षा हो;  
(झ) कमजोर रूफ-टू्-शेि जोड़ िािे ट्ैंक लजिमें अिुमोलदि फोम या इिलट्िंग लसस्टम हो 

और ट्ैंक का व्यास 50 मीट्र से अलिक ि हो। 
(ञ) िालिका-3 में शालमि िही ों की गई सुलििाओों के लिए िालिका-1 देिें। 
(ट्) िालिका-3 के लिए, ट्ैंक के लिए साइर् एों ट्र ी लमक्सर के मोट्रोों पर भोंर्ारण ट्ैंक से 

फे्लम पू्रफ इिेक्तक्टरक मोट्रोों की दूरी की आिश्यकिा िागू िही ों होिी है। 
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तालिका-5 
 
ट्ैंक या ऑफसाइट् सुलििाओों के बीच पृर्क्करण दूरी - (िघु स्‍र्ापिाओों के लिए) 

 

ि.सों.  ट्ैंक/ सुलििा 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 
1 भोंर्ारण ट्ैंक िगड क 0.5D 0.5D 

0.5D
/ 6.0 

9 9 9 15 15 15 3 15 15 15 

 
2 

 
भोंर्ारण ट्ैंक िगड ि 

 
0.5D 

0.5D 
 

0.5D
/ 6.0 

 
9 

 
0.5D 

 
0.5D 

 
9 

 
4.5 

 
4.5 

 
3 

 
4.5 

D 
 

नू्यिि

म 
4.5 

D 
 

नू्यिि

म 
4.5 

 
3 

 
भोंर्ारण ट्ैंक िगड ग 

 
0.5D
/ 6.0 

 
0.5D
/ 6.0 

X 
 
9 

 
0.5D 

 
X 

 
9 

 
4.5 

 
X 

 
X 

 
X 

0.5D 
 

नू्यिि

म 
3.0 

0.5D 
 

नू्यिि

म 
3.0 

4 
पेट्र ोलियम िगड-क के 
लिए भोंर्ारण/ लफलिोंग 

शेर्  
9 9 9 X 4.5 6 9 9 9 3 9 9 9 

5 पेट्र ोलियम िगड-ि के 
लिए भोंर्ारण/ लफलिोंग 

शेर् 

9 0.5D 0.5D 4.5 X 1.5 9 4.5 4.5 1.5 4.5 4.5 4.5 

6 पेट्र ोलियम िगड-ग के 
लिए भोंर्ारण/ लफलिोंग 

शेर् 

9 0.5D X 6 1.5 X 9 4.5 X X X 3 3 

7 ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/ 
अििोलर्ोंग िगड-क 

15 9 9 9 9 9 X 9 9 3 9 9 9 

8 ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/ 
अििोलर्ोंग िगड-ि  

15 4.5 4.5 9 4.5 4.5 9 X 4.5 1.5 4.5 4.5 4.5 

9 ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/ 
अििोलर्ोंग िगड-ग  

15 4.5 X 9 4.5 X 9 4.5 X X X 3 3 



172 
  

ि.सों.  ट्ैंक/ सुलििा 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

10 फे्लम पू्रफ इिेक्तक्टरक 
मोट्र 

3 3 X 3 1.5 X 3 1.5 X X 3 X X 

11 िॉि फे्लम पू्रफ 
इिेक्तक्टरक मोट्र 

15 4.5 X 9 4.5 X 9 4.5 X 3 X X X 

 
 
12 

 
कायाडिय भिि, 
भोंर्ारगृह, सुलििाएों  

 
 
15 

D 
नू्यिि

म 
4.5 

 
 
0.5D 
नू्यिि

म 
3.0 

 
 
9 

 
 
4.5 

 
 
3 

 
 
9 

 
 
4.5 

 
 
3 

 
 
X 

 
 
X 

 
 
X 

 
 
X 

 
13 

 
चाहरदीिारी 

 

 
15 

D 
नू्यिि

म 
4.5 

0.5 
D 
नू्यिि

म 
3.0 

 
9 

 
4.5 

 
3 

 
9 

 
4.5 

 
3 

 
X 

 
X 

 
X 

 
X 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

िालिका-5 के सामान्य लट्प्‍पणी: 
 
(क) सभी पृर्क दूररयाों मीट्र में हैं और िालिका नू्यििम आिश्यकिा लिलदडष्ट करिी है। 
(ि) "X" लिमाडण, पररचािि और रिरिाि आिश्यकिाओों को पूरा करिे के लिए अच्छी 

इोंजीलियररोंग प्रर्ाओों के अिुसार उपयुि पृर्क्करण दूरी को दशाडिी है।  
(ग) "D" बडे़ ट्ैंक के व्यास को दशाडिा है। 
(घ) ट्ैंकोों के लिए दी गई दूरी एक ही र्ाइक में शेि से शेि िक है। 
(ङ) जहाों िैकक्तिक दूररयाों लिलदडष्ट हैं (जैसे 0.5 D/ 6.0), उसके नू्यििम का उपयोग 

लकया जाएगा। 
(च) ट्ैंक िाहि िोलर्ोंग/अििोलर्ोंग के्षत् के मामिे को छोड़कर जहाों दूरी प्रते्यक बे के 
कें द्र से होगी, सभी दूररयोों को प्रते्यक सुलििा की पररलि पर लिकट्िम पॉइन्ट्  के 
बीच मापा जाएगा। 
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(छ) िरि हाइर्र ोकाबडि हैंर्लिोंग पाइपिाइि स्‍र्ापिा पर लपग िॉचर/ररसीिर को पेट्र ोलियम 
एिों प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड  (प्राकृलिक गैस पाइपिाइिोों के लिए सुरक्षा 
मािकोों सलहि िकिीकी मािक और लिलिदेश) लिलियम, 2009 या पेट्र ोलियम एिों 
प्राकृलिक गैस लिलियामक बोर्ड (पेट्र ोलियम और पेट्र ोलियम उत्पाद पाइपिाइिोों के 
लिए सुरक्षा मािकोों सलहि िकिीकी मािक और लिलिदेश) लिलियम, 2016 में 
लििाडररि पृर्क्करण दूरी की पुलष्ट करिे हुए क्तिि होिा चालहए। 

(ज) भोंर्ारण ट्ैंक से फे्लम पू्रफ इिेक्तक्टरक मोट्रोों की दूरी की आिश्यकिा ट्ैंकोों के लिए 
साइर् एों ट्र ी लमक्सर िािी मोट्रोों पर िागू िही ों होिी है। 

 
 

िन्दना शमाथ, सलचि 
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To be published in Extraordinary Part-3, Section-IV 

PETROLEUM AND NATURAL GAS REGULATORY BOARD 

 

NOTIFICATION 

 

              New Delhi, 29th March, 2023 

 

F.No. PNGRB/Tech/8-T4SR&GP/(1)/2023 (P-4247). In exercise of the powers conferred by 

section 61 of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board Act, 2006 (19 of 2006), the 

Petroleum and Natural Gas Regulatory Board hereby makes the following Regulations, 

namely: - 

 

1. Short title and commencement. - 

 

(1) These regulations may be called the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Tech-

nical Standards and Specifications including Safety Standards for Petroleum Refineries 

and Gas Processing Plants) Regulations, 2023. 

(2) They shall come into force on the date of their publication in the Official Gazette. 

 

2. Definitions. - 

 

(1) In these regulations, unless the context otherwise requires; 

 

a. “Act” means the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board Act, 2006 (19 of 

2006); 

b. “Annexure” means the Annexure to the Schedule in which it occurs; 

c. “Board” means the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board established under 

sub-section (1) of section 3 of the Act; 

d. “Block” means facilities operated or used in integrated way and surrounded by roads, 

such as, process unit, boiler house, group of tanks located in a dyke, group of pressur-

ized storage tanks, loading gantries, flare and like others; 

e. “Blowdown” means the process of removal of all flammable or non-flammable ma-

terial from a vessel or container upon shutdown or depressurization of the equipment 

or unit; 

f. “C4 and Lighter ends” means hydrocarbons or a mixture of Hydrocarbons containing 

four or less than four carbon atoms,such as  Butane, Propane, Propylene, LPG a mix-

ture of propane and butane also fall under the same category; 

g. “Compressed Gas” means any permanent gas, liquefiable gas, or cryogenic liquid under 

pressure or gas mixture which in a closed pressure vessel exercise a pressure exceeding 

one atmosphere (gauge) at the maximum working temperature and includes Hydrogen 

Fluoride. In case of vessel without insulation or refrigeration, the maximum working 

temperature shall be considered as 55 °C; 

h. “Control of Work” means a documented system to control hazardous work. It covers 

job planning, risk assessment, scheduling, isolation management and a formal PTW 

(Permit to Work) system. 

Explanation. -For the purposes of this definition, - 

i. “Approver” means designated Plant or Area in-charge is to approve an activity 
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based on the risk, involved in executing the activity. Higher the risk, higher would 

be the approval level required for authorization; 

ii. “Cold Work” means an activity which does not produce sufficient heat to ignite a 

flammable air -hydrocarbon mixture or a flammable substance; 

iii. “Hot Work” means an activity that can produce a spark or flame or other source 

of ignition having sufficient energy to cause ignition, where the potential for flam-

mable vapors, gases, or dust exists; 

iv. “Issuer” means designated person authorized to issue work permit; 

v. “Permit” means a formal and detailed agreed document that contains location, 

time, equipment to be worked on, hazard identification, mitigation or precaution 

measure or measures to be followed and the names of those authorizing the work 

and performing the work; and 

vi. “Receiver” means designated person authorized to receive work permit. 

 

Note: Where open flame jobs are involved, additional precautions and controls on top 

of those for regular Hot Work must be in place; 

 

i. “Critical lifts” means a lift that exceeds 75 percent of the rated capacity of the crane 

or derrick, or requires the use of more than one crane or derrick; 

j. “Day Tank” means a tank having storage capacity sufficient for one-day operation of 

connected process unit; 

k. “Design” includes drawings, calculations, specifications, codes and all other details 

necessary for complete description of the pressure vessel and its construction; 

l. “Design pressure” means the pressure used in the design of equipment, a container, or 

a vessel for the purpose of determining the minimum permissible thickness or physi-

cal characteristics of its different parts. Where applicable, static head shall be included 

in the design pressure to determine the thickness of any specific part; 

m. “Dyke” means a structure used to establish an impounding area; 

n. “Emergency Shutdown System (ESD)” means a system that safely and effectively 

stops whole plant or an individual unit during abnormal situation or in emergency; 

o. “Facility” means any building, structure, installation, equipment, pipeline, or other 

physical feature used in petroleum refining, storage, transportation and distribution; 

p. “Flash Point” means the lowest temperature at which the liquid yields vapour in suf-

ficient concentration to form an ignitable mixture with air and gives a momentary flash 

on application of a small pilot flame under specified conditions of test as per IS: 1448 

(Part-I); 

q. Fired Equipment” means any equipment in which the combustion of fuels takes place 

and includes among others, fired boilers, fired heaters, internal combustion engines, 

certain integral heated vaporisers, the primary heat source for remote heated vaporis-

ers, gas-fired oil foggers, fired regeneration heaters and flared vent stacks; 

r. “Fire station” means a building housing facilities of parking fire tenders and keeping 

other ready to use fire-fighting equipment for meeting plant emergencies, fire control 

room with required communication facilities and fire alarm panels; 

s. “Fire Water pump house” means a building housing fire water pumps, jockey pumps, 

communication and alarm system, instrumentation and the required operating and 

supporting personnel; 

t. “Gas Processing Plant” means a facility where natural gas is received and processed 

to separate gas, LPG condensate and other products; 

u. “General Classification of Petroleum Products” means petroleum products which are 
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classified according to their closed cup FLASH POINTS as given below: 

(i.) Class-A Petroleum: Liquids which have flash point below 23 °C; 

(ii.) Class-B Petroleum: Liquids which have flash point of 23 °C and 

above but below 65 °C; 

(iii.) Class-C Petroleum: Liquids which have flash point of 65 °C and 

above but below 93 °C; 

(iv.) Excluded Petroleum: Liquids which have flash point of 93 °C and 

above; 

Liquefied gases including LPG do not fall under this classification but form separate 

category.  

Note: In the following cases, any of above classification does not apply and special 

precautions should be taken as required; 

(i) Where ambient temperatures or the handling temperatures are higher than the 

flash point of the product; or 

(ii) Where product handled is artificially heated to a temperature above its flash 

point. 

 

v. “Hazardous Area” means an area which will be deemed to be hazardous where:- 

(i) petroleum having flash point below 65 °C or any flammable gas or vapor in 

a concentration capable of ignition is likely to be present; or 

(ii) petroleum or any flammable liquid having flash point above 65 °C is likely 

to be refined, blended or stored at above its flash point. 

 Note:- For classification and extent of hazardous area, refer "The Petroleum Rules, 

2002 and IS:5572"; 

w. “Ignition source” means any item or substance capable of an energy re-

lease of type and magnitude sufficient to ignite any flammable mixture of 

gases or vapours that could occur at the site; 

x. “LPG Facilities” means a facility where liquefied petroleum gas (LPG) is stored, re-

ceived or dispatched by rail, road, pipeline or filled in cylinders; 

y. “May” indicates provisions that are optional; 

z. “Maximum Allowable Working Pressure 1(MAWP)” means the maximum gauge 

pressure permissible at the top of equipment, a container or a pressure vessel while 

operating at design temperature; 

aa. “NDT” means Non-Destructive Testing methods like Dye Penetration Inspection, 

Wet Fluorescent Magnetic Particle Inspection, Ultrasonic thickness checks, Ultra-

sonic Flaw Detection, Radiography, Hardness Test and other relevant Inspection pro-

cedures carried out to detect the defects in the welds and parent metal of the pressure 

vessel; 

bb. Non-routine activity means any activity that is not fully described in an operating 

procedure andnon-routine does not refer to the frequency at which the activity occurs; 

rather, it refers to whether the activity is part of the normal sequence of converting 

raw materials to finished products. Making and breaking connections to unload a rail-

car would likely be covered by an operating procedure, whereas breaking a connec-

tion to remove and calibrate a pressure transmitter would be considered a non-routine 

 
1 Subs. by Cl. (a) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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work activity; 

cc. "Petroleum Refinery” means an industrial process plant or group of process units or 

facilities where petroleum or crude oil is converted and refined into more useful prod-

ucts such as petroleum naphtha, gasoline, diesel fuel, asphalt base, heating oil, kero-

sene, liquefied petroleum gas, jet fuel and fuel oils and like other more useful products 

. Group of process units or facilities includes, unloading or loading, storage, pro-

cessing, associated systems like utilities, blow down, flare system, fire water storage 

and fire water network, control room and administration service buildings like work-

shop, fire station, laboratory, canteen and like other buildings.;  

dd. “Pressure vessel” means any closed metal container of whatever shape, intended for 

the storage and transport of any compressed gas which is subjected to internal pres-

sure and whose water capacity exceeds one thousand litres and includes inter con-

necting parts and components thereof up to the first point of connection to the con-

nected piping and fittings, but does not include containers wherein steam or other 

vapour is or is intended to be generated or water or other liquid is or is intended to be 

heated by the application of fire or the products of combustion or by electrical means, 

heat exchangers, evaporators, air receivers, steam type digestors, steam type steriliz-

ers, autoclaves, reactors, calorifiers, pressure piping components such as separators 

or strainers and vessels containing a liquid under a blanket of compressed inert gas; 

ee. “Process Unit” means a unit having integrated sequence of operation, physical and 

chemical, and may involve preparation, separation, purification, or change in state, 

energy content or composition; 

 

 

ff. “Protection for exposure” means protection of building, structures, human from ex-

posure to fire, radiation, toxic releases; 

gg. “Safety relief device” means an automatic pressure relieving device actuated by the 

pressure upstream of the valve and characterized by fully opened pop action intended 

to prevent the rupture of a pressure vessel under certain conditions of exposure; 

hh.  “Schedule” means the Schedule to these regulations; 

ii. “Service building” means a building housing facility for inspection, maintenance or 

other supporting services which are directly required for operation of the plant such 

as warehouse, workshops; 

jj.  “Shall” indicates a mandatory requirement; 

kk. “Should” indicates a recommendation or that which is advised but not mandatory; 

ll. “Table” means Table to these regulations; 

mm. “Tank height” means the height from tank bottom to top kerb angle for cone roof 

tanks and forfloating roof tanks, it is the height from tank bottom to top of tank shell; 

nn. “Tank vehicle loading or unloading” means a facility for loading or unloading of pe-

troleum to or from tank wagon or tank truck; 

oo. “Water capacity” means capacity in litres of a pressure vessel or a container or a tank 

when completely filled with water at 15ºC; 

 

(2.) Words and expressions used and not defined in these regulations, but defined in the Act or 

in the rules or regulations made there under, shall have the meanings respectively assigned to 

them in the Act or in the rules or regulations, as the case may be. 

 

3. Application. - 
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(1) These regulations shall apply to all entities engaged in Operation of Petroleum Refineries 

or Gas processing plant to ensure safe and reliable operations through complete lifecycle 

of the project. 

(2) The mandatory requirements of these regulations are not applicable to the common fa-

cilities constructed outside the ISBL (Inside Battery limit) of an entity where no pro-

cessing of hydrocarbon is carried out, that is to say Main Administrative Building, Ma-

terial Stores, Raw water facility, Engineering workshops and Security watch towers. 

 

4. Scope. - 

 

(1) Requirements of these regulations shall apply to all Refineries and Gas Processing Plants, 

(2) These regulations lay down minimum requirements of layout within the plant boundary 

for unloading or loading, storage, processing, transfer and handling of hydrocarbons or 

other hazardous substances or chemicals in Refineries and Gas Processing Plants. 

(3) These regulations also cover engineering considerations in design, installation, opera-

tion, maintenance, inspection including fire protection and safety systems. 

(4) These regulations shall not be applied to onshore or offshore upstream facilities. 

(5) These regulations shall not be applied to mini refineries with total petroleum class A, 

class B, class C inventory upto 2000 MT. 

 

5. Objective. - 

The standards referred to in regulation 6 are intended to ensure uniform application of 

design principles in layout and to guide in selection and application of materials and 

components, equipment and systems and uniform operation and maintenance of the 

Refineries and Gas Processing Plants and shall primarily focus on safety aspects of the 

employees, public and facilities associated with Refineries and Gas Processing Plants. 

 

 

6. The standard. - 

 

Technical standards and specifications including safety standards (hereinafter referred to 

as standards) for Refineries and Gas Processing Plants shall be as specified in Schedules 

which cover design and layout, electrical systems, process system, maintenance, 

inspection, competency assessment, fire prevention, leak detection, firefighting system 

and safety management system. 

 

7. Compliance to these regulations. - 

 

(1) The Board shall monitor the compliance to these regulations either directly or under its 

supervision through an accredited third party as per separate provisions on third party 

conformity assessment. 

(2) The board of the entity shall appoint one of its directors, within ninety days of the coming 

into force of these regulations, to be responsible for ensuring compliance to these regu-

lations. 

(3) Any entity intending to set up Refineries shall make available its detailed plan including 

design consideration conforming to these regulations to PESO for their approval. 

(4) If an entity has laid, built, constructed, under construction or expanded the Refineries 
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and Gas Processing Plants based on some other standard or is not meeting the require-

ments specified in these regulations, the entity shall carry out a detailed Quantitative Risk 

analysis or Qualitative Risk analysis of its infrastructure. The entity shall thereafter take 

approval from its board for non-conformities and mitigation measures. The entity’s 

Board approval along with the compliance report, gap analysis, mitigation measures and 

implementation schedule shall be submitted to the  

Board within six months from the date of notification of these regulations. 

 

 

8. Default and Consequences. - 

 
2[(1) There shall be an established comprehensive system to ensure compliance with the 

provisions of these regulations, encompassing the conduct of technical and safety audits 

throughout the stages of design, pre-construction, construction, commissioning, and operation, 

and also on an ongoing basis, as periodically specified. Details of any planned project along 

with Detailed Feasibility Report (DFR), layout, PESO approval and Environmental Clearance 

etc. as may be applicable, shall be submitted to Board at least one month prior to commencing 

the construction.  

 

(2) The Board shall monitor the compliance with Technical Standards and Specifications, 

including Safety Standards, either directly or through an accredited third party via separate 

regulations on third-party conformity assessment.  

 

(3) For the purpose of these Regulations, in event of any default or deviation or shortfall, the 

entity shall be liable to face the imposition of civil penalty as per Section 28 of the PNGRB 

Act, 2006, and/or suspension/termination of operation, as per following procedure:  

 

(a) The Board shall issue a notice to the entity, allowing it a reasonable time period to fulfil its 

obligations under the regulations;  

 

(b) No punitive action shall be taken in case remedial action is taken by the entity, to the 

satisfaction of the Board, within the time period specified by the Board;  

 

(c) In case the entity fails to undertake remedial action within such time period, the Board may, 

after giving such entity an opportunity of being heard, by order in writing, direct that, without 

prejudice to any other penalty which the entity may be liable for, such entity shall pay, by way 

of civil penalty, an amount which shall not exceed one crore rupees for each contravention, and 

in case of a continuing failure, additional penalty which may extend to ten lakh rupees for every 

day. In addition, the Board, if it deems appropriate, may direct for suspension or termination 

of operations of the said entity.  

 

(d) If the entity fails to comply with the directions passed by the Board, as provided in clause  

(c), the Board may take appropriate action as prescribed for offences and punishment under 

Chapter IX of the Act. 

 
2 Ins by Cl(a) Reg. 2 the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications 

including Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 

2025.(w.e.f. 23.07.2025) 
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Provided that, notwithstanding anything contained in clauses (a) to (d) of sub-regulation (3), in 

cases:  

(i) where the violation on the part of the entity poses an imminent danger to public safety or  

(ii) where the Board determines, in public interest or in the interest of State security, that it is 

so required,  

 

the Board may, apart from requiring the entity to take immediate remedial action, also direct 

for immediate suspension of operations of the said entity and in such cases, an opportunity of 

being heard may be deferred and afforded subsequently to the entity by the Board.  

 

Note 1: Planned projects shall include all greenfield projects and, in the case of brownfield 

projects, shall encompass any addition to storage, handling, or processing capacity, increase in 

manpower, or increase in risk level of any installation/facility.] 

 

9. Requirements under other statutes. 

 

It shall be necessary to comply with all statutory rules, regulations and enactments for 

the time being in force as applicable and requisite approvals shall be obtained from the 

relevant competent authorities for Refineries and Gas Processing Plants. 

 
3[For preventing fugitive emissions and standards for equipment leaks, the refinery and 

Gas processing plants should comply with the relevant stipulations as stated in the 

Petroleum Oil Refinery standards notified by Ministry of Environment and Forests vide 

Notification no. GSR 186 (E) dated 18.03.2008 as applicable.] 

 

 

10. Miscellaneous. 

 

(1) If any dispute arises with regard to the interpretation of any of the provisions of these reg-

ulations, the decision of the Board shall be final. 

 

(2) The Board may at any time effect appropriate modifications in these regulations  

(3) The Board may from time to time issue guidelines consistent with the Act and these regu-

lations to meet the objective of these regulations as it deems fit. 

 

 

Schedule-1 

[See regulation 6] 

 Site selection and Layout: 

 

 Introduction: 

1.1.1 Hydrocarbon processing and handling plants are inherently hazardous. Today's 

trend of large and complex plants presents substantial risk potential. At times 

plants are modified to operate at higher capacities or efficiencies necessitating 

 
3 Subs. by Cl. (b) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026) 
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larger storage requirements than contemplated earlier. For these reasons, initial 

site analysis for the proposed new construction or addition should be done care-

fully while considering the space allocation to the various facilities. 

 

 Plant Layout Philosophy: 

1.2.1 Following philosophy should be adopted in layout of an installation, namely: - 

(a) Block layout should be adopted as far as possible. Plant layout arrange-

ment should follow the general route of raw material to process unit or 

units with tankages interposed as required followed by storage and dis-

patch facilities. The entire area should be sub-divided into blocks; 

(b) All process units and dyked enclosures of storage tanks shall be planned 

in separate blocks with roads all around for access and safety; 

(c) Primary traffic roads in the installation shall be outside hazardous areas. 

Roads separating the blocks shall act as firebreaks. In existing facilities in 

which roads are within hazardous area, vehicular traffic shall be restricted 

except for the emergency vehicles; 

(d) Pedestrian pathways should be provided and marked alongside the pri-

mary traffic roads; 

(e) Alternative access shall be provided for each facility so that it can be ap-

proached by emergency responders in the event of blockage on one Road. 

Widths, gradient and turning radii at road junctions shall be designed to 

facilitate movement of the largest fire-fighting vehicle in the event of 

emergency; 

(f)  Rail spur should be located close to the boundary of the installation to 

minimise road or pipe crossings and blockage of roads during shunting.; 

(g) Layout of the facilities should be made to minimize truck traffic ingress 

in the plant; 

(h) Two separate road approaches from the highway or major road should be 

provided. Preferably, one for employees and other for product and mate-

rial movement. Both these approaches should be available for receipt of 

assistance in emergency; 

(i) Presence of ignition source shall always be contemplated beyond the 

boundary wall of the installation (Plant area); 

(j) Orientation of flares, furnaces and heaters, dusty operations (such as Sul-

phur handling.) and cooling towers should be decided based on prevailing 

wind direction to avoid travel of hydrocarbon vapour over sources of ig-

nition or to avoid corrosion. Erection methods shall be studied for all types 

of equipment or structures. Towers, reactors, fired equipment should be 

located in such an area so to facilitate erection; 

(k) Maintenance requirements for each type of equipment shall be identified 

and considered; 

(l) For construction activities, area should be earmarked; 

(m) Future expansion should be assessed, and space provision be made ac-

cordingly; 

(n) Emergency Response Centre (ERC), if provided shall be located in safe 

area preferably near main  

plant entry or exit. It should be able to communicate with Main Control 

Room, Security control centre, main fire station and with outside local 

administration in the case of emergency; 
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(o) Emergency control room and alternate emergency control room should be 

located in safe area; 

(p) In plant layout, area shall be identified for incoming truck parking, move-

ment and weighment. For outgoing trucks, consideration shall be given to 

include truck sheeting area with proper safety arrangement. 

 Layout of Blocks or Facilities: 

1.3.1 To prepare a layout, information should be collected on the following aspects, 

as applicable, namely:- 

(a) Process units, utility requirements, storage tanks and pressurized storage 

vessels; 

(b) Product receipt or dispatch and mode of transport (rail, road and pipeline); 

(c) Warehouses, storage areas for solid products such as petroleum coke, pe-

troleum wax, sulfur, bitumenor asphalt and other open storage areas such 

as scrap yards; 

(d) Chemical or Toxic chemicals storage, hazardous waste storage or dis-

posal; 

(e) Flares; 

(f) Service buildings, fire station and fire training ground; 

(g) Site topography including elevation, slope, and drainage; 

(h) Meteorological data; 

(i) Bathymetric data (such as high tide level, surge wave height ), highest 

flood level in the area, water table, natural streams or canal for installa-

tions in coastal areas; 

(j) Seismic data, Approach roads to main plant areas; 

(k) Aviation considerations; 

(l) Risk to and from adjacent facilities outside boundary wall; 

(m) Environmental considerations; 

(n) Statutory obligations; and 

(o) Security considerations 

 

1.3.2 General consideration for the layout of blocks or facilities, while locating the 

various facilities or blocks, the following should be considered, namely: - 

(a) Layout of Blocks or facilities should be in sequential order of process 

flow; 

(b) Process unit or units, tank farm, loading gantry, solid storage, utilities, 

Emergency DG sets and approach roads should be located on high ground 

to avoid flooding; 

(c) Utility bloc or blocks should preferably be located adjacent to unit blocks; 

(d) Power generation facilities which also supply steam for process require-

ment should be located near the process unit block; 

(e) While designing layout, overhead power transmission lines shall not pass 

over the installation including the parking areas. Horizontal clearance 

from oil and gas installations shall be in line with the Indian Electricity 

Rules; 

(f) High Tension (HT) or Low Tension (LT) sub-station or sub-stations 

should be located close to load centres; 

(g) Cooling Towers should be located downwind or away from the wind di-

rection of process equipment and substation so that fog developed will not 

cause corrosion or obstruct vision or short-circuiting; 
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(h) Excluded petroleum product or other chemicals storage tanks should not 

be grouped according to product classification with Class A, Class B, 

Class C product tanks in the same dyke. Petroleum products which are 

chemically unstable in nature should be stored in separate dyke. In hilly 

areas, storage tanks should preferably be located at lower elevations; 

(i) While designing layout, the truck loading or unloading facilities should be 

located close to product movement gate and should be oriented to provide 

one-way traffic pattern for segregated entrance and exit. The petroleum 

truck loading or unloading facilities should be away from process units or 

storage tanks and the number of such loading or unloading areas should 

be kept minimum as far as practicable; 

(j) Sulphur recovery unit and Sulphur loading area should be located close to 

sulphur movement gate and away from populated areas. Manned facility 

should not be located downwind of these facilities; 

(k) Equipment drawing air (such as air compressors, air blower, FD fan) 

should be located away from Sulfur recovery unit or Sulfur handling fa-

cility or other toxic or dust explosion producing sources; 

(l) Minimum separation distance of 50 metres is recommended between sul-

fur storage or handling and any facility or boundary wall; 

(m) Petroleum coke storage and handling facilities should be located as far as 

possible away from process units, air separation plants, populated and haz-

ardous areas; 

(n) Separate collection system should be provided for different types of waste 

generated in the process plant such as oily water, caustic, acid effluents, 

fecal such as Effluent Treatment Plant should be located minimum one 

block away from process unit area, downwind of process units and im-

portant areas considering odour and emission of volatile organic com-

pound. This should be  

 

closer to disposal point by the side of the boundary and at lower grade to 

facilitate gravity flow of effluent. Suitable measures shall be in place to 

prevent overflow from ETP during rains or otherwise; 

(o) Flare should be located upwind of process units and the area around flare 

should be paved. 

(p) Main pipe racks or pipe track of other units and facilities shall not be 

routed through process units. Provide overhead clearance for vehicles over 

roadways and railroads. Such overhead clearances should be protected by 

protective goal posts about 10 metres before on either side; 

 

(q) Roads should be provided to serve all process areas requiring access for 

the operation, maintenance and firefighting. These roads should encom-

pass the process blocks or process units; 

(r) Smoking shall not be permitted inside the installation; 

(s) Fire station, firewater storage and firewater pump house shall be located 

at a safe place away from hazardous areas. Fire station should be upwind 

of process units and hydrocarbon storage area with direct approach to pro-

cess units or other critical areas; 

(t) Location of firewater pumps shall not be less than 60 metres from other 

hazardous facilities; 
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(u) In case process units are operated in an integrated way and shutdowns are 

taken simultaneously, then it may be considered as a single block. In such 

case, fire water estimate shall consider the area of entire block as a single 

unit; 

(v) Logistics of heavy lift items and lay down area for fabrication; 

 

1.3.3 Separation distances: 

Minimum separation distances between various blocks or facilities 

described above shall be as per Table-1. The Table shall be read in 

conjunction with the notes specified with the Table. Siting of manned 

buildings should be based on Consequence (Dispersion) Analysis and 

considering operational needs. In order to promote better-estimated 

separation distances, the results of principles of Inherently Safer Design, 

Hierarchy of Control, various PHA studies such as HAZID, CA, QRA 

should be used. This will minimize process hazards and the associated 

occupational health and safety hazard to personnel. 

 

 Layout of Process Units: 

1.4.1 Equipment in process unit can be arranged in many ways. Safety, economy, op-

erability, and ease of maintenance should be considered in locating each item 

within the unit. Adequate spacing between equipment will help in minimizing 

the spread of fire and domino effect. Consideration should be given to access 

for firefighting, evacuation of operating and maintenance personnel during 

emergency and to avoid congestion in the unit. 

 

1.4.2 General Considerations for the layout of Process Equipment: 

(a) Process flow sequence and operating procedures should be thoroughly un-

derstood so that equipment arrangement in the plot plan is functional. 

Equipments should be arranged in logistic process sequence for optimum 

piping runs and operational and maintenance ease. Spacing between 

equipments shall be adequate for undertaking maintenance jobs; 

(b) The unit pipe rack should be kept in the centre, thereby splitting the unit 

into two or more areas of equipment. Pumps may be arranged in two rows 

close to and on either side of the pipe rack. Heat Exchangers and vessels 

should be grouped together forming outer rows on both sides of the rack; 

(c) Heat exchangers should be located perpendicular to the pipe rack on the 

outer row to facilitate pulling of tube bundles with mobile crane or by 

other means. Shell and tube heat exchanger should have a longitudinal 

clearance of at least one-metre plus the length of removable bundles; 

(d) Air fin coolers should be installed above the pipe rack, technological 

structures or independent structure. Pumps handling hydrocarbons above 

the temperature of 230 oC or C4 and Lighters hydrocarbons should not be 

installed underneath the air fin coolers; 

(e) Vessels having large liquid hold-up should be installed at lower heights 

and preferably at grade. Adequate drainage should be provided around 

such vessels. Where process requirement dictates their installation above 

grade, these should be located in open area; 

(f) Towers or columns should be located along the pipe rack towards open 

areas for unobstructed erection as well as maintenance of internals at 
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grade. Tall towers requiring frequent operating attention at upper levels 

may be located at one place so that common connecting platform can be 

provided; 

(g) Thermo-siphon re-boilers should preferably be placed close to their asso-

ciated towers; 

(h) Vessels, column, Reactors with internals or containing catalysts, chemi-

cals should have a drop-out area for removing or installing the internals or 

for loading or unloading of catalysts and chemicals. Further, the demarked 

hard area for crane movement should be provided;  

(i) Heaters should be located up wind at one corner of the unit. Space should 

be provided for removal and cleaning of heater tubes besides approach for 

crane. Areas around the heaters shall be paved for guiding spills away 

from process equipment. Intake of Forced Draft fans shall be taken from 

safe location or Fan shall be located away from process equipment from 

where they are likely to suck hydrocarbon vapors. The heater fuel supply 

system is equipped with small knock out drums and valve stations which 

are considered integral part of heater package; 
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(j) No trenches or pits (closed or open) should extend under the furnace and within 15 

m distance from the furnace walls. All the underground drain connections shall be 

sealed closed connections over an area 15 metres from the furnace walls and no open 

funnel or drain shall be considered within 15m distance from the furnace walls; 

(k) The local control panel for soot blower control, Burner Management System (BMS) 

and flue gas analyzer only should be located on and near the process heater. The rest 

of controls should be taken to control room; 

(l) Gas compressors should be located downwind from heaters so that leaked gases will 

not drift towards the heater. Gas compressors should have roofing and open from 

sides to avoid accumulation of heavier vapours or gases on the floor of compressor 

house. Compressor house should be located near the battery limits to facilitate ease 

in maintenance and operation. Drop out area should be provided for maintenance. 

Along with side opening to clear the hazardous gases heavier than air, there should 

be monitors or gas detectors at the top of compressor shed to avoid accumulation of 

hazardous gases lighter than air; 

(m) No other tankage except day tanks or process chemicals shall be provided within bat-

tery limits of any process unit; 

(n) Process chemicals storage tanks should be provided with kerb wall of minimum 300-

mm height. Hydrocarbons day tanks shall be provided with dyke in line with section 

1.5.1. (a) of this regulation; 

(o) Cold boxes should be located on grade or on separate elevated structures. Adequate 

space should be provided around cold boxes for ease of operation and maintenance; 

(p) Flare knock out drum for the process units should be located at battery limit of the 

unit; 

(q) Blow down facilities or buried drum should be located at one corner of the plant or 

unit farthest from furnace or any fired equipment and on the lee-ward side of the unit; 

(r) Vent from Blow down facility shall be minimum 3 m above the highest equipment 

falling with in radius of 15 m from the vent stack; 

(s) Occupied building including operator cabin, if any, within unit premises is not rec-

ommended. In case the same is unavoidable, the building shall be located upwind 

side of the unit and adequately protected from blast overpressure, H2S, heat radiation 

and asphyxiation hazard. The cabin should be for minimum occupancy of the shift 

operators of the respective facilities only; 

(t) Stairways should be provided for the main access; 

(u) Minimum headroom under pipes, cable racks should be 2.1 metres; 

(v) Equipment should be spaced to permit use of mobile equipment and power tools or 

servicing and maintaining equipment during turn around periods. 

 

1.4.3 Equipment spacing with in process units: 

 

(a) Minimum separation distances between various equipment within process units are 

given in Table 2. The distances recommended should be followed to the extent feasi-

ble.  

(b) Equipment spacing within the process unit may be varied if it is essential to meet the 

process or safety or design requirements specified by Licensors or Equipment Man-

ufacturer or of the Engineering Consultants except the followings, namely: - 
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(i.) Blow down facility (open pit type) or oil catcher shall be located at a distance 

not less than 30 m from fired heater or any fired equipment. If the blow down 

drum is located underground or oil catcher is cover with vent to safe location, 

the minimum separation distance shall be 15m; 

(ii.) Fuel Oil day tank shall be located at a distance of not less than 15m from equip-

ment except those facilities such as heat exchanger, pump connected directly 

with the Fuel Oil system; 

 

(c) Firewater hydrant or monitors shall be minimum 15 m away from the equipment that 

is to be protected from that Hydrant or Monitor; 

 

(d) Water spray deluge valve: 

 

(i.) Water spray system deluge valve shall be minimum 15 m away from the target 

equipment handling hydrocarbon; 

(ii.) In case of storage tanks, the location of deluge valves or fire water ROVs should 

be determined meeting the performance criteria in terms of system discharge 

time, ensuring its accessibility and the valve should be protected, such that in-

tegrity of these valves is ensured from following impacts, namely: - 

 

(I) Thermal radiation heat from fire in vicinity; 

(II) Potential for explosions affecting integrity of deluge valve; 

(III) The location and arrangement of drainage facilities including dykes, 

trenches, and impounding basins; and 

(IV) Potential for freezing and mechanical damage; 

 

(e) Fuel gas knock out drum shall be located at a minimum separation distance of 15 m 

from the heater; 

(f) The separation distances of equipment as mentioned in Table 2 shall be maintained 

as minimum. However, these can be increased to comply with the recommendations 

of the OEM or licensors. 

 

 Layout of Storage Tanks: 

 

1.5.1 General considerations: 

 

(a) Dyked Enclosures: 
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(i.) Petroleum storage tanks shall be located in dyked enclosures with roads all 

around the enclosure. Aggregate capacity of tanks located in one dyked enclo-

sure shall not exceed following values; namely: - 

(I) 60,000 m3 for a group of fixed roof tanks; or 

(II) 120,000 m3 for a group of floating roof tanks; 

(ii.) Fixed cum floating roof tanks shall be treated as fixed roof tanks; but, in case 

these tanks are provided with windows opening on the shell and these windows 

will not get blocked in any case, then, these may be considered as floating roof 

tanks (such tanks shall not be used for 4[Ethanol/EBMS] storage in which water 

ingress is undesirable); 

(iii.) If a group of tanks contains both fixed and floating roof tanks, then, it shall be 

treated as a group of fixed roof tanks for the purpose of above limits; 

(iv.) Dyked enclosure shall be able to contain the complete contents of the largest 

tank in the dyke in case of any emergency. Enclosure capacity shall be calcu-

lated after deducting the volume of tanks (other than the largest tank) and the 

tank pads within the dyke upto the height of the enclosure. A minimum free 

board of 200 mm or 10% of dyke height whichever is higher, above the calcu-

lated liquid level shall be considered for fixing the height of the dyke; 

(v.) The height of tank enclosure dyke (including free board) shall be at least 1.0 m 

and shall not be more than 2.0 m above average inside grade level. The dyke 

wall made up of earth, concrete or solid masonry shall be designed to withstand 

the hydrostatic load. Earthen dyke wall shall have not less than 0.6-metre wide 

flat section on top for stability of the dyke wall; 

(vi.) For excluded petroleum, the capacity of the dyked enclosure should be based 

on spill containment and not for containment on tank rupture. The minimum 

height of dyke wall in case of excluded petroleum shall be 600 mm; 

(vii.) Separation distances between the nearest tanks located in separate dykes shall 

not be less than the diameter of the larger of the two tanks or 30 metres, which-

ever is more; 

(viii.) Process equipment should not be located inside the dyke. Pump stations and pip-

ing manifold should be located outside dyke areas by the side of roads; 

(ix.) Tanks located overhead shall meet safety distances and shall also have dyked 

enclosure of RCC construction and provided with efficient drainage system for 

the dyke enclosure; 

(x.) The tank height shall not exceed one and half times the diameter of the tank or 

20 m whichever is less. For the installations covered under Oil Mines Regula-

tion, the maximum height of the tank, dyke requirements shall be as per Oil 

Mines Regulations; 

 

 
4 Subs. by sub-clause (c) of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications 

including Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(xi.) Piping from or to any tank located in a dyked enclosure should not pass through 

any other dyked enclosure. The minimum distance between a tank shell and the 

inside toe of the dyke wall shall not be less than half the height of the tank; 

(xii.) There shall be access on all four sides of each dyke area and roads should be 

linked to minimize the effect if one road is cut off during the fire; 

 
(xiii.) Leak Detection system should be provided for tank foundations; 

(xiv.) Pavement in tank farms should be provided with an impervious layer to avoid 

any contamination to the soil; 

 
 

(b) Grouping: 

 

(i.) Grouping of petroleum products for storage shall be based on the product clas-

sification. Class-A or Class-B petroleum may be stored in the same-dyked en-

closure. Class-C petroleum should preferably be stored in separate enclosure. 

However, where Class-C petroleum is stored in a common dyke along with 

Class-A or Class-B petroleum, all safety stipulations applicable for Class-A or 

Class-B respectively shall apply; 

(ii.) Excluded petroleum shall be stored in a separate dyked enclosure and shall not 

be stored along with Class-A, Class-B or Class-C petroleum; 

(iii.) Tanks shall be arranged in maximum two rows so that each tank is approacha-

ble from the road surrounding the enclosure. This stipulation need not be ap-

plied to tanks storing excluded petroleum class; and 

(iv.) Tanks having 50,000 m3 capacity and above shall be laid in single row. 

 

(c) Fire walls: 

 

(i.) In a dyked enclosure where more than one tank is located, firewalls of minimum 

height 600 mm shall be provided to prevent spills from one tank endangering 

any other tank in the same enclosure; 

(ii.) A group of small tanks each not exceeding 9 metres in diameter and in all not 

exceeding 5,000 m3 in capacity shall be treated as one tank for the provision of 

firewall; and 

(iii.) For excluded petroleum product storage, firewall of height not less than 300 

mm shall be provided by limiting the number of tanks to 10 or the capacity of 

group of tanks to 5,000 m3; whichever is lower. 

 

1.5.2 Separation Distances between tanks or offsites facilities: 

(a) The following stipulations shall apply for the separation distances for above ground 

tanks storing petroleum; namely: - 
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(i.) For larger installation, minimum separation distances shall be as specified in 

Table- 3 and Table-4. The Tables are applicable where total storage capacity 

for Class-A and Class-B petroleum products is more than 5000 m3 or the di-

ameter of Class-A or Class-B product tank is more than 9 metres; 

(ii.) For smaller installation, minimum separation distances shall be as specified in 

Table-5. This Table is applicable where total storage capacity of Class-A and 

Class-B is less than 5000 m3 and diameter of any tank storing Class-A and 

Class-B petroleum product does not exceed 9 metres. Table-5 shall also be ap-

plicable for the installation storing only Class-C petroleum; 

(iii.) Excluded petroleum should be treated as Class-C petroleum for the purpose of 

separation distances and Table – 5 shall be applicable for their separation dis-

tances. 

 

 LPG Facilities: 

 

1.6.1 The LPG storage, handling and Bottling facilities inside Refineries and Gas processing 

plants shall conform to the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board  (Technical Stand-

ards and Specifications including Safety Standards for Liquefied Petroleum Gas Storage, 

Handling and Bottling Facilities) Regulations, 2019, except as specified in these regula-

tions. 

 

Schedule-2 

[See regulation 6] 

 

 Design of Equipment, and storage facilities: 

 

 Storage and Handling: 

 

2.1.1 The Liquefied Petroleum Gas facilities inside Refineries and Gas processing plants shall be 

designed as per the requirements specified in the Petroleum and Natural Gas Regulatory 

Board  (Technical Standards and Specifications including Safety Standards for Liquefied 

Petroleum Gas Storage, Handling and Bottling Facilities) Regulations, 2019 unless speci-

fied otherwise in these regulations.
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2.1.2 Pressure Vessels: 

(a) Applicable codes for design, fabrication, inspection and testing of Pressure vessel 

shall be ASME Boiler and Pressure Vessel Code or any other established national or 

international code; 

(b) Unless otherwise specified all Carbon Steel materials for pressure components parts 

shall be Killed Carbon steel; 

(c) Wherever clad is provided for corrosion allowance, clad thickness shall be provided 

over and above the code required minimum thickness; 

(d) Pressure vessel shall be designed for Seismic and Wind in accordance with IS1893 

and IS875 or equivalent. External attachments such as platforms, ladders, piping and 

attached equipment should be given due consideration; 

(e) National laws and statutory provisions such as Indian Boiler Regulation and Petro-

leum and Explosives Safety Organization, Nagpur, India together with any local by-

laws for the state shall be complied with based on their applicability; 

(f) Noise level shall be limited to 85 db (A) maximum for all noise producing equipment 

(such as Agitators, Mixers, Silencers, Educators or Ejector) measured at a distance of 

one metre from equipment outside; 

(g) Pressure vessel shall be capable of withstanding loads for hydro test or maximum 

weight of the service fluid whichever is higher or Pneumatic test as per applicable 

codes or standards; 

(h) Maximum allowable deflection at top of pressure vessel, with Height (TL to TL) / 

Diameter ratio greater than 5, shall be less than or equal to height of the pressure 

vessel divided by 200. Preferably this value should be limited to maximum of 300 

mm; 

(i) Lifting devices such as pipe davits, manhole davits their hooks and other attachments 

on equipment shall be tested at shop by manufacturer for the safe loads considered to 

be handled by these devices by holding similar loads by these devices before actual 

application in refinery. All the load bearing weld joints shall be subjected to Nonde-

structive test; 

(j) The isolation valves in the vessel SRV lines shall be kept open during operation. 

 

2.1.3 Storage Tank: 

 

(a) Applicable codes for design, fabrication, inspection and testing of Storage tanks shall 

be API-620, API-650 or any other established Indian or International code; 

(b) Tanks shall be provided with at least two numbers of level instruments with inde-

pendently settable alarms. One of the said level instruments with independently set-

table alarms shall be used for High-High and Low – Low level alarm. Automatic 

isolation of tank receipt line based on High-High level sensing device shall be con-

sidered for tanks receiving at high flow rates (unloading from ships or pipeline re-

ceipt). In case both the level instruments are operating on same principle, then the 

instrument connected to the shutdown system shall be SIL certified. 

 

 Process Equipment: 

 

2.2.1  Pumps: 

(a) General: 
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(i.) Pumps should be suitable for unsheltered outdoor location; 

(ii.) For centrifugal pumps operating in parallel or having auto start, the electric 

motor should be sized for the end of curve condition with discharge valve open; 

(iii.) Mechanical seals should normally be specified for centrifugal pumps and rotary 

pumps, in services except for clean cold water; 

(iv.) Seal flushing where necessary, should preferably be with the process fluid itself 

through an appropriate seal plan for all clean liquids. External seal flushing 

should be used only when a self- flushing plan is infeasible; and 

(v.) Double seal shall be provided for the pumps handling hydrocarbon above or 

close to auto ignition temperature or hydrocarbons above their flash point or 

handling C4 and Lighter ends or toxic material. 

(vi.) 5Pumps should be designed for continuous operation at a minimum of 28 °C 

higher than specified maximum operating temperature. 

 
(b) Pressure and Temperature: 

(i.) The casing shall be designed to withstand simultaneously MAWP (Maximum 

Allowable Working Pressure) at corresponding temperature and the worst-case 

combination of allowable nozzle loads as per applicable standard. 

(ii.) In case of Centrifugal Pumps, radial split casings shall be used for any of the 

following operating conditions; namely: - 

 

(I) Pumping temperature of 200 °C or higher; 

(II) Flammable or hazardous pumped liquid with a relative density of less than 

0.7 at the specified pumping temperature; and 

(III) Flammable or hazardous pumped liquid at a rated discharge pressure above 

100 bar; 

 

(iii.) For applications such as pipeline products transfer, feed water pumps designed 

as per proven vendor standards shall also be acceptable for MAWP of higher 

than 100 bars. 

 

(c) Hydraulics: 

 

 
5 Subs. by sub-clause (D) (i) of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) 6[***]; 

(ii.) Pulsation dampeners should be provided in positive displacement pumps (re-

ciprocating or controlled volume), as specified; 

(iii.) Pressure relief valves should be provided in the discharge of positive displace-

ment pumps, as specified; and  

(iv.) Centrifugal pump discharge lines are to be designed for shut off. 

 

(d) Process Control and Protection Systems: 

 

(i) The lower and upper limits for critical process parameters such as suction 

pressure, discharge pressure, flow rate, differential pressure, suction and dis-

charge temperatures, should be identified and necessary alarms and trips to 

prevent failures as applicable should be provided.; and 

(ii) Interlock shall not be bypassed without approval of competent authority. 

 

2.2.2 Compressors: 

(a) General: 

(i.) Compressors should be suitable for sheltered outdoor location; 

(ii.) Unless otherwise specified, centrifugal gas compressors, tandem dry gas seal 

with intermediate labyrinths should be used for toxic or flammable gases with 

plant nitrogen used as buffer or separation gas; 

(iii.) In case of centrifugal compressors, casings should preferably be radially split 

(barrel) when the partial pressure of hydrogen (at MAWP) exceeds 13.8 bar,g 

(200 psig). For other services axial split casing design can be used up to maxi-

mum pressure of 40 bar,g; 

(iv.) Overall Sound level, around complete package, at one-metre distance should 

preferably be less than or equal to 85 dBA. Provision of noise enclosures should 

be considered above 85 dBA; 

(v.) Coupling guards shall be of Non-Sparking metallic and of rigid construction; 

(vi.) Where the process fluid contains contaminants like H2S, manufacturing process 

shall require materials and special heat treatment in conformity with NACE 

MR-103 or NACE MR0175 Standard; 

(vii.) Gas compressors should have roofing and open from sides to avoid accumula-

tion of heavier vapours or gases on the floor of compressor house.  Along with 

side opening to clear the hazardous gases heavier than air, there should be sen-

sors or gas detectors at the top of compressor shed to avoid accumulation of 

hazardous gases lighter than air; 

(viii.) Suction piping shall be so routed so as to prevent ingress of undesired fluids 

during startup to the compressors, through a combination of suitable slip away 

from compressors and provision of bread valves, or heat tracing, as the case 

may be; 

 
6 Omitted by sub-clause (D) (i)of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(ix.) Different type of process compressors should be housed under common com-

pressor house with common facilities of maintenance such as overhead crane 

and drop down area. The electrical hazardous area classification of the stringent 

fluid handled among them shall be adopted to entire shed; 

(x.) Due consideration should be provided to operating platform levels based on the 

type of compressor driver and casing nozzle orientation; and  

(xi.) Overhead cranes shall be sized to handle the largest single heaviest component, 

primarily the rotor of motor drive, or the top half of steam turbine drive. 

 

(b) Temperature: 

(i.) The basic compressor design, materials, seals and sealing arrangements shall 

be suitable for the lowest and highest operating temperatures in the system; 

(ii.) In case of reciprocating compressor in utility air services, the predicted dis-

charge temperature should not exceed 170 °C; 

(iii.) The maximum predicted discharge temperature shall not exceed 135°C for hy-

drogen service and 150°C for other services for all specified operating and load 

conditions; 

(iv.) For reciprocating gas compressors, piston speed shall be 4.5 m/s for the lubri-

cated compressors and below 4 m/s for non-lubricated compressors. Wherever 

higher speeds are offered, references with successful applications shall be made 

available.; and 

(v.) In case of reciprocating compressors, cylinder coolant inlet temperature should 

be higher by 6 °C than suction temperature. 

 

(c) Auxiliary Assemblies: 

(i.) Pulsation suppressor connections shall be flanged in positive displacement 

compressors; and 

(ii.) Vents and drains shall be routed to safe location, and double block valves shall 

be provided for compressors in Hydrocarbon service where it is not connected 

to flare. 

 

(d) Process Control and Protection System: 
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(i.) The safety of equipment from abnormal process conditions shall be ensured by 

incorporating system that provides adequate protection to the equipment and 

the following considerations shall be given, namely: - 

(I) In order to prevent failures due to surge or minimum flow conditions in 

centrifugal or axial compressors, systems shall be equipped either with 

surge control systems, discharge vent or with minimum opening inlet 

valves in case of closed loop operations as applicable; 

(II) For Compressors, Steam or Gas turbine, Standalone control system shall 

be provided for Process Control and Protection System; 

(III) The lower and upper limits for critical process parameters such as suction 

and discharge pressures and suction and discharge temperatures shall be 

identified and necessary alarms and trips to detect failures, as applicable, 

shall be provided; 

(IV) For rotary and centrifugal compressors, systems shall have necessary pro-

visions such as NRVs to prevent the reverse rotation of the equipment. 

NRVs should be suitably located to prevent reverse rotation in case of ab-

rupt stoppage or tripping of the machine; and 

(V) Suitable redundancy for pressure and temp alarms or trips should be incor-

porated. 

 

2.2.3 Heat exchangers: 

(i.) Heat exchangers shall be designed as per ASME Code, TEMA-R class or any 

other relevant standard applicable; 

(ii.) Adequate static head shall be ensured for Reboilers, considering number of 

bends in inlet and outlet lines; 

(iii.) Pockets should be avoided in two-phase outlet lines from Thermosyphon Re-

boilers; 

(iv.) Vibration analysis should be carried out for two-phase and high pressure heat 

exchangers; 

(v.) Adequate Level instruments shall be provided on kettle type exchangers; and 

(vi.) If parallel exchangers are required for some service, requirement of symmet-

rical distribution should be considered. 

 

 

2.2.4 Relief System: 

 

(a) Pressure Relieving or Safety Relief Devices: 

There are basically following type of safety devices used for relieving pressure in a 

system, namely: - 

(i.) Reclosing type Safety or Pressure Relief valves: 

(I) Conventional spring-loaded Pressure Relief Valves; 

(II) Balanced Pressure relief valves; and 

(III) Pilot-operated relief valves 
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(ii.) Non-Reclosing type Safety or Pressure Relief Valves: 

(I) Rupture disk Device; and 

(II) Pin-actuated device 

(iii.) Emergency depressurization Valves; 

 

(iv.) Set Pressure of Relief Valves: 

(I) Conventional and Balanced Relief valves shall be set at minimum 110 % 

of the normal operating pressure to allow a reasonable margin so that the 

valves do not open frequently with minor process upsets. The difference be-

tween the set pressure and the normal operating pressure should not be less 

than 2 Kg/cm2g. This aspect shall be considered for selecting the design 

pressure of the equipment. The set pressure of other types of Relief Valves 

shall be fixed based on criteria given below in paragraph 2.2.4(a)(iv) (II) 

and (III). 

 

(II) Pilot Operated Valves shall be used, - 

 

(i.) where the margin between set pressure and maximum operating pres-

sure is less than 10% of the maximum operating pressure; 

(ii.) when the built-up backpressure is expected to exceed 50% of the set 

pressure; and  

(iii.) pilot operated valves shall not be used above relieving temp of 260 °C. 

Wherever required, it should be selected in conjunction of relieving 

temperature and coincidental pressure for a given metallurgy and soft 

part; 

 

(III) Minimum 10% operating gap and maximum 50 % back pressure (between 

set pressure and maximum operating pressure) shall be ensured for relief 

systems having relieving temp of 260 °C or more. 

 

(v)  Rupture Disc: 

When rupture disc is used, the bursting pressure of the rupture disc and 

safety valve set pressure shall be kept at same nominal value. A pressure 

gauge or bleeder between rupture disc and relief valve helps to indicate the 

health of the rupture disc. 

 

(vi.) Emergency Depressurizing Valves: 

For sizing of Emergency Depressurizing Valves, generally involves 

reducing the equipment pressure from initial conditions to a level 

equivalent to 50% of vessel design pressure within approximately 15 

minutes. This criterion is based on the vessel wall temperature versus stress 

to rupture and applied generally to vessels with wall thickness of 

approximately 1 inch or more.  

 

(b) Installation of Safety Devices: 
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(i.) Inlet and outlet of a safety valve connecting pipe shall not be less than the nom-

inal sizes of inlet or outlet flanges respectively of the safety valve; 

(ii.) The discharge side including the header shall be sized so as to contain total back 

pressure within permissible limits depending upon the type of safety valve: 

(iii.) Inlet and outlet (if pressure relieving device is discharging to a closed system) 

piping shall be free draining away from the safety valve; 

(iv.) The discharge line shall join the flare header from top and preferably at an angle 

of 45°; 

(v.) In vessels where there are chances of liquid carryover along with vapour in the 

form of froth, mist, the inlet line to safety valve and the outlet line from safety 

valve to the unit knock-out or Blowdown drum shall be sized based on two-

phase flow; 

(vi.) Isolation valves on the inlet and outlet of each safety valve shall be installed 

with some provision for keeping the isolation valves in open position with ap-

propriate locking device; and  

(vii.) When gate valves are used, they shall be installed with stems oriented horizon-

tally or, if this is not feasible, the stem shall be oriented downward, from the 

horizontal to avoid the gate from falling off and blocking the flow. 

 

(c) Release from Safety Devices: 

 

(i.) No hydrocarbon release from any vessel or equipment operating above atmos-

pheric pressure and other toxic gas releases shall be discharged to atmosphere 

directly. However, in certain situations where hydrocarbons are stored and han-

dled and no flare or other closed disposal systems are available or feasible, the 

relieved vapours can be discharged to atmosphere. In such case following key 

points shall be considered while routing PSV discharge to atmosphere; 

namely:- 
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(I) The individual relief valve vent shall discharge to atmosphere in upward 

direction, so sized that minimum exit velocity of 150 metres per second 

would be obtained. The maximum velocity shall not exceed 0.5 mach; 

(II)  If feasible, snuffing steam or Nitrogen should be connected to the vents. 

Under these conditions, the air entrainment rate is very high and the re-

leased gases will, then, be diluted to below their lower flammable limit; 

(III) A single common vent shall not be used for several relief valves because this 

results in a discharge velocity much less than the designed discharge veloc-

ity when only one safety valve is operating; 

(IV) The vent of relief valve shall discharge at a minimum elevation of 3 metres 

above grade or the tallest structure wherever presence of human is neces-

sary for operational requirement within a radius of 15 metres, whichever is 

higher; 

(V) Individual vents shall have a drain hole of 1/2” at the low point in the vent 

line. The drain connection shall be piped to a safe location for hydrocarbon 

and steam; 

(VI) If the relieved vapours produce excessive noise at the nearest operating 

structure, the vent line shall be provided with acoustic insulation. Silencers 

shall not be used as they are likely to block the outlet due to fouling. 

 

(d) Main Flare Header: 

(i.) The flare header shall not have any pocket and shall be free draining towards 

the nearest knock out drum. A slope of 1 in 500 is recommended. No check 

valves shall be permitted in the flare header system; 

(ii.) If the liquids to be handled include oil with a relatively high pour point, provi-

sion shall be made to avoid solidification in the system. The introduction of 

high viscosity oils shall require protection against low ambient temperatures, 

particularly on instrument leads. Use of heat tracing is recommended under such 

situations. H2S is corrosive and if handled together with the main flare header, it 

will lead to corrosion of the header. It shall have a separate flare header of ma-

terial suitable to handle acid gases; and  

(iii.) Purged out gases from electrical Motors or enclosures with electrical excitation 

shall not be hooked up with flare header. 

 

 

(e) Main Flare Knock-out Drum: 

Horizontal and vertical drums are both acceptable. The drums shall be sized to 

separate out liquid droplets of 300-600 microns size. The knock-out drums 

should be sized to provide liquid hold up of 20- 30 minutes, which shall be 

recycled with the provision of pumps, and these pumps shall have provision of 

emergency drive (steam turbine or alternate source of power) with auto-start or 

stop facility. 
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(f) Seal drum: 

(i.) The seal drum shall have a cross sectional area at least equal to 4 times the inlet 

pipe cross sectional area and shall be designed for minimum pressure of 3.5 

Kg/cm2g. The inlet pipe shall drop vertically down for at least 0.3 metres below 

the water level to avoid ingress of air in to the system due to vacuum created 

when hot vapours cool off; 

(ii.) Maximum allowable back pressure in the header will decide the maximum sub-

mergence of inlet pipe under the seal. A minimum seal of 100 mm is recom-

mended. As a standard design practice, maximum seal height shall not exceed 

300 mm; and 

(iii.) Water shall be continuously added to the seal drum and the overflow shall be 

automatic through a liquid seal leg. As a minimum, the leg height shall be equal 

to 1.75 times the maximum expected operating pressure (not design pressure). 

The vertical down flow section of the water outlet line from the drum is sized 

for maximum velocity of 0.12 m/s to allow entrained gases to disengage. The 

seal loop shall be sized for the normal water flow of 6.0 m3/hr. All lines connect-

ing knock-out drums, seal drums and the flare stack shall be free of pockets. 

The seal leg shall be provided with a 1½” siphon breaker. Provision shall be 

made to skim off any oil that get accumulated in water seal drum. 

 

2.2.5 Steam Turbine: 

 

(a) Lubrication Systems: 

Rundown tanks should be provided for the safe coast-down of the steam 

turbines with high coast down periods. Emergency power shall be provided in 

absence of run-down tanks. 

(b) Steam Purity: 

The steam purity shall meet the process requirement and design parameters. 

 

(c) Process Control and Protection Systems: 

 

(i.) A manual trip device or button shall be provided near the turbine. 

(ii.) On extraction turbines, the extraction lines shall be provided with a non-return 

valve (combined check or trip valve). 

 

2.2.6 Gas Turbine: 

(a) Inlet and Exhaust Conditions: 
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(i.) Gas turbine shall be provided with suitable air filtration system based on the 

condition of the ambient air; and  

(ii.) Flue gas exhaust system ducting 7[should] be provided with suitable silencer. 
8[The noise level shall meet the applicable standard or statutory requirement]. 

 

(b) Fuel Systems: 

(i.) Facilities with dual fuel firing capability shall have provision for continuously 

purging the liquid fuel lines when the turbine is running on gaseous fuel; 

 

(ii.) Both the fuel systems Liquid Fuel or Fuel Gas shall have separate provision of 

fuel shutoff valves in the circuit. This shutoff valve shall completely stop the 

fuel supply to the turbine in case of any shutdown or trip condition. Valve shall 

only be opened when all firing permissive are met; and  

(iii.) Total sulphur content in the fuel oil shall be considered for designing the metal-

lurgy of downstream HRSG’s and Auxiliary boiler coil, stack and like other 

devices. 

 

(c) Lubrication Systems: 

Lubricating oil pumps with separate emergency source of power supply shall be 

made available for safe cool down of the gas turbines. 

 

(d) Noise and Environment Control: 

(i.) Suitable acoustic enclosures shall be provided to meet the applicable statutory 

requirements with respect to noise and ambient temperature; 

(ii.) Enclosures shall have provisions to open the access doors from inside also; 

(iii.) Access doors shall be designed so as to prevent accidental closure; 

(iv.) Exhaust systems shall be provided in the enclosure to vent out oil or fuel va-

pours; and 

(v.) Exhaust from the gas turbine shall meet the applicable statutory emission norms 

for environment. 

 

(e) Process Control and Protection Systems: 

 
7 Subs. by sub-clause (D) (ii)of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
8 Subs. By sub-clause (D) (ii)of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026).  
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(i.) Separate pick-ups for speed control and over speed trip shall be provided. Triple 

redundancy for speed control and redundancy for over speed should be consid-

ered; 

(ii.) Over speed system separate from the turbine control system shall be provided. 

This over speed protection system shall be mechanical, hydraulic, electronic or 

combined; and 

(iii.) A manual trip device or button shall be provided near the turbine. 

 

(f) Forced draft fans shall be provided with suction screen to protect the fan from any 

external object. The screen material shall be corrosion resistant material as required 

by the environmental condition in the following manner, namely: - 

(i.) Casing of Fans and Blowers shall be suitably insulated or lined for hot fluid 

service; and 

(ii.) Fans and Blowers handling hot gases shall be provided with a deflector plate 

between shaft seal and bearing housing to prevent impingement of hot gases on 

bearing housing. FD fan suction point location to be from safe area. 

 

2.2.7 Agitators and Mixers: 

(a) Shaft seals installed in Hydrocarbon service and for low lubricity liquids and gaseous 

applications, double mechanical seal with pressurized external fluid shall be pro-

vided; and 

(b) The equipment and sealing systems shall be designed for the minimum and maximum 

specified pressures, temperatures, and other parameters, such as liquid level, specific 

gravity and viscosity. 

 

 Fired Heater Systems: 

 

2.3.1 A fired heater system shall be accompanied by and conforming to general arrangement draw-

ings, datasheets, P&IDs for the heater and associated auxiliary equipment such as burners, 

air preheater, fans provided by the designer or respective OEMs, and a heater startup and 

operation manual. 

2.3.2 Heater tubes shall be suitable for the process fluid in the coil and the design tube metal 

temperatures. Tube thickness shall be as per the relevant pressure design code (For hydro-

carbon coil within the firebox as per API530, for hydrocarbon manifold located outside the 

firebox as per ASME B31.3, for steam generation coil within the firebox as per ASME 

Section 1 and IBR, for steam generation manifold outside the firebox as per ASME B31.1 

and IBR). Only seamless tubes or fittings are permitted. All joints shall be 100% radi-

ographed. No branching in the heater coil is allowed as long as the coil is within the firebox. 

2.3.3 Welds in the heater coil should be minimized. Threaded connections are not permitted. Ad-

equate provisions shall be provided for coil expansion and tube supports expansion. 

2.3.4 The coil assembly or supporting should be suitable for the loads or movements of the ex-

ternal piping. 

2.3.5 Adequate number of sight doors should be provided in the heater radiant section to ensure 

sufficient visibility of the coil and tube supports and detect abnormal conditions. 

2.3.6 Heater structure shall comply with the relevant structure design related codes such as IS800 

or IS1893. Steel Stack for the heater shall comply with the relevant stack design code 

IS6533. 
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2.3.7 Foundations, base plates and anchor bolts shall comply with the relevant IS codes. 

2.3.8 Heater system shall be provided with a suitable instrumentation and control system for the 

safe and intended working. Suitable safety interlocks leading to alarms and trips shall be 

provided to ensure that the heater does not get pressurized, there is controlled combustion, 

no unburnt fuel or explosive mixture is formed, coil does not operate under choked or throt-

tled flow condition, the coil temperature or pressures remain within the design limits, and 

fuel shutoff and heater stoppage takes place as soon as such abnormal condition is detected. 

2.3.9 A field shutdown button shall be provided for emergency which shall cutoff the fuel, and 

open the stack damper. 

2.3.10 Suitable analyzers shall be installed in the heater body and the stack and adequate monitor-

ing system to ensure optimum combustion and that the flue gas effluents are within the 

permitted parameters as per the pollution control and environment authority guidelines. 

2.3.11 Fired heaters should be provided with explosion doors, with the discharge directed to a safe 

area. 

2.3.12 Refractory lining shall be provided to protect the casing or steelwork from excessive tem-

perature and to prevent heat loss. The refractory lining shall be suitable for the type of fuel 

firing. The maximum continuous use temperature of the lining shall be greater than the 

calculated design temperature. The refractory lining system shall be provided with suitable 

anchoring arrangement for each layer to prevent dislodging. 

2.3.13 Adequate platform and access should be provided to all the operating and maintenance 

points of the heater system, and for exit in case of emergency. 

2.3.14 Burners shall be provided with pilots that shall always be kept switched on when the heater 

is in operation. Alternatively, this can be taken care by a reliable Burner Management Sys-

tem. 

2.3.15 Stack height should be sufficient to generate adequate draft, conforming to the Environment 

assessment study report and related regulatory clearances and sufficiently higher from other 

operating platforms in a 50 metre radius. 

2.3.16 Vibrational Analysis should be carried out for coil inside the firebox as per ASME or other 

accepted standard guideline. 

 

 Boiler system: 

 

2.4.1 A Boiler system shall be conforming to datasheets or design basis or P &IDs and statutory 

requirements along with associated auxiliary and accessories such as burners, air preheater, 

fans, dosing system, blow down system, boiler feed water system, SWAS. 

2.4.2 Boiler shall be designed, manufactured, supplied, installed, inspected, commissioned, cer-

tified and operated as per Indian Boiler Regulation (IBR). 

2.4.3 Boiler structure shall comply with the relevant structure design related codes such as IS800 

or IS1893. 

2.4.4 Steel Stack for the boiler shall comply with the relevant stack design code IS6533. 

2.4.5 Foundations, base plates and anchor bolts shall comply with the relevant IS codes. 

2.4.6 Tube shall be used for all heat transfer area in boiler system. 

2.4.7 Drum and headers should be away from regular flue gas path. 

2.4.8 Welds in the coils or tube involved in boiler pressure parts shall be minimized. System shall 

be adequately configured and arranged for thermal expansion and tube supports expansion. 

2.4.9 Coils or pressure parts assembly with headers or sub assembly with headers or components 

shall have provision for complete draining. 

2.4.10 Pocket shall be avoided in flue gas path. 
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2.4.11 Manhole in steam drum shall be located on dished end. Two numbers internally opening 

type manholes shall be provided. 

2.4.12 Chemical dosing and blow down connections shall be opposite side of drum to avoid any 

short circuit. 

2.4.13 Instrument connections on dished end manhole shall be avoided. 

2.4.14 Access door between tube bundle or coil harps shall be provided for maintenance and inspec-

tion. 

2.4.15 Fins or external heat transfer surface shall not be used in heat transfer coil of boiler system 

where dust sand sulphur services involved. 

2.4.16 Adequate draining at low point and venting at high points shall be provided. 

2.4.17 Adequate number of sight doors shall be provided at strategic locations in the boiler to 

ensure sufficient visibility of the flame, tube bundles and tube supports and detect abnormal 

conditions. 

2.4.18 All opening and inspection doors used during operation in the boiler system shall have 

sealing arrangement. 

2.4.19 Boiler system must be provided a suitable instrumentation and control system for the safe 

and intended working. Suitable safety interlocks leading to alarms and trips shall be pro-

vided to ensure that the boiler remains within safe operating condition. 

2.4.20 Suitable analyzers shall be installed in the boiler body and the stack and adequate monitor-

ing system to ensure optimum combustion and that the flue gas effluents are within the 

permitted parameters as per the pollution control and environment authority guidelines. 

2.4.21 Adequate platform and access shall be provided to all the operating and maintenance points 

of the Boiler system. 

2.4.22 Adequate platform width shall be provided where approach, maintenance and operational 

movement necessary. 

2.4.23 Stack height should be sufficient to generate adequate draft, conforming to the Environment 

assessment study report and related regulatory clearances and sufficiently higher from other 

operating platforms in vicinity. 

 

 Instrumentation: 

2.5.1 All instruments shall be weather-proof up to IP 65 as per IS or IEC 60529 as a minimum. 

2.5.2 All Electronic Instruments, Junction Boxes, Panels and Analyser Houses used in hazardous 

areas shall conform to 9[IS-16724/IEC-60079-14] as per hazardous area classification. 

2.5.3 All Control and On-Off Valves shall have valid certificate for compliance to fugitive emis-

sion requirements as per ISO-15848-1 and ISO-15848-2 or any equivalent standard. 

2.5.4 All line mounted instruments in IBR lines shall also be IBR certified. 

2.5.5 All Emission Analysers or Continuous emission monitoring systems (CEMS) shall be con-

nected to CPCB as per CPCB guidelines. 

 

 

Schedule-3 

(See regulation 6) 

 
9 Subs. By sub-clause (D) (iii)of Cl. (A) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026).  
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 Asset Integrity Management System (AIMS) 

 

 Asset integrity management is an important element of organizations process safety manage-

ment system to ensures the integrity and safe operation of process equipment through inspec-

tion, testing, preventive maintenance and quality assurance. 

 

 Introduction: 

 

3.2.1 AIM programs vary according to geography and plant culture in addition to industry, reg-

ulatory requirements. However, entity shall include following minimum characteristics in 

AIM programs and the entity asset Integrity program should ensure that assets are designed, 

procured, fabricated, installed, operated, inspected, tested and maintained in a manner ap-

propriate for its intended application and the entity Asset Integrity program should, - 

(a) clearly designate assets to be included in the program based on defined criteria; 

(b) encourage plant staff perform planned maintenance and reduce the need for un-

planned maintenance; 

(c) support plant staff recognized when equipment deficiencies occur and include con-

trols to help to ensure that equipment deficiencies do not lead to serious incidents; 

(d) follow guidelines, design engineering practices, applicable codes, standards and spec-

ifications; 

(e) help to ensure that personnel assigned to perform AIM activities are competent and 

have access to appropriate procedures for these activities; and 

(f) maintain service documentation and other records to enable consistent performance 

of AIM activities and to provide accurate asset information to other users, including 

other process safety and risk management elements. 

 

 Management Responsibility: 

 

3.3.1 AIM shall be best directed and controlled at the corporate level to ensure consistent imple-

mentation and to help establish a positive process safety culture, whereas execution should 

be the operating facility’s responsibility. A good practice is to establish an AIM corporate 

centre of excellence. Corporate AIM centre should establish corporate AIM standards or 

practices and drive efforts to continuously improve the safety and reliability of facility as-

sets. Corporate AIM program should include roles and responsibility matrix. 

 

 AIM life cycle: 

 

3.4.1 Although the primary activities associated with managing asset integrity are during a facil-

ity’s operating phase, decisions affecting AIM should start at the earliest design stages and 

AIM should not end until the final decommissioning of facility assets. The activities related 

to AIM should be commensurate with different stages of facility’s life cycle. Entity Asset 

lifecycle management should, - 

 

(a) define the requirements to be achieved by the assets; 

(b) design and build integrity into new and modified assets; 

(c) maintain the integrity of the assets throughout the facility lifetime; and 
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(d) detect and correct deficiencies and failures that occur during operation. 

 

3.4.2 Asset Integrity Management life cycle stages should include, - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
Research through Process Design 

 

3.4.3 Research through Process Development 

 

(a) Although managing asset integrity is centered on the operating phase of a facility’s 

life cycle, decisions should be made at the earliest life cycle stages that should have 

a profound effect on an AIM program. Opportunities are best taken at the research; 

development and design stages to choose options that will make the needless demand-

ing for ongoing containment and control of hazardous materials and energies. As the 

developmental phases progress, AIM philosophies and then technical specifications 

that address integrity (such as materials of construction and code selection,) should 

be established before detailed engineering can progress- 

 

(i.) Inherently Safer Design. Inherent safety reviews should be performed early in 

a facility’s life cycle as well as at later stages. The primary decisions related to 

inherent safety at these early stages are associated with selection of process 

materials and chemistry; and 

(ii.) Establishment of AIM Program Requirements. The best time to define require-

ments to be achieved by the new or updated facility’s assets is before the start 

of the process design. Activities at this point include developing the organiza-

tion’s AIM philosophies and top-level program documentation, followed by 

technical specifications such as selection of applicable codes and standards and 

materials of construction. AIM program requirements should be established be-

fore the start of the detailed engineering. 

 

Facility Life Cycle Stages 

Process 

developm 

-ent 

Decommis 

-sioning 

Operations Process 

Design 

Concept 

Design 

Research 
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3.4.4 Process Design: 

 

(a) (i) Inherent safety reviews and consideration of inherent safety principles should con-

tinue during process design. The primary decisions related to inherent safety during 

process design are associated with reducing hazardous material inventories, simpli-

fying the process equipment and designing to operate closer to ambient conditions. 

The equipment identified as safety critical equipment shall be able to perform its crit-

ical function in an initial fire or explosion; 

(ii) Reliability in Design. - The process design can have a profound effect on the 

reliability of facility assets. The design stage is the primary opportunity a facility has 

to “build in” reliability to assets. After startup, during the operating phase, AIM shall 

be focused on preserving this fundamental designed-in reliability. Building reliability 

into facility assets at the design stage can have additional benefits besides improved 

reliability once the facility is in operation; 

 

(iii) Process Safety in Design. - Many of these design elements related to process 

safety shall be identified and managed within the AIM program as safety-critical 

equipment. They shall not only be relied upon to prevent or mitigate a major 

incident, but also to survive an initial fire or explosion and still perform its crit-

ical function; 

(iv) Design Documentation. - Entities shall develop and maintain accurate and com-

plete design documentation. This knowledge base should be used for performing 

process hazard analyses, for developing standard operating and maintenance 

procedures, for upgrading facilities and managing change, and for supporting 

ongoing AIM activities such as generating baseline test data, performing pre-

ventive maintenance, and correcting deficiencies and failures. 

 

 

 

 

(b) Procurement and Construction: 

 

(i.) During the engineering, procurement and construction life cycle stages AIM 

should. - 

(I) ensure the process and its associated assets are properly designed to ensure 

a safe and reliable operating facility; and 

(II) construct facility in a manner that is consistent with the design specifica-

tions for managing asset integrity during start up, operating and shut down. 

 

(ii.) Entity shall ensure that, final as built plant, including instrumentation, controls 

and supporting facilities, fully meets appropriate design specifications and has 

the asset information documented in such a way as it can be effectively used for 

ongoing AIM. Entity shall maintain the design and construction documentation 

provided by the manufacturer. The Documentation should cover. - 
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(I) manufacturer's recommendations for periodic inspection, testing or 

maintenance of equipment supplied by them; and 

(II) all deviations from codes, standards and specifications related to design, 

construction, inspection and testing with proper justification. 

(c) Commissioning: 

(i.) The commissioning stage of a facility’s life cycle involves the final preparation 

activities involving newly constructed or modified assets in making the transi-

tion to an operating facility. Commissioning involves not only the physical as-

sets (including auxiliary equipment and functions) but also the operating and 

maintenance personnel and the facility documentation and written procedures. 

 

(ii.) Commissioning is a planned, deliberate sequence of steps that may have certain 

“hold points” to ensure everything is prepared, documented, consistent with the 

intended design, and working properly (such as the functionality of instru-

mented protective systems) before proceeding in practice, the commissioning 

process comprises the integrated application of a set of engineering techniques 

and procedures to check, inspect and test every operational components of the 

project. Entity shall develop checklists for Pre start up Safety Review (PSSR) 

to ensure all planned commissioning steps relevant to assets or group of assets 

are completed. 

 

(iii.) Operational Readiness Review: One of the final opportunities to identify integ-

rity issues before introducing hazardous materials into a process is during an 

operational readiness review, also known as a pre-startup safety review (PSSR). 

 

(d) Selecting and Applying established guidelines, design engineering practices at each 

stage: 

 

All repairs and changes shall preserve the integrity of the equipment and should 

comply with the original equipment specification. Changes, which do not 

preserve the original specification, shall be approved under MOC procedures. 

 

(e) Asset Performance Management: 

(i.) Entity must develop program for Asset Performance management. The program 

should consist of four stages which defines the complete life cycle of assets in 

manufacturing. The four stages should include the develop stage, manage stage, 

execute stage and evaluate stage, of an asset. Implementation of these stages 

forms a continuous improvement loop, which consequently ensures that opti-

mal strategies are always in place. 

(ii.) Develop stage: In this stage, the asset strategies are defined with an emphasis 

on risk mitigation. Focusses on how asset fail, the risk and impact of the failures 

and what is to be done on the asset to mitigate these failures. The typical meth-

odologies are based on industry standards that includes Reliability centred 

Maintenance (RCM), Failure Modes and Effects Analysis (FMEA), Risk Based 

Inspection (RBI), Safety Instrumented System Life Cycle Management 

(SLCM), IOT, AI, ML and Strategy Analysis. 
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(iii.) Manage Stage: The output of the develop stage are utilized in this stage to de-

velop best practices to be applied on large population of asset class as well as 

management of updates and revisions to best practices overtime. The Manage 

Stage also includes key functions to implement the asset strategy within one or 

many strategy execution systems such as Condition Monitoring (CM), Condi-

tion Assessment, Process Historians and Engineering systems (for re- design 

recommendations). 

(iv.) Execute stage: In this stage, the implementation strategies are built for business 

benefit of an asset. The strategies should include time as well as condition based 

activities to be performed on the asset. This stage should also capture the doc-

umentation of the activities resulting into event recording for future references. 

(v.) Evaluate stage: Entity should put in place the process for evaluation of asset 

performance and strategies overtime. The evaluation outcomes should act as 

feedback and recommendations for develop and manage stages so that optimal 

strategies are in place through continuous improvement. 

 

3.4.5 Maintenance: 

 

(a) Managing asset integrity during the operational phase of a facility’s life cycle shall 

include following aspects; namely: - 

(i.) Mechanical integrity program should assure continued integrity of process 

equipment. The appropriate working procedures, methods and techniques 

should be used, which are considered most fit for the purpose and in line with 

the codes and practices. Elements of mechanical integrity program should in-

clude- 

(I) identification and categorization of equipment and instrumentation, inspec-

tion and tests, training of inspection personnel, testing and inspection fre-

quencies, development of maintenance procedures, the establishment of 

criteria for acceptance of test results, documentation of test and mainte-

nance results, and documentation of manufacturer recommendations; 

 

(II) the information pertaining to process equipment design which should be 

documented so as to identify the codes and standards relied on for estab-

lishing good engineering practices; 

(III) Documented system to confirm that equipment complies with recognized 

and generally accepted good engineering practices; and 

(IV) equipment designed and constructed in accordance with codes, standards 

or practices that are no longer in general use, it should be determined and 

documented that the equipment is designed, maintained, inspected, tested 

and operating in a safe manner. 

 

(b) Maintenance Procedures: 

 



209 
  

(i.) The maintenance programs and schedules should be reviewed and analyzed to 

see if there are areas where break down maintenance is used rather than an on-

going mechanical integrity program consisting predominantly of preventive 

and predictive maintenance. 

 

(ii.) The maintenance procedure should address to the safety aspects with regard to 

organization of maintenance (system of work permit and non- routine work), 

determining whether execution should be on line or off- line, regulations to be 

followed, harmonizing with operation, incident reporting system, maintenance 

analysis, do it oneself or contract out. 

(iii.) Use of personal protective equipment should be laid down for specific mainte-

nance activities. 

(iv.) The task, role and responsibilities should be defined. 

(v.) Records of trend analysis of machine and equipment should be taken into con-

sideration. 

(vi.) All maintenance procedures should be duly authorized. 

 

(c) Inspection and Test Results: 
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(i.) Each inspection and test performed on the process equipment shall be docu-

mented. 

(ii.) The list of process equipment, components, instruments should be made for 

inclusion in the mechanical integrity or maintenance program. 

(iii.) The documentation should identify the date of inspection or test, the name of 

the person who performed the inspection and test, the serial number or other 

identifier of the equipment on which the inspection and test was performed, a 

description of the inspection or test performed and the results of the inspection 

or test. 

(iv.) Each facility shall have written inspection and testing programme in place. In-

spection shall include during installation, pre-commissioning, commissioning 

as well as during regular operation of the Refineries and Gas Processing Plants. 

(v.) The pre-commissioning inspection of equipment and piping systems shall in-

clude the scrutiny of all the related records to ensure that all examinations and 

tests during fabrication and erection have been carried out as per relevant codes 

or company practices. 

(vi.) Inspection shall cover the integrity of static and rotary equipment including ves-

sels, columns, heaters, heat exchangers, boilers, storage tanks, relief valves, pip-

ing, pumps, compressors, turbines, drives. through regular in-service external 

and out of service comprehensive inspection. 

(vii.) External in-service inspection shall include visual inspection including instru-

ment aided non- destructive testing such as ultrasonic, radiographic and ther-

mographic. 

(viii.) Out of service inspection shall be carried out to assess the integrity of the equip-

ment, condition of internals and to determine the degradation rate through 

thickness measurement to estimate the remaining life. 

(ix.) The inspection strategy or program shall be designed based on the likelihood 

and consequence of damages because of the prevailing or expected internal ser-

vice or environment conditions. Inspection shall include preparation and imple-

mentation of schedules to meet requisite standards, OEM, process licensor and 

quality requirements. Inspection frequency shall be decided based on corrosion 

rate calculations and compliance of statutory requirements. The Operator should 

develop, implement and maintain a risk-based inspection (RBI) program for 

pressure-containing equipment to emphasize safe and reliable operation 

through risk-prioritized inspection. 

(x.) Inspection shall cover the integrity of rotating equipment through regular mon-

itoring and preventive maintenance. Periodic Overhauling shall be done as 

specified by OEM. 

(xi.) The authorised persons performing the inspection shall be qualified and expe-

rienced. The requisite criteria for deciding the qualification and experience 

shall be decided by entity. 
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(xii.) All instruments and accessories, system-oriented items such as package PLC 

(as applicable), Analyzers, Machine monitoring system, Local Control Panels, 

special instrument items shall undergo factory testing and inspection as per In-

spection test plans, standard specifications, job specifications. Factory Ac-

ceptance Testing of critical items shall be witnessed by OWNER or Owners’ 

Authorised Representatives at their discretion. 

(xiii.) All instrument calibration to be verified before installation. 

(xiv.) Loop Test and Logic Functional test shall be performed before commissioning. 

(xv.) Calibration verification or logic functional test shall be done during shut down 

and turnaround before restart. 

(xvi.) Inspection shall include identification of likely locations of material deteriora-

tion and adoption of suitable inspection technique to identify the degradation 

mechanism. 

(xvii.) Inspection shall include evaluation of current physical condition of the equip-

ment and piping for fitness for continued service. 

(xviii.) The thickness reduction, damages and like other damages or reductions shall 

be ascertained to determine fitness for continued service in line with the design 

codes or standards. In case equipment and pipe components fail to qualify the 

minimum requirements, the same shall be replaced or repaired in line with the 

design code alternatively advanced fitness for service assessment maybe car-

ried out for acceptance. 

(xix.) All repairs and alteration work shall be authorised and approved. 

(xx.) Micro structure examination and remaining life assessment (RLA) of equip-

ment operating in creep range shall be carried out as they are subjected to met-

allurgical degradation due to high temperature exposure. 

(xxi.) Performance of stage wise inspection and documentation of inspection records 

and equipment history shall be done. 

(xxii.) Inspection program should evaluate the effectiveness of corrosion control sys-

tems, where applicable. 

(xxiii.) Inspection shall cover that all new equipment and piping systems are installed 

in accordance with design, and any deviations documented and approved. 
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(xxiv.) All documents such as built drawings, manufacturers inspection and testing cer-

tificates of the respective vendors shall be properly retained and followed. 

(xxv.) Inspection program shall include the review of quality assurance plan and ac-

ceptance criteria in line with the approved technical specification requirements. 

(xxvi.) Inspection shall cover the electrical systems, check its integrity, earthing re-

sistance, bonding, cable joint integrity, reliability of cathodic protection sys-

tems and like other systems. 

(xxvii.) Inspection shall cover the verification of various safety interlocks, Emergency 

Shutdown (ESD) provided in the design. 

(xxviii.) Inspection shall cover that all ESD devices move to their safe condition on 

loss of system output, hydraulic power or instrument air. All Emergency Shut-

down Valves (ESDVs) and actuators shall remain functional following an explo-

sion or under fire conditions for a sufficient time period to perform their intended 

function as per design. 

(xxix.) The integrity and efficacy of gas detection, fire protection and fighting system 

and connected equipment shall be covered in the inspection. 

(xxx.) Inspection shall cover the emergency communication system for its effective-

ness during emergency situations. 

(xxxi.) Inspection of structures such as RCC technological structures, Buildings and 

Steel structures shall be carried out at predefined intervals to assess general 

conditions of the structure, identification of distresses and subsequent preven-

tive repairs measures or rehabilitation to ensure integrity, stability and durabil-

ity of the structure. Inspection methodologies should include visual Inspection, 

NDT’s such as Rebound Hammer Test for assessing strength of concrete, 

USPV for assessing integrity of concrete, Carbonation test to assess depth of 

carbonation in the concrete, Cover meter test to assess thickness of cover con-

crete, Half Cell potentiometer test to identify probability of active corrosion of 

reinforcement steel, concrete core test for assessing in-situ concrete strength, 

laboratories test such as  PH value, sulphate content, chloride content and RCPT 

test to assess permeability of concrete and also for structural steel members 

ultrasonic thickness test and vibration test to measure vibration in the structure 

to ensure structural integrity should be carried out. 

 

(d) Criteria for Accepting Equipment after Maintenance: 
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(i.) Equipment that has been out of service for maintenance should be taken over 

after due testing and documentation. 

(ii.) Criteria for acceptance of test results should be well defined taking into consid-

eration established guidelines, design engineering practices, manufacturer's 

recommendation, anticipated life and operating conditions. 

(iii.) Any deviation accepted should be approved by competent person. 

(iv.) Equipment deficiencies which are outside acceptable limits shall be corrected 

before further use or corrected in safe and timely manner with alternate 

measures to assure safe operation. 

(v.) Proper records for handing or taking over of equipment to be maintained. 

 
10[ 
(e) Third party inspections, procurement, and subsequent maintenance of critical equip-

ment: 

 

i. PO item shall be dispatched based on satisfactory review of inspection docu-

ments (as per PO terms & conditions/QAP) and certificate issued by the nom-

inated TPIA and the dispatch clearance issued by PMC/Client. 

ii. Suitable mechanisms should be adopted for confirmation & verifications of 

inspection certificates directly from TPI. The bid document must include pro-

vision for direct submission of copy of witness test certificates from TPI to 

entity. TPI to submit the inspection release note (IRN) and stage-wise inspec-

tion progress directly to the entity with copy to equipment manufacturer. TPI 

shall be engaged by PMC/Client and the same shall be incorporated in the 

PR/MR/RFQ stage. 

iii. In the Critical Equipment' supply purchase order, the third-party inspection is 

to be included. In the bid document, the entity must include the list of empan-

eled TPIs who would carry out the inspection on behalf of Entity. In excep-

tional cases, where change in TPI is required, approval from owner (entity) is 

to be sought providing justification for such change. Entity may also make 

surprise inspections to check the quality of TPI inspection. 

iv. Entity shall directly appoint the TPI agency(s) for Critical activities (Entities 

must set criterion for identifying critical activities) rather than selection by the 

vendor. This will improve quality of inspection by TPI and would avoid fraud-

ulent test certificate submission. 

v. The procedure for the procurement of critical, high-pressure fittings/valves 

(more than 50 Kg/Cm2) for hydrocarbons and H2 service fittings/valves shall 

be in place. Procurement of such fittings/valves should not be done along with 

the normal fittings/valves. Pre-Qualification Criteria (PQC) for procurement 

of such fittings/valves to be clearly defined with service and pressure rating. 

vi. Entities (Refineries) resort to purchase of fittings/valves as per API standards. 

Wherever, equivalent BIS standards are available, the entity (refinery) may 

 
10 Subs. By sub-clause (i) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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examine considering the equivalent Indian standard in their purchase order. 

vii. Standard Maintenance Procedure (SMP) should be developed including joint 

inspection by Mechanical& Inspection personnel for thorough checking dur-

ing fitting/valve replacement in critical service before installation at site. 

viii. 100% Positive material identification (PMI) shall be ensured for all critical 

high rating welded valves for Hydrocarbons in high pressure section more 

than 50 Kg/Cm2 at site including all carbon steel loop in order to identify the 

dissimilar metals. PMI should be ensured for both the sides of the weld joints 

in such valve installations. Industry shall devise the criticality for the require-

ment of PMI.] 

 
11[ 

 

(f) AIM Training and Performance Assurance: 

(i.) An important ingredient of an effective asset integrity management program is 

personnel competency, achieved in part by training and performance assurance. 

Entity shall develop and implement a program for training to ensure that only 

qualified personnel develop and perform AIM tasks and that AIM tasks are 

performed appropriately and consistently that is to say with fewer opportunities 

for human errors. Reducing human errors can greatly reduce the overall rate of 

asset failures. Following aspects of training should be considered for ensuring 

that the competent workforce is deployed, namely: - 

 

(I) Management awareness training; 

(II) Skills or knowledge assessment; 

(III) Training for new and current employees; 

(IV) Verification and documentation of training effectiveness; 

(V) Certification, where applicable; 

(VI) Ongoing and refresher training; 

(VII) Training for maintenance technicians and for operators performing mainte-

nance tasks; 

(VIII) Training for technical personnel; and 

(IX) Roles and responsibilities. 

 

 
12[3.5 Energy and Environment management systems: 

i. Entity should also ensure compliance to Energy Management System (ISO: 50001) and 

undertake periodic audits as specified in the ISO: 50001. 

ii. Entity should ensure compliance to Perform Achieve & Trade (PAT) scheme or Carbon 

 
11 Subs. by sub-clause (ii) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
12 Ins. by sub-clause (iii) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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Credit Trading Scheme (CCTS), as may be applicable, in accordance with the mandate 

issued by the Bureau of Energy Efficiency (BEE) for Energy Intensive Sectors. Entity 

should set targets for improving GHG Emission Intensity (GEI) and Specific Energy 

Consumption Target in CCTS and PAT scheme respectively. 

iii. Entity should also ensure compliance to Environment Management System (ISO:14001) 

and undertake periodic audits as specified in the ISO:14001.] 
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Schedule-4 

[see regulation 6] 

 

 

 Electrical Systems: 

 

 Design Philosophy: 

 

4.1.1 The selection of electrical equipment and systems shall be governed by fitness for purpose, 

safety, reliability, maintainability, during service life and compatibility with specified fu-

ture expansion, design margins, suitability for environment, economic considerations and 

past service history. 

4.1.2 The design and engineering of the electrical installation shall be in accordance with estab-

lished codes, specifications, sound engineering practices and shall meet the statutory re-

quirements and local regulations. 

4.1.3 Electrical equipment and materials shall comply with their relevant specification, Data 

sheet and Project Specification and the latest edition of the codes and standards (including 

any amendments) applicable shall be followed. 

4.1.4 All Electrical equipment, systems and their installation shall be designed for operation un-

der site conditions as required. 

4.1.5 All equipment and materials shall be suitable for operation in service conditions typical of 

refineries and Gas processing plants within a coastal environment in the tropics. 

4.1.6 VFD and UPS Room shall be air-conditioned to increase reliability of heat sensitive elec-

tronic component such as semi-conductor devices, Transducers, Cards for inter electronic 

equipment communication. Switchgear Room shall be preferably force ventilated or air-

conditioned. 

4.1.7 Battery Room shall be ventilated with minimum two nos. Exhaust Fans. However, failure of 

cooling or ventilation shall not affect the operation of the equipment. 

4.1.8 VRLA battery room shall be force ventilated or air conditioned to maintain specified tem-

perature. 

4.1.9 For the purpose of electrical earthing calculations (soil electrical resistivity) and cable rat-

ing calculations (soil thermal resistivity) the data of the area shall be used. 

4.1.10 There shall be classified for the degree extent of hazard from flammable materials. Classi-

fication of hazardous areas for all areas shall be done as per guidelines indicated in latest 

IS 5572 and equipment selection for hazardous area shall be as per IS 16724 or IEC 60079-

14. 

 

 System Design: 

4.2.1 The electrical distribution system shall be designed considering all possible factors affect-

ing the choice of the system to be adopted such as required continuity of supply, flexibility 

of operation, reliability of supply from available power sources, total load and the concen-

tration of individual loads. The design of electrical system shall include the following par-

agraphs 4.2.2 to 4.2.9 

4.2.2 The design of electrical system for refineries and Gas processing plants facility shall include 

the following; namely: - 

 

(a) Site Conditions; 
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(b) Details of Power source; 

(c) Planning and basic power distribution system and single line diagram; 

(d) Protection, metering or control; 

(e) Electrical Substation design for New Substation; 

(f) Electrical equipment design; 

(g) Illumination System; 

(h) Earthing system; 

(i) Lightning protection system; 

(j) Electrical equipment for hazardous area; 

(k) Statutory approvals; 

(l) Cable sizing; 

(m) Emergency power sizing; 

(n) Power system studies; 

(o) Heat tracing system as applicable; 

(p) 24V,230V,415V power out let system; and 

(q) UPS and Battery Charger Sizing. 

 

4.2.3 Cabling system- underground and above ground including cable tray support and routing 

through pipe racks or sleepers. 

4.2.4 The designed electrical system shall facilitate and provide the following, namely: - 

 

(a) Standard products applications; 

(b) Safety to personnel and equipment; 

(c) Reliability of services; 

(d) Constructability access; 

(e) Cabling access; 

(f) Minimum fire risk; 

(g) Cost effectiveness; and 

(h) Ease of maintenance and convenience of operation. 

 

4.2.5 Adequate provision of changes during design development and for future expansion and 

modification (as appropriate engineering margins or space provisions). 

4.2.6 Automatic protection of all electrical equipment and isolation of faulty system through se-

lective relaying systems or intelligent control devices. 

4.2.7 Remote control and monitoring facilities and interfacing for selected devices with other 

discipline systems. 

4.2.8 Lock out Tag out (LOTO) provisions for all LT and HT Feeders. 

4.2.9 Maximum interchangeability of equipment. 

 

 Power System Studies: 

4.3.1 Power system study or calculation shall be carried out to substantiate the selection and siz-

ing of all electrical facilities and equipment in the refineries and Gas processing plants fa-

cilities. Study should include minimum but not limited the following as applicable; namely: 

- 

 

(a) Plant and Unit electrical load analysis; 

(b) Load flow, fault calculation and large motor starting studies; 

(c) Feeder and circuit voltage drop; 
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(d) Relay settings and coordination; 

(e) Earthing; 

(f) Illumination calculation; 

(g) Lightning protection study (protection of structures against lightning); 

(h) Transient stability study; 

(i) Reacceleration and auto changeover study; 

(j) Load shedding study (if required); 

(k) Power factor Study; and 

(l) Harmonic study (if required). 

 

 Power Supply: 

4.4.1 Main Power Sources and Systems: 

 

(a) The main power source shall be captive power generation or grid power supply or 

combination of both. The voltage level of primary distribution system shall be de-

cided based on plant generation, respective grid supply level and total load envisaged 

on the plant. The number and schemes of indoor switchboards shall be governed both 

from considerations of power distribution capacity and also from considerations of 

process loading under abnormal plant operating conditions. 

 

 

4.4.2 Plant Emergency Power Sources and Systems: 

(a) Emergency power supply shall be provided from Substation up to Emergency switch-

gear to meet the Emergency lighting and critical services in plant area to permit safe 

shutdown in the event of main power failure.  

(b) Critical, Emergency or Normal loads shall be determined based on hazard analysis or 

safety reviews during the process design. DC lighting or AC lighting having DC bat-

tery back-up fed through lighting inverter for control room, substation and escape 

routes shall be provided. DG sets shall be provided for feeding emergency power 

supply. 

 

 Power Distribution: 

 

4.5.1 General: 

(a) A load summary shall be prepared for recording and calculating the electrical loads of 

the refineries and Gas processing plants facilities. The load summary shall indicate 

continuous, intermittent and stand by loads. 

(b) The specifications referred to in clause (a) shall be used to verify the rating and num-

bers of transformers, switchgears and like other devices. The current rating of switch-

board bus bars shall also be determined accordingly. 

(c) Where secondary selective systems are provided, each transformer or incomer shall 

be rated in accordance with as specified in clause (b) of this paragraph 4.5. 1.. 

 

4.5.2 Main Power Distribution: 

(a) A substation shall be built at the site to cater all load (such as the storage tank and 

plant) requirement. 

(b) It should be provided with dual redundant power supply from, in its each Bus sections 
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“A” and “B”. Two incomers and one bus-coupler system with 100% redundant ca-

pacity for incomers shall be considered for all HT switchboards and PCCs. 

 

 Sub-Station Design: 

 

4.6.1 General: 

(a) The substation shall be located in a safe area and outside the hazardous zone. 

(b) Substation buildings switchgear room should be Air conditioned or pressurized and 

shall comprise elevated structures permitting the use of bottom entry switchgear with 

cable cellar for cable racking and trays below. MCC room building should be single 

floor type without cellar with pressurized switchgear room. The floor level of the 

MCC room shall be 1500mm above surrounding grade level. 

(c) Small sub-station such as MCC room can also be provided without cable cellar with 

battery trenches. 

(d) In large plants, the main sub-station floor shall be raised above grade level and the 

space below the sub-station floor shall be utilized for installation of cable trays. The 

substation cellar shall preferably have a clear minimum height of 2 metres. The cable 

cellar floor shall be at least 300 mm above the approach road level. The switchgear 

rooms should be Air conditioned or pressurized to prevent ingress of dust and to pre-

vent or to make more reliable heat sensitive electrical Equipment and Panels. All 

substations (length greater than 60 metres) shall have three entries, one for equipment 

entry, second for normal entry and the third emergency exit. Whereas, required nor-

mal and equipment entries can be combined. The substation shall also have an emer-

gency door opening outward. 

(e) Push button shall be provided in each transformer bay for tripping of the transformer 

feeder breaker outside the transformer bay gate and shall be glass break to open type. 

(f) HVAC or Air Conditioning System of substation shall trip on activation of fire and 

gas detection signal. Flooring inside the Battery room and walls up to 1.0 m height 

shall have acid or alkaline resistant protective material coating or tiling. 

(g) Luminaires, receptacles, exhaust fan like other devices in Battery Room shall be Ex-

d, IIC, T3 Type of protection. In case, maintenance free VRAL or SMF batteries are 

provided, the manufacturers recommendations for protection shall be complied with. 

(h) Substation shall have firefighting equipment, first aid boxes and other safety equip-

ment as per statutory requirements. Mats of required voltage rating shall be provided 

around all indoor switchgears and panels and suitable voltage rated overshoes should 

be used for outdoor switchgears and panels, wherever insulation mats, cannot be pro-

vided. 

(i) The substation building shall be sized for housing all equipment such as transformers, 

switchgears and capacitors. The substation shall be sized to maintain adequate clear-

ances between equipment as per CEA guidelines. 

 

4.6.2 Transformer Bay Layout: 

Oil filled transformers shall be located at grade level in fenced enclosures adjacent to the 

substation building and shall be provided with oil containment pits which shall be 

connected to the Common Oil soak pit if envisaged as per IS and this shall be located 

outside transformer bay. Firewalls shall be provided where required by codes and standards. 
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 Hazardous Area: 

 

4.7.1 Electrical Equipment Selection in Hazardous Area: 

 

(a) Electrical equipment shall meet the selection requirements of the Indian Standard 

:16724 or IEC 60079 part 14- Guide for selection of electrical equipment for hazard-

ous areas. All the electrical equipment installed in hazardous area shall meet the re-

quirements of relevant IS or IEC or CENELEC standards, whichever is followed for 

design for electrical systems. 

(b) All electrical equipment for hazardous area shall be certified by CIMFR, PTB, 

BASEEFA, UL, ATEX or FM or equivalent independent testing agency for the ser-

vice and the area in which it is to be used. All indigenous flameproof equipment shall 

have BIS license. PESO approval shall be obtained for equipment installed in haz-

ardous areas for both indigenous and imported equipment. 

(c) The facility analysis should also identify areas requiring special electrical equipment 

classification due to the presence (or potential presence) of combustible dust consid-

ering the minimum ignition energy and powder resistivity of the material. 

 

 Equipment: 

 

4.8.1 Switchgear, Motor Control Centres (MCC) or LV Distribution Boards: 

(a) These shall be designed to ensure maximum safety during operation, inspection, con-

nection of cables and maintenance with Switchboards energized. 

(b) The switchboard shall be totally enclosed, dust and vermin proof. 

(c) Lighting and small power distribution boards shall be suitable for indoor or outdoor 

use and the hazardous area classification in which these are to be installed. 

(d) Automatic motor re-acceleration or restarting following voltage dips shall not be pro-

vided unless specifically warranted by process requirements. 

(e) Power system monitoring, control and protection philosophy shall be in accordance 

with project specifications Emergency Shut Down (ESD) systems and emergency 

stops shall be hard wired back to the switchgear or MCC. 

(f) Transformer incomer shall be rated at least equal to forced cooled rating of trans-

former or 110% of ONAN rating as applicable. 

(g) Interlocks and protection as per CEA guidelines shall be provided. 

 

4.8.2 Protective Relays: 

(a) Protective relays for all types of feeders such as incoming feeders, buss ties and mo-

tors power feeders and capacitors shall be provided. 

(b) Meters, Protection relays and other components shall be as per relevant metering and 

protection diagrams and designed and procured as per project specification. 

(c) The protection relaying philosophy for 132 kV and above systems shall also include 

suitable main and backup schemes. 

 

4.8.3 Power and Distribution Transformers, Lighting Transformers: 

(a) All transformers (Power and distribution) shall be provided with cooling facility to 

ensure temperature of the transformer is within permissive limits as per temperature 

class. 
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(b) Automatic on-load tap changer (OLTC) shall be provided on the main power trans-

formers as required. Lighting transformers shall be Dry type, Air cooled mounted 

indoor. 

(c) For harmonic mitigation, use of transformers with special vector groups may be con-

sidered for supplying large non-linear loads as VSD’s and process heaters. 

(d) All transformers of 10 MVA and above rating or in case of oil filled transformers 

with oil capacity of more than 2000 litres shall be provided with firefighting system 

as per IS 3034 or with Nitrogen Injection Fire Protection System. 

 

4.8.4 Emergency Diesel Generators: 

(a) The emergency generating sets shall form a complete package and shall be designed 

to start automatically on power failure and feed the selected loads. It shall be capable 

of taking care of the load variations (such as the starting of largest rated motors on a 

preloaded system). The unit shall be complete with necessary starting equipment, as-

sociated control panel. 

(b) Emergency DG set shall have Auto starting arrangement but only with manual 

switching off features. The rating (Ampere Hours) of battery, for cranking the engine 

shall be adequate to make three attempts with an interval of 5 to 10 seconds, if re-

quired. 

(c) The generator set shall be provided with complete protection against overloads, short 

circuits, ground faults, excitation failure, prime-mover failure and shall include other 

connected instrumentation interlocks. 

(d) Diesel Engine installation, does not call for Area Classification, provided the DG 

room is properly ventilated. Normally the ventilation provided to remove heat from 

the radiator is adequate to take care of the hazard aspect. DG sets shall comply with 

the latest guidelines of the Government of India in the Ministry dealing with environ-

ment with regard to noise levels and stack height requirements. 

 

4.8.5 Neutral Earthing: 

 

(a) Earthed System: 

(i.) Power system neutral shall be earthed; 

(I) to limit the difference of electric potential between all uninsulated con-

ducting objects in a local area; 

(II) to provide for isolation of faulty equipment and circuits when a fault oc-

curs; and 

(III) to limit over voltages appearing on the system under various conditions. 

(ii.) The neutral earthing system employs one of the following methods; namely: - 

(I) Solid earthing for low, medium voltage system (upto 650V) and for high 

voltage above 11 kV. 

(II) Resistance or Impedance earthing for 3.3 kV to 11 kV system. 

(III) Resistance or Neutral Grounding Transformer earthing for Generators. 
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(iii.) The values of neutral earthing resistors normally applied in industrial power 

system are selected to meet the governing criteria for limiting transient over-

voltages, that is to say that earth fault current should not be less than the system 

charging current. Besides, the value of neutral earthing resistor selected shall 

limit the earth fault current to a value, which shall be sufficient for selective 

and reliable operation of earth fault protection system. 

(iv.) The neutral earthing resistor shall be able to carry at least 10% of its rated cur-

rent continuously, unless otherwise required, and full rated current (100%) for 

a minimum duration of 10 seconds. 

 

(b) Unearthed System: 

(i.) Use of unearthed system should be avoided since arcing ground faults can re-

sult in severe over voltages. 

(ii.) Where unavoidable (such as expansion projects where existing systems have 

unearthed system) unearthed system shall have provision for detecting earth 

fault and for isolation of faulty section through the use of core balance current 

transformers. The current transformers (CTs) shall be sized in relation to the 

system capacitive currents arising due to distributed capacitance of the entire 

network. The system shall also include alarm or tripping provision using un-

balance voltage sensing through open delta voltage transformers (VTs) under 

earth fault conditions. Provision of ‘on line insulation monitoring facilities’ 

may be considered. 

 

4.8.6 DC Supply Units: 

(a) Each DC power supply system shall include redundant charger-cum-rectifier, battery 

and DC distribution board. DC link in the UPS system shall not be tapped for DC 

instrumentation power supply. 

(b) A 2 x 50% battery bank configuration should be provided. 

(c) 13[Fire alarm system shall have a dedicated DC battery backup system. UPS Battery 

backup Duration after Main supply failure shall be 30 minutes for all control sys-

tems.], 14[***] 

(d) 15[For Control Systems of CCTV, CEEMS Analyzers, Emergency PA System/Ser-

vices, Flame & Gas (F&G) Detectors, backup shall be of 6 hrs duration.] 

(e) 16[Battery Sizing for DC systems: 

 
13 Subs. by sub-clause (i) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
14 Omitted by sub-clause (ii) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
15 Subs. by sub-clause (iii) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
16

Inst. by sub-clause (iv) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) Electrical Switchgear and Controls: 

Battery shall normally be sized for a load cycle having a minimum duration of 

two hour. While deciding the load cycle, consideration shall be given to the 

specific operating or safety requirements of plant and equipment that is to say 

the lube oil pump of STG for bearing oil flushing. The duration for battery 

sizing, hence shall vary accordingly as per specific operational requirements. 

(ii.) DC Instrumentation Shutdown System: 

This shall in general be sized for 30 minutes. 

(iii.) Critical Lighting: This should be sized for two hours unless specified otherwise. 

(iv.) Battery shall be Nickel Cadmium, flooded electrolyte Lead Acid or VRLA type 

designed as per design specifications.] 

 

4.8.7 Equipment for Uninterrupted Power Supply System: 

(a) UPS panel shall be of free-standing, floor mounted, metal enclosed and vermin proof 

type having hinged door for front access and suitable for indoor use. 

(b) Under normal conditions, the rectifier-cum-charger shall feed the inverter and charge 

the battery set. In case of mains failure, the battery shall supply the necessary power 

to the inverter. The inverter in turn feeds the load through the static switch. If the 

inverter malfunctions or is overloaded, the load shall be instantaneously transferred 

to the by-pass line through the static switch. The inverter shall be operated in syn-

chronised mode with the by-pass line, and manual forward transfer or manual reverse 

transfer shall be effected without any break. 

(c) Battery for UPS system should be sized to take care of shutdown of critical process 

units but for, nor less than, 30 minutes unless otherwise specified. 

 

4.8.8 Alarm Annunciations: 

(a) All electrical fault, tripped, alarm and equipment malfunction signals from the com-

municable relays should be accessible via a computer connected to the communica-

tion port in each switchgear or PMCC. In addition, certain signals shall bring up 

alarms or indications in a Central Control Room (CCR) or in the DCS as specified. 

 

4.8.9 Variable Frequency Drives: 

(a) Low and high voltage variable frequency drive (VFD) equipment shall be in accord-

ance with design project specifications. 

(b) The requirement of variable frequency drives shall be considered based on an eco-

nomic and technical basis subject to process requirements. 

(c) Converter and rectifier equipment controlling plant motors shall be located inside the 

substation, except the associated transformers and reactors, which shall be located 

within the substation building next to VFD panels. For very large rated VFD, the 

transformer or reactor should be located in outdoor transformer bay. 

 

4.8.10 Motors: 

(a) LV motors shall be selected to have ratings in accordance with the preferred rated 

output values of the primary series as listed in IEC 60072 or equivalent standards. 

The enclosure of motors and motor control station shall be in accordance with the 

hazardous area classification and equipment selection in hazardous area. 
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(b) All LV motors shall be complying to IE2 Class of efficiency unless otherwise speci-

fied in Motor Datasheet. 

(c) Motor operated valves and electric cranes shall be fully equipped with integral motor 

control gear. 

 

4.8.11 Earthing System: 

 

(a) Earthing system shall provide low impedance earth paths for earth faults, static dis-

charge and lightning protection. Earthing design shall generally be carried out in ac-

cordance with the requirements of 17[the CEA Regulations as amended from time to 

time] and code of practice for earthing IS 3043. 

(i.) power system earthing, lightning protection and equipment bonding shall be 

achieved by overall common earthling system. All units shall be bonded to-

gether to form a single continuous earthling system. All equipment in refineries 

and Gas processing plants shall be connected with Plant earthling system as per 

CEA guidelines; 

(ii.) the metallic enclosure of all electrical equipment shall be bonded and earthed 

to the common earthing grid; 

(iii.) in hazardous areas or where the equipment contains a hazardous liquid, the me-

tallic enclosures of non-electrical equipment, vessels, tanks, structures, pipe-

line, and like other devices shall be bonded and earthed to the common plant 

earthing grid. Maximum values of resistance of equipment earthing system to 

the general body of earth shall be as under; namely: - 

(I) General Earthing Grid: 1 ohm; and 

(II) Earthing for Lightning Protection and Static Bonding: 10 ohms; 

(iv.) earthing of lighting and small power systems shall be by means of an earth 

conductor integral with the cable. 

(v.) all equipment handling 250 V or more shall be provided with double earthing 

and to be connected to two different earth pits; and  

(vi.) bonding and grounding for loading or unloading tankers shall be provided. 

 

4.8.12 Instrument Earthing: 

 

(a) Separate earth bars above ground shall be provided for Instrument earthing. The IEEE 

STD 1100’s latest edition" IEEE Recommended practice for powering and grounding 

sensitive electronic equipment" may be referred. 

(b) Lightning Protection. 

(c) Lightning protection shall be provided as per IEC 62305 or 18[the CEA Regulations 

as amended from time to time]. 

 

 

 
17 Subs. by sub-clause (v) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
18 Subs. by  sub-clause (vi) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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 Lighting System: 

 

4.9.1 General Lighting: 

 

(a) This can be broadly classified as under; namely: - 

(i.) Normal lighting; 

(ii.) Emergency lighting; and 

(iii.) Critical lighting. 

 

(b) Normal and emergency lighting system shall be on AC supply, whereas critical light-

ing shall be on 19[battery backed up DC or AC supply]. 

(c) Sufficient lighting shall be provided so as to enable plant operators to move safely 

within the accessible areas of plant and to perform routine operations. In the event of 

normal power failure, emergency lighting should be provided. Desired lux level shall 

be achieved considering that both the lighting fixtures, normal as well as emergency 

one are energised. In the event of normal power failure, emergency lighting shall re-

main energised through emergency power source. 

(d) Lighting requirements provided during the failure of power supply for Normal light-

ing are intended broadly, - 

(i.) to facilitate carrying out of specified operations, for safe shutdown of the plant; 

(ii.) to gain access and permit ready identification of fire-fighting facilities such as 

fire water pumps, fire alarm stations; and 

(iii.) escape route for safe evacuation of operating personnel. 

 

(e) The recommended areas for critical lighting (DC) include the Control rooms (Process 

and utility). 

(f) Main substations DG Shed. 

(g) Central Fire Station. 

(h) Fire water pump house (for start-up of Diesel driven F.W. pump).  

(i) First Aid Centre. 

(j) Emergency escape route. 

(k) Instrument or Process control and central control buildings. 

(l) The recommended areas for AC emergency lighting include: -  

 
19 Subs. by  sub-clause (vii) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) Control rooms (Process and utility); 

(ii.) Fire water pump house, Fire stations Main sub stations; 

(iii.) Foot of stairs and ladder; 

(iv.) Platforms with ladders changing direction; 

(v.) Other changes of floor level that may constitute a hazard; 

(vi.) Strategic locations in Process, utility areas where specific safety operations are 

to be carried out such as: - 

(I) areas near heat exchangers, condensers; 

(II) barring gears of steam turbine; and 

(III) some portions of roads interconnecting substations and process plants. 

 

(m) the AC emergency lightening shall be considered as 20-25% of Normal Lighting load. 

However, for small plants, where AC emergency load is not substantial or where there 

is no separate standby DG set, DC critical lighting system should take care of entire 

emergency lighting. 

(n) Critical lighting (DC supply based) will be normally kept ‘ON’ and during Normal 

or emergency power failure, battery will provide power. 

(o) Besides, adequate number of self-contained portable hand lamps and Battery emer-

gency lighting units shall be provided for personnel safety for immediate use in emer-

gency at remote substations and at other strategic places (safe areas), where there is no 

provision of DC lighting. 

(p) LED lamps shall generally be used for outdoor plant lighting. LED lamps can be 

considered for emergency lighting to achieve this objective. Fluorescent lamps or 

LED may be used for indoor lighting in non-process buildings and control rooms. 

Safe area street lighting and yard lighting may use sodium vapour or LED lamps. 

Sodium vapour lamps shall not be installed in hazardous areas. 

(q) The illumination levels in different areas shall be as per good engineering practice. 

Depending on the nature of job activities to be carried out the suggested minimum 

illumination levels for various areas are as under; namely: - 

 

 

Areas Illumination in Lux 

Main roads (such as roads along process units, power houses, 

and Workshops) 

20 

Secondary roads (such as roads along storage tanks settling 

basins) 

10 

Tank farm 20 

Pump houses, sheds 100 

Main operation platforms and access stairs 60 

Ordinary platforms 20 

Process areas, pipe racks, heat exchanger, heater, separators, 

cooling tower, columns, pig launching or receiving loading area, 

flare and like other devices 

60 
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Areas Illumination in Lux 

Switchgear building 150-200 

Transformer bay 100 

Battery room 150 

Control room building or laboratory 400 

Boiler house 150 

Charger or UPS rooms 150-200 

Cooling tower 60 

Switchyard  

(i) operating area 100 

(ii) other areas 50 

Warehouse 100 

Office 300 

Compressor operating area 200 

Watch room 100 

Stairs 50 

Corridors or lifts 70 

Tube well, gate and watchman booth 100 

Fire house, garage 100-150 

Escape Lighting Escape way (interior) 

Areas at exit door and at points where it is necessary to 

emphasise the position of potential hazard, if any. 

                  5 

 

30 

 

(r) And lighting levels in all areas shall take into consideration the requirements from 

point of view of safety, ease of operation and maintenance. 

 

4.9.2 Aircraft Warning Lighting: 

(a) The type of Aircraft warning lights shall be provided in accordance to latest Interna-

tional Civil Aviation Organization and local regulations. The aircraft warning lights 

shall be steady glowing with red colour and shall be fitted at the highest points of the 

platform obstacles. 

 

4.9.3 Power and Convenience Outlets: 
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(a) Adequate no of 415 V 63 A. TP and N+E power outlets of switched socket type shall 

be provided at suitable locations to ensure accessibility. 

(b) 240 V, 16 A, SP and N+E convenience outlets at suitable locations. 

(c) 24 V Hand lamp points may be provided at select locations for usage. 

 

4.9.4 Cables and Cable Installation: 

 

(a) Cable Types: 

(i.) In order to avoid spread of fire due to cables, it is recommended that the outer 

PVC sheath of all cables used in industry shall be flame retardant type low 

smoke (FRLS) conforming to category AF as per IS: 10810; 

(ii.) High voltage cables may be Aluminium or Copper Conductor XLPE insulated 

FRLS PVC sheathed, armoured type; 

(iii.) The selection of voltage rating of HV cables shall take into account the system 

voltage, system earthing arrangements and type of earth fault protection 

schemes. (Guidelines on this can be had from IEC 60183 and IS:7098). For 

resistance earthed systems, unearthed grade cable shall be used; 

(iv.) All power and control cables shall preferably have extruded inner and outer 

sheaths; 

(v.) Where single core cables are armoured and are meant for use on AC circuits, 

armouring with non-magnetic material (such as Aluminium) shall be employed; 

(vi.) All cables used shall have non hygroscopic fillers, wire armoring and PVC 

overall sheath. Unarmored cables and wires may be used where proper mechan-

ical protection (that is to say metallic conduit) is provided or where sheathed 

cables are installed above ceilings or below floors in non-industrial locations. 

Concealed metallic conduits shall be used for buildings where appropriate; 

(vii.) The control cables shall be twisted pair type with overall shielding in case of 

longer lengths; and  

(viii.) Electrical cables and instrumentation cable laid 20[within a Fire Scenario Enve-

lope shall be provided with fire proofing in accordance with API 2218.] 

 

(b) Cable Installation: 

(i.) The Cable installation shall be installed above ground or laid on dedicated cable 

racks or trays within dedicated levels of overhead pipe racks and on the sleepers 

of low level pipe ways; 

(ii.) In certain instances, cables may be routed underground either in concrete lines 

cable trenches or directly buried cable trenches, these include- 

(I) High voltage distribution cables and associated control cables; 

(II) Cables entering or leaving buildings; 

 
20 Subs. by  sub-clause (viii) (f) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(III) Cables in areas where ground contamination is unlikely and economic con-

sideration precludes the erection of special cables supports; 

(IV) Cabling within the power generation area; 

(V) Feeder cables to satellite substations; 

(VI) Cables within process areas or offsite areas; 

(VII) Any other area where overhead cabling is not feasible; and  

(VIII) Cables supplying power to Fire Water Pumps. 

(iii.) While designing layout with single core cable installations, following factors 

shall be considered; namely: - 

(I) Cables are laid as a general practice in trefoil formation touching each 

other. If trefoil arrangement is not possible, flat formation with spacing as 

per requirement may be followed; and 

(II) When cables are laid in a flat formation, the individual cable fixing clamps 

and spacers shall be of non-magnetic material; 

 

(iv.) All cable trenches shall be sized depending upon the number of cables, and their 

voltage grade. High voltage, medium voltage and other control cables shall be 

separated from each other by required spacing or running through independent 

pipes, trenches or cable trays as applicable. Cable trenches inside substations 

shall be filled with sand, pebbles or similar non-flammable, materials or cov-

ered with incombustible slabs. If a significant number of cables are taken on 

racks, adequate supports should be provided on the side wall of trench;  

(v.) RCC covers of cable trenches should be sealed to avoid ingress of chemicals 

and oils; 

(vi.) In unpaved areas, cables should be directly buried in ground. Where under-

ground cables cross roadways or pipe sleepers at grade and like other places., 

they shall be protected by being drawn through sleeves or ducts to provide a 

permanent crossing. Sleeve or duct ends shall be effectively sealed thereafter; 

(vii.) Concrete lined cable trenches should be sealed against ingress of liquid and 

gases wherever the trenches leave a hazardous area or enter control room or 

substation; 

(viii.) Above ground cable trays shall be well supported suitably at every 3metres in-

terval and protected against mechanical damage. Routing shall be decided to 

avoid proximity to high temperature sources (such as steam drains and fur-

naces), places subject to undue fire risk. Cable trays, racks and trenches shall 

be sized to allow for 10 to 20% future cables reserve. Each cable tray tier shall 

accommodate the cables preferably in single layer; 

(ix.) Instrument and communication cables shall not be laid in the same trench or 

tray along with electrical power cables. Electrical cables shall be where practi-

cal separated by at least 600 mm from instrumentation and telecommunication 

cables. The overall cable layouts shall be designed for minimum interference 

between signal and power cables. Where ever there is a possibility of electro-

magnetic interference, shielded twisted pair or screened and overall shielded 

cables should be used for control cables or signal cables; 

(x.) Cable cellars shall be provided with fire detection and monitoring devices; 



230 
  

(xi.) Cable straight through joints in power and control cables shall be avoided as far 

as possible inside unit battery limits. Cables shall be in one length where prac-

tical but cable joints may be installed when necessary. If above ground cable 

joints installed in Hazardous area, proper risk assessment and monitoring shall 

be done; 

(xii.) Cable installations shall provide for minimum cable bending radii as recom-

mended by manufacturer; 

(xiii.) Cable trenches in hazardous area should be filled with sand and covered with 

RCC slabs to prevent accumulation of flammable gas or vapour inside the 

trench; 

(xiv.) All Cable glands for Equipment located in hazardous area shall be flame proof 

type; and 

(xv.) No underground power cables exceeding 33kV shall be laid without minimum 

depth of 1200 mm. Top most cable trays and vertical cable trays shall be pro-

vided with GI covers. Further bottom tray covers shall be provided wherever 

cable tray are routed through process pipes or equipment. 

 
 Electrical Heat Tracing: 

 

Where necessary, electrical heat tracing shall be provided for process pipelines. Electrical 

heat tracing shall be designed and procured in accordance with project specification. As far as 

practical suitably certified self-regulating heating tapes shall be employed. Special types of 

heating (such as skin effect, impedance or induction heating) may be employed in particular 

application. 

 

 

 

 

Schedule-5 

[See regulation 6] 

 

 Fire and Gas Detection and Protection Facilities: 

 The Fire Protection Philosophy should be based on Loss Prevention and Control considering 

that a hydrocarbon processing plant carries inherent potential hazard. A flammable or toxic 

gas release, fire in one part or section of the plant can endanger other sections of plant as well. 

If a leak or fire occurs it must be detected, controlled or extinguished as quickly as possible to 

minimise the loss to life and property and to prevent further spread of fire or leak. 

 

  General Considerations: 

 

5.2.1 The size of process plant, pressure and temperature conditions, size of storage, plant loca-

tion and terrain determine the basic fire protection need. 

5.2.2 The following fire protection facilities shall be provided depending upon the nature of the 

installation and risk involved, namely: - 

(a) Fire Water System; 

(b) Foam System; 
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(c) Clean Agent Fire Protection system; 

(d) Carbon Dioxide System; 

(e) Dry Chemical Extinguishing System; 

(f) Detection and Alarm system; 

(g) Communication System; 

(h) Portable firefighting equipment; 

(i) Mobile firefighting equipment; and 

(j) First Aid Fire Fighting Equipment. 

 

 Design Criteria: 

 

5.3.1 The following shall be the basic design criteria for a fire protection system, namely: - 

(a) Facilities shall be designed on the basis that city fire water supply is not available; 

(b) Fire protection facilities shall be designed to fight two major fires simultaneously 

anywhere in the installation. Fire water requirements shall be as per guidelines given 

in Annexure-1; and 

(c) All the tank farms and other areas of installation where hydrocarbons are handled 

shall be fully covered by fire water network system. 

 

5.3.2 Fixed Water Spray on storage Tanks: 

(a) Class ‘A’ Petroleum storage in above ground tanks shall have fixed water spray sys-

tem, whether floating roof or fixed roof or Internal floating roof 

(b) Class 'B' Petroleum above ground storage tanks of following dimensions shall be pro-

vided with fixed water spray, namely: - 

 

(i.) Floating roof tanks of diameter larger than 30 metres.; and 

(ii.) Fixed roof tanks of diameter larger than 20 metres. 

 

5.3.3 Semi-fixed Foam system for Storage: 

(a) Semi-fixed Foam system shall be provided for the following tanks; namely: - 

 

(i.) Floating roof tanks storing Class 'A' and Class 'B' petroleum products; 

(ii.) Fixed roof tanks storing Class 'A' and class 'B' petroleum products; and 

(iii.) Fixed roof tanks storing class 'C' petroleum products, of diameter larger than 

40 metres. 

 

(b) Semi Fixed Foam System should not be provided for fixed roof tanks operating at 

more than 0.6 psi pressure and where the tanks are nitrogen or other inert gas 

blanketed. 

(c) In fixed roof tanks storing high-viscosity liquids in temperature above 93.3°C 

(200°F), fixed foam system should not be provided. However, such tanks shall be 

nitrogen or other inert gas blanketed. 

 

5.3.4 Automatic Actuated Rim Seal Protection System for External Floating roof tanks: 

(a) Automatic actuated Rim Seal fire detection and foam flooding type extinguishing 

system shall be provided on all external floating roof tanks storing Class A Petroleum 
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products. The components of the system shall be listed or approved by national or 

international agencies to ensure that those systems are used which meet with highest 

standards of safety. 

(b) The minimum requirement for design of the system is given in Annexure-4. This shall 

be in addition to the water spray and semi-fixed foam system on all the floating roof 

tanks storing class-A products. 

 

5.3.5 Automatic Water Spray for Pressurised storages including LPG or Hydrogen: 

(a) C4 and Lighter ends and hydrogen Pressure storage vessels shall be provided with 

automatic water spray system. 

(b) Automatic water spray system shall be provided in LPG bottling stations, C4 and 

Lighter ends loading or unloading gantries and C4 and Lighter ends pump and C4 

and Lighter ends or Hydrogen compressor areas. 

 

5.3.6 Water Spray System in Process Unit: 

 

(a) Water spray system shall be provided for hazardous locations and equipment in pro-

cess unit areas. Some of these areas are as given below, namely: - 

 

(i.) Un-insulated vessels having liquid holdup capacity larger than 50 m3 and con-

taining class A or B flammable liquid; 

(ii.) Pumps handling petroleum products class 'A' under pipe racks; 

(iii.) Pumps handling products above auto-ignition temperature under pipe racks; 

(iv.) Air fin coolers in hydrocarbon service located above pipe racks or elevated lo-

cation; and 

(v.) Process compressor in LPG or Hydrogen or other hydrocarbons. 

(b) Water spray rings or elevated monitor for columns of height more than 45 M shall be 

provided. The entity can decide the need of protection beyond 45 M height, depend-

ing on basic process control system, the risk involved, presence of insulation, licensor 

recommendation, emergency response needs, emergency response system provided 

and like other needs. 

 

5.3.7 Water Spray for Electrical Installation: 

 

(a) Fire Protection System shall be provided in accordance with clause 4.8.3.(d) of 

Schedule-4. 

 

 

5.3.8 Clean Agent for Control rooms and Satellite Rack Room (SRR): 

(a) Gas (Clean Agent or CO2) based automatic fire detection and extinguishing system 

should be provided to protect electronics housed in cabinet, electrical equipment, Ca-

bles and like other devices. located in satellite rack rooms (SRR) or in control rooms. 

Selection of Clean Agent or CO2 and design of Fire protection system for process 

control rooms and SRR shall follow the applicable NFPA Codes or Standards includ-

ing its safety guidelines with respect to “Hazards to Personnel”, electrical clearance 

and environmental factors in line with environmental considerations of Kyoto and 
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Montreal Protocols and latest MoEF regulations. 21[However, the Gas (Clean Agent 

or CO2) based automatic fire detection and extinguishing system need not be provided 

in control rooms which are manned continuously (24x7 basis) and where a suitably 

designed smoke detection and alarm system is available.] 

 

 

5.3.9 Loading or Unloading Gantry: 

(a) 22[Class A & B Petroleum] or C4 and Lighter ends loading or unloading Tank Truck 

and Tank Wagon Gantries shall be provided with water spray or foam system. 

(b) In case automatic fixed water spray system is provided in TW gantry, the gantry may 

be divided into suitable number of segments (each segment having minimum. length 

of 15 m length and  width of 12 m) and three largest segments operating at a time 

shall be considered as single risk for calculating the water requirement. Accordingly, 

a provision shall be made to actuate the water spray system from a safe approachable 

central location that is to say  affected zone and adjoining zones. 

 

 Fire Water System: 

 

5.4.1 Based on the site requirement, water shall be used for fire extinguishment, fire control, 

cooling of equipment and protection of equipment as well as personnel from heat radiation. 

Fire water system shall comprise of fire water storage, fire water pumps and distribution 

piping network along with hydrants and monitors, as the main components. 

 

5.4.2 Basis: 

In line with the design criteria given in paragraph 5.2, of these regulations the fire water 

system in an installation shall be designed to meet the fire water flow requirement for 

fighting two fires simultaneously anywhere in the facility or single fire for largest floating 

roof tank roof sinking case, whichever requiring largest water demand. 

 

5.4.3 Fire Water Flow Rate: 

 

(a) Two of the largest flow rates calculated for different sections as shown below shall 

be added and that shall be taken as design flow rate. An example for calculating de-

sign major fire water flow rate is given in Annexure-1. 

 

(b) Fire Water flow rate for tank farm shall be aggregate of the following, namely:- 

 

 
21 Ins. by  sub-clause (i) (g) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
22 Subs. by  sub-clause (ii) (g) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including Safety 

Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) Water flow calculated for cooling a tank-on-fire at a rate of 3 lpm/m2 of tank 

shell area; 

(ii.) Water flow calculated for all other tanks falling within a radius of (R+30) m 

from centre of the tank on fire at a rate of 3 lpm/m2 of tank shell area; 

(iii.) Water flow calculated for all other tanks falling outside a radius of (R+30) M 

from centre of the tank on fire and situated in the same dyke area at a rate of 1 

lpm/m2 of tank shell area. The cooling water requirement for tank roof may be 

provided through fixed system or revolving nozzles, based on appropriate haz-

ard assessment; 

(iv.) Water flow required for applying foam into a single largest cone roof or floating 

roof tank (after the roof has sunk) burning surface area of oil, by way of fixed 

foam system, where provided or by use of water or foam monitors. (Refer par-

agraph 5.11.9 of these regulations for foam rates); and  

(v.) Fire water flow rate for supplementary stream, shall be based on using 4 single 

hydrant outlets and 1 HVLR monitor (1000 GPM) simultaneously. Capacity of 

each hydrant outlet as 36 m3/hr and of each HVLR monitor as 228 m3/hr shall 

be considered at a pressure of 7 kg/cm2g. 

 

(c) Fire water flow rate for C4 and Lighter ends sphere storage area shall be aggregate 

of the following, namely:- 

(i.) Water flow calculated for cooling LPG sphere on fire at a rate of 10.2 lpm/ m2 

of sphere surface area; 

 

(ii.) Water flow calculated for all other spheres falling within a radius of (R+30) me-

tre from centre of the sphere on fire at the rate of 10.2 lpm/ m2 of surface area; 

and 

(iii.) Water flow for supplementary stream which shall be considered as 372 m3/hr 

as indicated under paragraph 5.4.3(b)(v) of these regulations. 

(d) Water flow required for applying foam into a single largest cone roof or floating roof 

tank (after the roof has sunk) burning surface area of oil, shall be  by way of fixed 

foam system, where provided or by use of water or foam monitors. (Refer paragraph 

5.11.9 for foam rates). 

(e) Water flow rate requirements for firefighting in other major areas shall be calculated 

based on criteria in terms of lpm/m2 given in paragraph 5.18.5 of these regulations. 

 

5.4.4 Header Pressure: 

The fire water network shall be kept pressurised at minimum 7.0 kg/cm2g at all the time 

and  at hydraulically remotest location at ground level. This pressure shall be displayed in 

fire water pump house or  fire control room. 

 

5.4.5 Storage and Make-up Water: 

 

(a) Firewater Storage: 
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(i.) Water for the hydrant service shall be stored in any easily accessible surface or 

underground lined reservoir or above ground tanks of steel, concrete or ma-

sonry. The fire water storage should be located not less than 60 m from hazard-

ous areas.  

(ii.) The effective capacity of the reservoir above the level of suction point shall be 

minimum 4 hours aggregate working capacity of main pumps (excluding 

standby pumps). 

(iii.) Where rate of makeup water supply is 50% or more, this storage capacity can 

be reduced to 3 hours aggregate working capacity of main pumps.  

(iv.) Storage reservoir shall be in two equal interconnected compartments to facili-

tate cleaning and repairs. In case of aboveground steel tanks there shall be min-

imum two tanks each having 50 % of required capacity. 

(v.) Large natural reservoirs having water capacity exceeding 10 times the aggre-

gate fire water requirement can be left unlined. 

(vi.) In addition to fire water storage envisaged as above in this clause (a),  emer-

gency water supply in the event of depletion of water storage shall be consid-

ered. Fire water supply shall be from fresh water source such as river, tube well 

or lake. Where fresh water source is not easily available, fire water supply can 

be sea water or other acceptable source such as  treated effluent water provided 

that the water quality of treated water should not be detrimental to firefighting 

foam generation. 

 

 

(b) Make up Water: 

 

Suitable provisions shall be kept for makeup firewater during firefighting time. 

Provision should be made to divert water from various sources such as  ETP (after 

treatment), Process Cooling Water, river and ponds to the fire water system. 

 

 Firewater Pumps: 

 

5.5.1 Firewater pumps shall be used exclusively for firefighting purposes. 

 

5.5.2 Type of Pumps: 

(a) Fire water pumps shall be of the following type, namely:- 

 

(i.) Electric motor driven centrifugal pumps; and 

(ii.) Diesel engine driven centrifugal pumps 

 

(b) The pumps shall be horizontal centrifugal type or vertical submersible centrifugal 

pumps. Each pump shall be capable of discharging 150% of its rated capacity at a 

minimum of 65% of the rated head. The shut-off head shall not exceed 120% of rated 

head, for horizontal pumps and 140% in case of vertical submersible type pumps. 

(c) Number of diesel driven pumps shall be minimum 50% of the total number of pumps 

(inclusive of standby pumps). Minimum 50% of total flow requirement should be 

available through diesel driven pumps,  all the time. Power supply to the electric 
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driven pumps should be from two separate feeders. 

 

5.5.3 Capacity of main Pumps: 

The capacity and number of main fire water pumps shall be fixed based on design fire water 

rate, worked out on the basis of design criteria as per paragraph 5.4.3. of these regulations 

The capacity of each pump shall not be less than 400 m3/hr or more than 1000 m3/hr. All 

pumps should be identical with respect to capacity and head characteristics. 

 

5.5.4 Standby pumps: 

The minimum number of standby fire water pumps shall be as under, namely:- 

(i.) In case total number working pumps are upto 2, standby pumps shall be atleast 

one;  

(ii.) In case number of working pumps are between 3 to 4, the number of standby 

pumps shall be at least 2. For more than 4 working pumps, number of standby 

pumps shall be atleast 3; and 

(iii.) In cases where two sets of firewater storage and pumps are provided, the num-

ber of pumps at each location shall be according to hydraulic analysis of piping 

network. 

 

5.5.5 Jockey Pumps: 

(a) The fire water network shall be kept pressurised at minimum 7.0 kg/cm2g by jockey 

pumps. Minimum 2 Jockey pumps (1 working plus 1 standby) shall be provided.  

(b) The jockey pump shall be sized to compensate pressure drop in the fire water header 

due to system leakage and normal pressure loss.  

(c) Jockey pump shall be operated with discharge pressure sufficient to maintain the 

header pressure of fire water network.  

(d) While designing the fire water network, the Installation of Stationary Pumps for Fire 

Protection should conform to NFPA -20. 

 

5.5.6 Power Supply for Fire Water Pumps: 

(a) A direct feeder dedicated only to fire water pumps shall be laid from the sub-station 

to ensure reliable power supply. The direct feeder line shall not run along with other 

HT cables. 

(b) The diesel engines shall be quick starting type with the help of push buttons located 

near the pumps, or at remote location. 

(c) Each diesel engine shall have an independent fuel tank adequately sized for 6 hours 

continuous running of the pump. 

(d) Main fire water pumps shall start automatically and sequentially with pressure 

switches or PLC on fire water mains. The system shall ensure auto start of the standby 

pump in case a pump in sequence failed to take start. 

 

5.5.7 Location of pumps: 

(a) Firewater main pumps shall be located as far away as possible (not less than 60 M) 

from hazardous areas to avoid any damage in case of fire or explosion. The fire water 

booster pumps, required to enhance the pressure requirement, shall be located away 

from the hazard to be protected. 
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 Distribution Network: 

 

5.6.1 Looping and Maintainability: 

(a) The fire water network shall be laid in closed loops as far as possible to ensure mul-

tidirectional flow in the system. Isolation valves shall be provided in the network to 

enable isolation of any section of the network without affecting the flow in the rest. 

The isolation valves shall be located near the loop junctions. Additional valves shall 

be provided in the segments where the length of the segment exceeds 300 m.  

(b) For ease of maintenance, Firewater pumps should be segregated in two groups by 

providing an isolation valve on common discharge header of pumps. Flushing con-

nections with isolation valves should be provided at suitable locations in the firewater 

ring main. 

(c) For branch piping, an isolation valve shall be provided at the take-off point. 

(d) Permanent connection shall not be taken from fire water line or  system for purposes 

other than fire protection or  fire prevention. 

 

5.6.2 Criteria for above or underground network: 

(a) The firewater network piping should normally be laid above ground at a height of 

atleast 300 mm above finished ground level. Pipes made of composite material should 

be laid underground and also the fire water network piping shall be laid below ground 

level at the following places, namely:- 

 

(i.) Road crossings; 

(ii.) Places where the above ground piping is likely to cause obstruction to operation 

and vehicle movement, and get damaged mechanically; and 

(iii.) Where frost condition warrants, the ring main system shall be laid underground 

beneath the frost layer. 

 

5.6.3 Protection for underground pipelines: 

 

Where the pipes are laid underground the following protections shall be provided; 

namely:- 

(i.) The main shall have at least one metre earth cushion in open ground and 1.5 

metre earth cushion under the roads. In case of crane movement areas, pipes 

should be protected with concrete or steel encasement; 

(ii.) The mains shall be provided with protection against soil corrosion by suitable 

coating or wrapping or cathodic protection method; and  

(iii.) Pipe supports under the pipe line shall be suitable for soil conditions. 

 

5.6.4 Protection for above ground pipelines: 

 

Where the pipes are laid above ground, the following protection shall be provided, 

namely:- 
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(i.) The firewater mains shall be laid on independent sleepers by the side of road 

and they shall not be laid along with process piping on common sleepers; 

(ii.) The mains shall be supported at regular intervals not exceeding 6 metres and 

they should be supported at every 3 metre for pipes less than 150 mm diameter; 

and 

(iii.) The system for above ground portion shall be analysed for flexibility against 

thermal 

expansion and necessary expansion loops shall be provided as per good engi-

neering practice. 

5.6.5 Hydraulic Analysis and Sizing of Firewater Network: 

(a) The hydraulic analysis of network shall be done. and also, whenever fire water de-

mand increases due to addition of plant and facilities or extensive extension of net-

work, fresh hydraulic analysis shall be carried out. 

(b) Fire water distribution ring (main) shall be sized for 120% of the design water rate. 

Design flow rates shall be distributed at nodal points to give the most realistic way of 

water requirements in an emergency.  

(c) Several combinations of flow requirements shall be assumed for design of network. 

For large water requirement for floating roof tank, the network around tank farm shall 

be suitably designed. 

 

5.6.6 Fire hydrants: 

Fire water hydrants shall be provided on the fire water network (Refer paragraph 5.7 of 

these regulations for details). Each of these connections should be provided with 

independent isolation valves. Refer paragraph 5.7.1 of these regulations. 

 

5.6.7 Fixed water monitors: 

Fixed water monitors shall be provided on the fire water network (Refer paragraph 5.7 of 

these regulations for details). Each of these connections shall be provided with 

independent isolation valves. 

 

5.6.8 Layout: 

(a) Fire water mains shall not pass through buildings or dyke areas, foundations of equip-

ment or structures. 

(b) Hydrants or monitors shall not be located inside the dyke area. 

 

 Hydrants and Monitors – Details: 

 

5.7.1 Hydrants: 

(a) Hydrants shall be located keeping in view the fire hazards at different sections of the 

premises to be protected and to give most effective service. At least one hydrant post 

shall be provided for every 30 metre along the fire water header on perimeter of unit 

battery limit in case of hazardous areas. Hydrants protecting utilities and non-plant 

buildings should be spaced at 45 m intervals. The horizontal range and coverage of 

hydrants with hose connections shall not be considered more than 45 metre. 

(b) The hydrants shall be located at a minimum distance of 15 metres from the periphery 

of storage tank or hazardous equipment under protection. For process plants location 

of hydrants shall be decided based on coverage of all areas. In the case of buildings, 
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this distance shall not be less than 5 metres and more than 15 metres from the face of 

building. Provision of hydrants within buildings shall be in accordance with IS - 3844. 

(c) Hydrants or Monitors should be located along road side berms for easy accessibility 

as far as possible. If hydrants or monitors are installed with branch connections, then, 

suitable approach pathway shall be provided from road or process area for access. 

(d) Two nos. of single headed (Type-A) hydrants on 4" dia stand post shall be used. All 

hydrant outlets shall be situated at a workable height of about 1.2 metre above ground 

level. 

 

5.7.2 Monitors: 

(a) Monitors shall be located at strategic locations for protection of cluster of columns, 

heaters, gasifiers, and like other devices and where it is not possible to approach the 

higher levels, a  minimum of 2 monitors shall be provided for the protection of each 

such area. Water monitors for protection of heaters shall be installed so that the heater 

can be isolated from the rest of the plant in an emergency. 

(b) Water curtain nozzles should be installed to prevent ingress of hydrocarbon vapours 

to furnaces from Process Unit, 

(c) Monitors can be placed at elevated platform to increase its vertical reach to protect 

column. Operating valve for such monitors should be kept at grade level for its oper-

ation during the requirement. 

(d) Monitors shall be located to direct water on the object as well as to provide water 

shield to firemen approaching a fire. The monitors shall be installed at a minimum 15 

m away from the equipment or facilities to be protected.  

(e) The requirement of monitors shall be established based on hazard involved and layout 

considerations. 

(f) The location of fixed HVLR monitors to be planned in such a way that the very pur-

pose of these monitors is served and throw of the monitors is safely delivered at the 

aimed object. The location of monitors shall not exceed the horizontal range of the 

monitor from the hazard to be protected. 

(g) Monitors should be painted with luminous color for ease of identification during 

emergency. 

 

5.7.3 Dry or Wet Risers with hydrants should be provided on each floor of technological struc-

tures. 

 

5.7.4 Fixed or Mobile High Volume Long Range Water cum Foam Monitors: 

(a) Fixed or Mobile high volume long range water cum foam monitors (Capacity 1000 

GPM and  above) shall be provided. This can be a mobile system or a fixed system 

operated either manually or in remote mode. 

(b) The mobile HVLR monitors, if used, should be of variable flow type. The mobile 

firefighting system shall be designed to fight full surface fire of the largest floating 

roof tank in the installation. The foam logistic, water supply and like other devices 

shall be designed and available accordingly. Trained manpower to operate the mobile 

HVLR effectively shall be available round the clock. 

(c) Number and capacity of mobile monitor shall be such that the foam application rate 

from the monitors meet requirement of foam application rate (8.1 lpm/m2) for full 

surface tank fire of the largest floating roof tank in the installation as per NFPA-11. 
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(d) Following criteria shall be followed for providing fixed HVLR monitors for tank farm 

area, namely:- 

(i.) Fixed or mobile type variable flow monitors shall be provided in such ways that 

all the tanks in the installation are within the horizontal range of foam throw; 

and 

(ii.) Number and capacity of monitor shall be provided in such a way that foam 

application rate from the monitors meets requirement of foam application rate 

(minimum 8.1 lpm/m2) for full surface tank fire as per NFPA-11. 

(e) For determining the total foam solution requirement, potential foam loss from wind 

and other factors shall be considered. 

 

5.7.5 Fixed or Mobile High-Volume Long-Range Water Monitors: 

 

(a) Fixed or Mobile high-volume long-range water monitors (Capacity 1000 GPM and  

above) with variable flow shall be provided in- 

(i.) Inaccessible areas such as column, reactor, ;  

(ii.) in critical units such as CCRU, DHDS, HCU, Hydrogen, FCCU, DCU, CDU ; 

and 

(iii.) critical equipment at higher locations (above 45 m.). 

(b) The aforesaid monitors shall be operated either in remote or manual mode. HVLR 

monitors shall be listed or approved by national or  international certification such as 

BIS, UL or FM.  The electrical or hydraulic remote-control mechanism shall be in 

line with Hazardous Area Classification. 

 

5.7.6 Hose Boxes or  stations: 

Provision of hose boxes or  stations should be given at critical locations for housing hoses 

and nozzles. 

 

5.7.7 Water cum Foam monitors for Gantry area: 

(a) Tank Wagon and Tank Lorry loading or  unloading gantry area shall be provided with 

alternate water cum foam monitors having multipurpose combination nozzles for jet, 

spray and fog arrangement and fire hydrants located at a spacing of 30 M on either 

sides of the gantry. These monitors shall confirm to national or  international certifi-

cation such as  BIS,UL or FM.  

(b) The provisions contained in clause (a) above are in addition to water spray require-

ment given in 5.9.2. 

 

 Material Specifications: 

 

5.8.1 All the materials required for firewater system using fresh water shall be of approved type 

as indicated below, namely:- 

 

(a) Pipes: Carbon Steel as per IS: 3589, IS: 1239 or Composite materials as per API 

15LR, API 15 HR or its equivalent shall be used and- 
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(i.) in case saline water or treated effluent water is used, the fire water main of steel 

pipes shall be, internally cement mortar lined or glass reinforced epoxy coated 

or made of pipe material suitable for the quality of water. Alternatively, pipes 

made of composite materials shall be used. The material selection for fire main 

line shall consider the quality or  impurities in the water; and 

(ii.) cast iron pipes shall not be used for fire water services. 

 

(b) Isolation Valves: Cast Steel valves shall be used in all areas including unit areas, 

offsite and fire water pump stations and 

isolation valves having open or closed indication shall be of rising spindle type and 

gate valves more than 16" should be provided with gear mechanism. 

 

(c) Hydrant: 

(i.) Standpost: Carbon Steel. 

(ii.) Outlet valves: Gunmetal or  Aluminium Landing valves: Stainless Steel or  AI-

Zn Alloy or gun metal. 

 

 

 

 

(d) Monitors: 

(i.) Water Monitors: Carbon Steel or  Gun Metal; Stainless Steel or  Anodised Alu-

minum. 

(ii.) Nozzle: Stainless steel, brass or  Anodised Aluminum. 

(iii.) Fire Hose: Non-Percolating Flexible Fire Fighting Delivery Hose as per IS 636. 

 

(e) In case of underground mains, the isolation valves shall be located above ground as 

far as feasible otherwise in RCC or brick masonry chamber. 

(f) The above ground fire water mains and the fire hydrant standpost shall be painted 

with corrosion resistant "Fire Red" paint shade 536 of IS: 5. 

(g) Water monitor and hose box shall also be painted in "Fire Red" shade 536 of IS: 5. 

(h) Corrosion resistant paint shall be used in corrosion prone areas. 

 

 

 

 Fixed Water Spray System: 

 

5.9.1 General: 

It is a fixed pipe system connected to a reliable source of water supply and equipped 

with water spray nozzles for specific water discharge and distribution over the surface 

of area to be protected. The piping system is connected to the hydrant system water 

supply through an automatically or manually actuated valve which initiates the flow 

of water and- 
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(i.) fixed water spray system should be provided in high hazard areas where imme-

diate application of water is required; and 

(ii.) water supply patterns and their densities shall be selected according to need. 

Fire water spray system for exposure protection shall be designed to operate 

before the possible failures of any containers of flammable liquids or gases due 

to temperature rise. The system shall, therefore, be designed to discharge effec-

tive water spray within shortest possible time. 

 

5.9.2 Water Spray Application Rates: 

(a) The following water spray application rates as specified in succeeding clauses of this 

paragraph are recommended for general guidance and these rates should be reviewed 

on case to case basis and be increased, if required. While calculating the water rates 

for spray application for cases other than tanks or vessels, the area should be divided 

into suitable segments so that maximum water requirement for spray application 

should not exceed 1200 m3/hr. 

(b) Application Area Water application rate: 

(i.) Atmospheric Storage Tanks: 3 lpm/m2 of tank shell area for tank on fire. 3 

lpm/m2 of tank shell area for exposure protection for tanks located within 

(R+30) M from centre of tank-on fire within the same dyke area. 

(ii.) 1 lpm/m2 of tank shell area for exposure protection for tanks located outside 

(R+30) metre from centre of tank on-fire within the same dyke area. 

(c) Pressure Storage Vessels : 10.2 lpm/m2 of shell area Process Unit Area and- 

(i.) Pumps or  Compressors (Volatile product service): 20.4 lpm/m2  ; 

(ii.) Columns, Vessels, Exchangers and other Extremely hazardous area: 10.2 

lpm/m2   

(d) C4 and Lighter ends pump house: 20.4 lpm/m2   . 

(e) C4 and Lighter ends Tank Truck and Tank Wagon loading or  Unloading gantries: 

10.2 lpm/m2 . 

(f) LPG Bottling plants: 

(i.) Carousel machine 10.2 lpm/m2; 

(ii.) Filled cylinder storage 10.2 lpm/m2; 

(iii.) Empty cylinder storage 10.2 lpm/m2; and 

(iv.) LPG cylinder cold repair Shed: 10.2 lpm/m2 

(g) Oil Tank Truck and Tank Wagon loading or unloading gantries: 10.2 lpm/m2. 

(h)  Transformers: 10.2 lpm/m2. 

 

 Fixed Water Sprinkler System: 

 

5.10.1 Fixed water sprinkler system is a fixed pipe tailor made system to which sprinklers with 

fusible bulbs are attached. Each sprinkler riser or system includes a controlling valve and a 

device for actuating an alarm for the operation of the system. The system is usually acti-

vated by heat from a fire and discharges water over the fire area automatically. 

5.10.2 Sprinkler systems are used for fire extinguishment when the hazards located inside build-

ings. 

5.10.3 Some of the examples being: 

(a) Car parking in basement. 
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(b) Building or sheds storing combustible and flammable materials. 

 

5.10.4 The water for sprinkler system shall be tapped from plant fire hydrant system, the design 

of which should include the flow requirement of the largest sprinkler installation. 

5.10.5 The design flow for sprinkler installation would depend on the type of hazard and height of 

piled storage.  

5.10.6 Minimum Design density and assumed area of operation of fixed water sprinkler system 

shall be in accordance with hazard area occupancies classification given in IS 15105 or 

NFPA 13. 

 

 Foam Systems: 

 

5.11.1 Efficient and effective foam delivery system is a vital tool for its usefulness in controlling 

the fire. 

 

5.11.2 Floating Roof Tank Protection Using Foam: 

(a) Protection using Semi-Fixed Foam System: For floating roof tank, foam shall be 

poured at the foam dam to blanket the roof’s rim seal. Features of foam system for 

floating roof tank protection shall be as follows; namely:- 

(i.) System shall be designed to create foam blanket on the burning surface in a 

reasonably short period; 

(ii.) Foam shall be applied to the burning hazard continuously at a rate high enough 

to overcome the destructive effects of radiant heat; 

(iii.) Foam makers or foam pourers shall be located not more than 24 m apart on the 

shell perimeter based on 600 mm foam dam height. The height of foam dam 

shall be at least 51 mm above the top of metallic secondary seal;  

(iv.) A minimum of two foam pourers shall be provided.; and 

(v.) In fixed roof tanks storing high-viscosity liquids in temperature above 93.3°C 

(200°F), fixed foam system need not be provided. However, such tanks shall 

be nitrogen or other inert gas blanketed. 

 

 

5.11.3     Protection using Automatic Actuated Foam Flooding system: 

(a) Provision of an automatic rim-seal protection system of foam flooding type shall be 

in line with the details mentioned at paragraph 5.3.4 of these regulations and at 

Annexure-4. 

 

5.11.4 Fixed Roof Tank Protection Using Foam 

(a) Foam conveying system shall have same features as of floating roof tank except that 

a vapour seal chamber is required before the foam discharge outlet. 

(b) Features of the foam system for fixed roof protection shall be as follows; namely:- 
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(i.) The vapor seal chamber shall be provided with an effective and durable seal, 

fragile under low pressure, to prevent entrance of vapour into the foam convey-

ing piping system; 

(ii.) Where two or more vapour seal chambers are required these shall be equally 

spaced at the periphery of the tank and each discharge outlet shall be sized to 

deliver foam at approximately the same rate; 

(iii.) Tanks should be provided with foam discharge outlets or  vapour seal chambers 

as indicated below, namely:- 

 

Tank Diameter in m. 
Minimum number of foam discharge 

outlet 

upto 20 2 

>20 upto 25 3 

>25 upto 30 4 

>30 upto 35 5 

>35 upto 40 6 

>40 upto 45 8 

>45 upto 50 10 

                                                        ; and 

(iv.) The estimation of number of foam discharge outlet is based on pourer capacity 

of 1000 lpm at a pressure of 7 kg/cm2g upstream of educator and thiscan be 

suitably adjusted for different vapour seal chamber capacity in accordance with 

paragraph 5.11.2(a)(iii) of these regulations. 

5.11.5 Floating Cum Fixed Roof Tank Protection Using Foam: 

 

(a) Protection facilities shall be provided as required for fixed roof tank. 

(b) The foam system for fire fighting in geodesic roof tank having open vent shall con-

form to the provisions mentioned in the paragraph 5.11.2 (a) of these regulations. 

The foam system for fire fighting in gas tight geodesic roof shall conform to the pro-

visions mentioned in the paragraph 5.11.2 (a). 

 

5.11.6 Dyke Area, Spills or  Oil Separator Protection Using Foam: 

 

(a) Portable monitors, Medium Expansion foam generator or  foam hose streams shall be 

considered for fighting fires in dyke area, spills and oil separator.  

(b) The number and capacity of foam generator shall be arrived considering coverage of 

entire dyke area within 15 minutes of its application. 

 

5.11.7 Foam Application Rate: 

 

(a) The minimum delivery rate for primary protection based on the assumption that all 

the foams shall reach the area being protected in the manner as indicated below in the 

succeeding clauses of this paragraph 5.11.7, namely:-.  

(b) In determining total solution flow requirements, potential foam losses from wind and 
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other factors shall be considered. 

(c) For cone roof tanks containing liquid hydrocarbons, the foam solution delivery rate 

shall be at least 5 lpm/m2 of liquid surface area of the tank to be protected.  

(d) For floating roof tanks containing liquid hydrocarbons foam solution delivery rate 

shall be at least 12 lpm/m2 of seal area with foam dam height of 600 mm of the tank 

to be protected.  

(e) In case of floating roof sinking, the rate considered should be 8.1 lpm/m2 of liquid 

surface areas. 

 

5.11.8 Duration of Foam Discharge: 

 

(a) The equipment shall be capable of providing primary protection at the specified de-

livery rates for the following minimum period of time; namely:- 

(i.) Tanks containing liquid hydrocarbons - Class 'C' Petroleum :30 minutes: 

(ii.) Tanks containing Class 'A' and Class 'B' Petroleum or liquids heated above their 

flash points :65 minutes; and 

(iii.) Where the system's primary purpose is for spill fire protection :30 minutes. 

 

5.11.9 Foam Quantity Requirement: 

(a) Calculation of foam compound storage should be based on the design criteria and as 

given below, namely:- 

(i.) The aggregate quantity of foam solution for a single largest tank fire should be 

calculated as sum total indicated below under clauses (i), (ii) and (iii) of this 

paragraph 5.11.9(a) for a minimum period of 65 minutes. The quantity of foam 

compound required should be calculated based on 1%, 3% or 6% concentrate; 

(ii.) Foam solution application at the rate of 5 lpm/m2 for the liquid surface of the 

single largest cone roof tank or at the rate of 12 lpm/m2 of rim seal area of the 

single largest floating roof tank or at the rate of 8.1 lpm/m2 of the liquid surface 

of the largest floating roof tank for a roof sinking case, whichever is higher. 

(Refer Annexure-3 for sample calculation); 

(iii.) One portable foam monitor of 2400 lpm foam solution capacity; and 

(iv.) Two hose streams of foam each with a capacity of 1140 lpm of foam solution. 

A typical example showing calculation of foam compound requirement is given 

at Annexure - 2. 

 

5.11.10 Foam Compound Storage: 

(a) Foam compound should be stored in containers of 200 or  210 Iitre capacity barrels or 

1000 litre total in case of protein, FFFP,  fluoroprotein or AFFF or AR-AFFF. Foam 

compound can also be stored in overhead storage tank of suitable capacity for quick 

filling of foam tender or  nurser during emergency. 

(b) Type of foam compound used can be protein or fluoro-protein or AFFF or AR- AFFF. 

Minimum shelf life of foam compound shall be taken as per manufacturer's data. 

(c) Foam compound should be tested periodically for ensuring its quality and the deterio-

rated quantity replaced. The deteriorated foam compound can be used for fire training 

purposes. 
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(d) Quantity of foam compound equal to 100% of requirement as calculated in Annexure 

- 2 shall be stored in the Installation, subjected to a minimum of 60,000 (20000 in 

case of 1% foam) litres. However, for installations having tankages larger than 60 m 

diameter, minimum of 77000 (~26000 in case of 1% foam) litres  foam or foam suf-

ficient to fight two major fires, whichever is more, should be stored. 

(e) In case of Gas Processing Plants, quantity of foam compound equal to requirement 

as calculated in Annexure 2 or 10000 Litres, whichever is higher, shall be stored in 

the installation (excluding that in foam tender). 

 

 Gaseous Fire Suppression System: 

 

5.12.1 Clean Agent based Protection System for Control Room, SRR, UPS Room, Battery 

Rooms, Rack Rooms and Computer Room Protection: 

(a) Selection of Clean Agent and design of Fire protection system for process control 

rooms and SRR shall follow the applicable NFPA Standards on Clean Agent Extin-

guishing Systems. The clean agent shall comply with the requirements of the Ozone 

Depletion Substances Regulation and Control Rules, 2000, of the Central Govern-

ment, in the Ministry of Environment and Forests. 

(b) Quantity and Storage of Clean Agent: 

(i.) Each hazard area to be protected by the protection system shall have an inde-

pendent system. 

(ii.) The time needed to obtain the gas for replacement to restore the systems shall be 

considered as a governing factor in determining the reserve supply needed. 

100% standby charge of clean agent containers shall be considered based on the 

largest  hazard volume . 

(iii.) Storage containers shall be located as near as possible to hazard area but shall 

not be exposed to fire. 

(iv.) Storage containers shall be carefully located so that they are not subjected to 

mechanical, chemical or other damage. 

(v.) Necessary approval of cylinder or Container shall be obtained from PESO in 

accordance with stipulated rules. 

 

5.12.2 Carbon Dioxide Systems: 

Fixed CO2 systems shall be provided in Turbo generator enclosure, Gas turbine enclosure 

and like other enclosures. Fixed CO2 system should be designed and installed in accordance 

with NFPA-12. Before the CO2 flooding system is operated; persons in the confined area 

should be evacuated. 

 

 

5.12.3 Water Mist Systems: 

Water mist system shall comply with IS: 15519. 

 

 

 Dry Chemical Extinguishing System: 

 

5.13.1 Recommended use: 
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(a) Dry chemical powder extinguishing system can effectively be used on following haz-

ards, namely:- 

(i.) Electrical hazard such as transformers or oil circuit breakers; 

(ii.) Combustible solids having burning characteristic such as naphthalene or pit 

which melts while on fire; and 

(iii.) Class 'A', Class 'B', Class 'C' and  Class 'D' fire using multipurpose dry chemical. 

Requirement for each item should be finalised while deciding design basis.  

 

5.13.2 System Design: 

(a) Basic requirement of designing the dry chemical extinguishing system is to provide 

for sufficient quantity and rate of discharge depending upon the hazard. 

(b) System consists of dry chemical powder and expellant gas container assemblies of 

capacity sufficient for given hazard with distribution piping and discharge nozzles. 

System can be actuated manually or automatically on visual or automatic means of 

detection. Alarm and indication shall be provided to show that the system has oper-

ated and personnel response is needed. 

(c) Personnel safety shall include training, warning signs, discharge alarm, respiratory 

protection and prompt evacuation of personnel. 

(d) Following types of systems can be provided to protect a hazard; namely:- 

(i.) Total flooding system; 

(ii.) Local application system; 

(iii.) Hand hose line system,; and 

(iv.) Pre-engineered system. 

 

(e) (Refer NFPA-17 for limitations and precautions for use of dry chemical and for sys-

tem design). 

 

 First Aid Fire Fighting Equipment: 

 

5.14.1 Criteria to determine the quantity needed: 

 

(a) Portable fire-fighting equipment shall be provided in Refinery or Process plant as 

indicated in the following table, namely:- 

Description Norms or criteria to determine the quantity needed 

(i)  Dry chemical 

powder (DCP)* fire 

extinguishers - 9 kg 

capacity: IS:15683 

While selecting the Extinguisher, due consideration should be given on 

the factors such as flow rate, discharge time and throw in line with IS: 

2190 or UL711. 

 

Extinguisher to be located in process units, pump houses, pump area, 

LPG storage area, LPG bottling plant, Oil separator, tank truck or tank 

wagon loading areas, substations, Workshops, laboratory, power 

station buildings and like other locations. 

 

The number should be determined based on the maximum traveling 

distance of 15 M in above areas. At least one fire extinguisher shall be 

provided for every 250 m2 of hazardous operating area. 
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Description Norms or criteria to determine the quantity needed 

 

There shall be not less than two extinguishers at one designated 

location that is to say pump house. 

(ii) Dry chemical 

powder fire 

extinguishers 25,50 or 

75 kg capacity: 

IS:16018 

The extinguishers with the selection criteria, for exampleflow rate, 

discharge time and throw mentioned as above, to be located in critical 

operating areas. 

 

At least one fire extinguisher should be provided for every 750 m2 of 

hazardous operating area. 

(iii) CO2 extinguishers 

4.5, 6.5,9.0 or 22.5 kg 

capacity (IS:15683 or 

16018) 

To be located in substations, power stations, office building and control 

room. The number should be determined based on the maximum 

traveling distance of 15 metre. 

 

At least one fire extinguisher shall be provided for every 250 m2 of 

hazardous operating area. There shall not be less than 2nos. 

extinguishers at one designated location that is to say the control room. 

(iv) Portable clean 

agent extinguishers 

This should be as an alternate to CO2 extinguisher. 

 

To be located in control rooms, computer rooms, laboratories and 

office buildings. 

(v) Portable water-cum-

foam monitor 

Minimum 2 number for Petroleum refinery and 1 number for Gas 

Processing Plant. 

(vi) Steam lancers (as a 

part of utility station) 

For fighting incipient fires at flange leakages and hot pumps. 

(vii) Rubber hose reel 

(25mm) 

To be located in Process unit battery limits and other process areas for 

quenching of incipient fires. 

 

5.14.2 Other firefighting Equipment and in-built safety features: 

 

(a) Additionally, following items shall also be provided and the number of units required 

for these shall be decided by the entity, on case-to-case basis, namely:- 

 

(i.) Thermal imaging Camera: As an aid to the fireman during firefighting opera-

tion to locate the seat of the fire and to facilitate search and rescue operation in 

smoky area that is to say cable gallery; 

(ii.) Personal Protective Equipment required during Fire Fighting such as  Water gel 

based blanket, Fire Proximity Suit, Self-contained breathing apparatus, Airline 

breathing apparatus, Safety Helmets, Fire Helmets, Stretcher, First Aid box, 

Rubber hand gloves, canister mask.; and 

(iii.) Other Equipment such as Portable Gas detectors, Explosive meter, Oxygen me-

ter, Hand operated siren, Red or Green Flag for fire drill, Safe walk roof top 

ladder, emergency lighting, portable mega phone, various leak plugging gadg-

ets, oil dispersants and oil adsorbents and lifting jacks (for rescue of trapped 

workers). 
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 Mobile Fire Fighting Equipment: 

 

5.15.1 Fire Tenders: 

 

(a) The exact number of fire tenders shall be higher of the as specified in Clause of this 

paragraph 5.15.1 (b) or (c). 

(b) The quantities firmed up in each case based on two simultaneous major fires taking 

into consideration the size, location of the plant and statutory requirements. 

(c) The quantities shall be as indicated below, namely:- 

 

(i.) 3 nos. of foam tenders out of which two are for firefighting and one for spill or  

standby. The foam tender should have foam tank capacity of minimum 3000 

litre and the pump capacity of minimum 4000 lpm at  10 kg/cm2; 

(ii.) One 23[4000 kg capacity] DCP tender having 24[two vessels of] 2000 kg capac-

ity each with Nitrogen as expellant gas. These are required for fighting LPG or 

Gas fires. DCP monitor should have a variable throw. The throw of the monitor 

shall be 40 to 50 M for the DCP charge; and 

(iii.) For Gas Processing Units minimum 2 nos. of foam tenders shall be provided. 

The foam tender should have foam tank capacity of minimum 1000 litre and 

the pump capacity of minimum 4000 lpm at 8.5 kg/cm2. 

(d) Considering the varied hazards and better utilization of DCP tender, vehicle may also 

be provided with Water, Foam or their combination, taking consideration of vehicle 

tonnage and specification of Water or Foam Fire Tender. 

 

5.15.2 Other Mobile Equipment: 

(a) For refineries, in addition to fixed monitors provided in the tank farm, following ad-

ditional mobile equipment should be provided; namely:- 

 
23 Subs. by  sub-clause (iii) (g) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
24 Subs. by  sub-clause (iii) (g) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) Minimum 2 nos. of foam tank trailers with field adjustable variable flow water 

cum foam monitors having foam tank capacity of 500-1000 litres and monitors 

capacity of minimum 1000 GPM which are listed or  approved by national or 

international standards such as BIS, UL, FM; 

(ii.) Minimum 2 numbers of Trolley mounted water cum foam monitors of capacity 

of minimum 2000 GPM with field adjustable variable flow which are listed or  

approved by national or international standards such as BIS, UL, FM and UL or 

FM listed or approved. Foam induction to the monitor shall be possible from 

minimum 60M distance from the monitor; and 

(iii.) 1 to 2 numbers of Foam Nurser (that is to say Trailer mounted foam compound 

supply tank) with foam compound tank of 7000 – 16000 litre capacity with 

suitable pump for foam transfer. 

(iv.) 1 to 2 numbers of portable or  trailer fire pumps of capacity ranging from 1800 

to 2250 lpm at discharge pressure of 7 kg/cm2 g. 

 

(b)  For Gas processing plants, in addition to fixed monitors provided in the tank farm, 

following additional mobile equipment should be provided; namely:- 

(i.) Minimum 2 nos. of Trolley mounted water cum foam monitors of capacity of 

minimum 2000 GPM with field adjustable variable flow which are listed or  

approved by national or  international standards such as BIS, UL, FM  and 

UL,FM listed or approved. Foam induction to the monitor shall be possible 

from minimum 60 m distance from the monitor; 

(ii.) 1 to 2 numbers. of portable fire pumps of capacity ranging from 1800 to 2250 

lpm at discharge pressure of 7 kg/cm2g. 

 

5.15.3 Other Fire Fighting Equipment: 

 

(a) Following other firefighting equipment shall be provided; namely:- 

(i.) Emergency rescue equipment such as cutters, expanders, inflatable lifting bags, 

leak pads, protective clothing, breathing apparatus, trolley mounted BA set. 

(ii.) Fire Hoses: IS 636;  

(iii.) The hose length which shall be calculated as follows; namely:- 

(I) For installation with hydrants upto 100 numbers: One 15 metres hose 

length per hydrant. 

(II) For installation with more than 100 hydrants,- 

(A) One 15 m hose length per hydrant, for the first 100 hydrants; and, 

(B) One 15 m hose length for every 10 hydrants above 100; 
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(iv.) The hose length so calculated shall be suitably divided into hose lengths of 15 

m, 22.5 m or 30 m. of the total requirement of the hoses and- 

(I) fire jeepswith two way radio communication facility and towing facility; 

and 

(II) one ambulance fitted with medical aid and suitable arrangements. The am-

bulance should have life support system capabilities; 

(III) other accessories, foam making branch pipes, nozzles, and like other de-

vices as per requirements; and 

(IV) higher size hoses of suitable length for feeding large capacity mobile mon-

itors, wherever provided. 

(b) In addition to above, provision of following equipment should also be considered, 

namely:- 

(i.) Suitable equipment for fighting high elevation fires; 

(ii.) Multipurpose firefighting skid should be used as a single self-sufficient unit of 

having capacity of discharging foam, water or  water mist and DCP and thus 

performing multiple functions effectively, individually or together, saving 

power and time in combating a fire. Such a Multipurpose firefighting skid 

should be used in lieu of one foam tender or  DCP tender; 

(iii.) Fire Protection using new technologies such as Infrared (IR) Camera and Arti-

ficial Intelligence(AI) may be explored.  

 

 Storage of Fire Fighting Agents: 

 

5.16.1 The following quantities of firefighting agents shall be stored in the Refinery as given be-

low in the table, namely:- 

Sr. 

No 
Description Quantity to be stored 

(i) Dry chemical powder: Reaction product of urea and 

Potassium bicarbonate based DCP powder or Potassium 

bicarbonate DCP powder or Mono-ammonium 

phosphate based DCP powder. The DCP product shall 

be approved 

or listed by national or international standards such as 

BIS, UL, EN. 

The DCP powder shall have compatibility with fire 

fighting foams. 

4000 kg for the DCP tender plus 500 

kg for additional requirement. This is 

in addition to the charge loaded on 

tender. 

(ii) Potassium bicarbonate DCP powder or Mono-

ammonium phosphate based DCP powder for 

recharging of fire extinguishers. The DCP product shall 

be approved or listed by national or international 

standards such as BIS, UL, EN. 

As required based on shelf life. 

However, minimum 10% of the total 

charge in the extinguishers should be 

maintained. 

(iii) Foam compound The minimum foam compound 

storage shall be the quantity as 

calculated in accordance with 

paragraph 5.11.9 of these regulations. 



252 
  

 

 Detection System and Alarm: 

 

5.17.1 A Fire and Gas (F and G) detection system shall be provided in the refineries and gas pro-

cessing plants to detect and alert the occurrence of the any of below incident at an early 

stage; namely:- 

(a) Fire; 

(b) Flammable gas leakage; 

(c) Toxic gas leakage; and 

(d) Presence of smoke. 

 

5.17.2 The Fire and Gas detection system and Alarm system will be designed as national or  inter-

national standards such as NFPA 72 or  IS 2189. 

5.17.3 A, F and G detection system should be used to initiate the following functions either auto-

matically or manually, namely:- 

 

(a) Audible and visual alarms or messages in the control room or in the plant; 

(b) Starting of firefighting or mitigation equipment, such as fire water pumps, water 

spray, gas suppression systems and fog systems.; 

(c) Automatic closure of air ventilation inlets, shutdown of HVAC systems and like other 

process; and 

(d) Personnel evacuation systems (such as barriers and howlers). 

 

5.17.4 The quantity, type and location of F and G detectors should be determined by an assessment 

of the following; namely:- 

(a) Dispersion study report; 

(b) Limits of equipment congestion; 

(c) Potential leak sources and areas where accumulation of gas may be likely or particu-

larly hazardous; 

(d) Properties of process fluids (such as composition, volatility, phase, temperature, pres-

sure); and 

(e) Forced or natural draft ventilation patterns, wind speed and wind direction. 

5.17.5 The location of gas detectors should depend on the type of gas generated by the fluid being 

handled. For gases which are lighter than air, gas detectors shall be mounted at a suitable 

height accordance with manufactures recommendations and for gases heavier than air de-

tectors shall be located at low elevations. 

 

5.17.6 The following areas shall be provided with hydrocarbon gas detectors; namely:- 

(a) Light C4 and Lighter ends hydrocarbon pumps equipment (Such as pumps, compres-

sors, storage vessels, loading and unloading areas) in process units; 

(b) Process cooling tower top platform in the units having pressurized cooling water re-

turn; 

(c) Fuel gas knock out drum; 

(d) Suction side of forced draft air blowers if located where hydrocarbon vapours can be 

present. 

(e) Light hydrocarbon pump stations, if located below grade level; 

(f) LPG bulk wagon loading area; 
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(g) LPG bottling, storage andrepair sheds; and 

(h) Air-intake point for control room. 

 

5.17.7 The exact location and number of points should be decided based on consequence or  dis-

persion analysis .Following areas shall be provided with Smoke, Flame or Heat detectors 

with alarm or system to actuate relevant fire suppression system, namely:- 

(a) C4 and Lighter ends spheres; 

(b) LPG filling sheds; 

(c) C4 and Lighter ends pumps or compressors; and  

(d) C4 and Lighter ends loading or unloading, both in tank truck and tank wagon gantry. 

 

5.17.8 Hydrocarbon detectors shall be installed near all potential leak source of class-A petroleum 

products. such as tank dykes, tank manifolds, pump house manifold, tank truck and tank 

wagon gantry. 

 

5.17.9 Hydrocarbon detector of proper type shall be selected and also shall be proof tested and 

shall be maintained in good condition and- 

(a) Additionally, following areas should also be provided with suitable detectors, 

namely:- 

(i.) Extremely hazardous area in process units; 

(ii.) Computer room, Server room, Process control rooms and Record room; 

(iii.) Unmanned electric substations or  MCC rooms; 

(iv.) Cable galleries; and  

(v.) Chemical Storage. 

 

(b) Toxic Gas Detection: 

(i.) Toxic gas detectors shall be installed if the risk is applicable. Toxic gas detec-

tors shall be mounted taking into account the prevailing wind direction and 

wind speed; and  

(ii.) Additionally, Toxic gas sensors shall be installed to monitor HVAC air intakes 

to buildings that could be affected in the event of flammable or toxic release in 

the surrounding area. 

 

(c) Calibration of Detectors:     

The calibration using the appropriate test gas should be carried out once in six months 

or as per manufacturer’s specification. 

 

(d) Functional Operability of Detectors: 

The operability of all type of detectors should be tested once in three months. 

 

5.17.10 Portable Gas Detectors: 

Portable gas detectors in sufficient number shall be available to monitor gas presence 

as and when required which are very useful in determining gas presence before 

issuing work permits. 
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Approvals: The detector shall be suitable for use in hazardous area with certification 

from any National or International standard. 

 

5.17.11 Communication System: 

(a) Effective communication is an essential element in the fire protection system of any 

plant. The following communication systems should be provided in the Refinery or 

Process plants. 

(b) Telephone: 

(i.) Fire Station Control Room shall be provided with 2 numbers of internal tele-

phones which are exclusively meant for receiving fire or emergency calls only. 

These phones should have facilities for incoming calls only. For general com-

munication a separate telephone should be provided. Fire Station should also 

have a direct P and T telephone. Hot line or  telephone for contacting mutual 

aid parties, shall be provided. 

(c) Public Address System: 

Public address system should be connected to all control rooms, administration 

building (all floors), all departmental heads, security. 

(d) A.R.P. (Air Raid Protection) System or  Paging: 

Air raid communication system (with civil defence) should be provided. The details 

of such a system should be worked out in association with civil defence authorities of 

the area. Alternatively, group communication system (all call system) or  alpha 

numerical pager system should be considered for group emergency communication. 

(e) Emergency Sirens: 

(i.) The Emergency sirensshould be located suitably to cover the whole area with 

the operational control in the Fire station control room. These should be tested 

at least once in a week to keep them in working condition. 

(ii.) Emergency siren code should be as follows, namely: - 

(I) Emergency Level I – The siren code for Level I shall be decided by Entity 

depending upon the size and complexity of installation; 

(II) Emergency Level II - A wailing siren for two minutes; 

(III) Emergency Level III - Same type of siren as in case of Level II but the 

same will be sounded for three times at the interval of one minute that is to 

say. (wailing siren 2 minutes + gap 1 minute + wailing siren 2 minutes + 

gap 1 minute + wailing siren 2 minutes) and the total duration of disaster 

siren to be eight minutes. 

 

(f) Walkie-Talkie or  Wireless: 

All the Fire Tenders shall be provided with a walkie-talkie or  wireless system which 

will help in communicating with the people in case the other system fails. Besides, 

key personnel coordinating emergency operations should also be provided with 

walkie-talkie. 

 

(g) Fire Alarm System: 
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(i.) The fire alarm systems includes manual call points (break glass), automatic gas, 

smoke or heat detectors, release and inhibit switches for fire suppressing clean 

agent and conventional or microprocessor based data gathering panels for ex-

ample central fire and gas alarm panel, CCTV mimic panels and associated 

equipment. 

(ii.)    Manual Call Points shall be provided at suitable locations such as access point, 

approach roads, walkways to cover the critical areas. These manual call points 

activate the audio-visual alarm in the Central fire alarm panel installed in 25[the 

fire station and in the repeater panel installed in the respective area control 

rooms. The location of these manual call points shall be conspicuously marked 

for proper identification.]   

 

 

 Inspection and Testing of Fire Protection System: 

 

5.18.1 The fire protection equipment shall be kept in good operating condition all the time and the 

fire fighting system shall be periodically tested for proper functioning and logged for record 

and corrective actions. In addition to routine daily checks or maintenance, the following 

periodic inspection or testing, as specified in paragraph 5.18.2 to paragraph 5.18.9 of these 

regulations, shall be ensured. 

 

5.18.2 Fire Water Tank, Reservoir or Foam Tanks: 

(a) Above ground fire water tanks should be inspected externally once in 5 years and 

internally once in 15 years. 

(b) The water reservoir shall be emptied out and cleaned once in 5 years. However, float-

ing leaves, material or algae, if any shall be removed once in 12 months and as and 

when required prior to it. A monthly inspection of the reservoirs shall be carried out 

by a responsible officer to ensure that the reservoirs are constructionally sound and 

there is no seepage or leakage from any portion. During such inspection, any accu-

mulation of mud, sand, weeds and other undergrowth, which can reduce the capacity 

of the reservoir and obstruct free flow of water, shall be recorded. The required re-

medial action shall be taken. Before emptying any reservoir for cleaning or repairs, 

the other compartment or reservoirs shall be kept full and duly connected to the sys-

tem.  

(c) The foam tanks shall be inspected every 3 years externally and shall undergo internal 

inspection every 10 years. 

 

5.18.3 Fire Water Pumps: 

(a) A weekly test of fire pump assemblies shall be conducted. A valve installed to open 

as a safety feature shall be permitted to discharge water and- 

 
25 Subs. by  sub-clause (iv) (g) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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(i.) Fire pumps are allowed to start automatically monthly; 

(ii.) Electric pumps are tested weekly for a minimum of 10 minutes; 

(iii.) Diesel pumps are tested weekly for 30 minutes; and  

(iv.) The automatic controls of the fire pumps are checked monthly. 

 

(b) All pumps are tested annually to ensure that they – 

(i.) meet their rated flow capacity; and  

(ii.) furnish not less than 150 percent of rated capacity at not less than 65 percent of 

rated pressure. 

 

5.18.4 Fire Water Ring Main 

(a) The ring main should be checked once a year for leaks and like other deficiencies by 

operating one or more pumps with the hydrant points kept closed as required to get 

the maximum operating pressure; 

(b) The ring main, hydrants, monitors, valves should be visually inspected every month 

for any pilferage, defects and damage; 

(c) All fire main valves should be checked for operation and lubricated once in six 

months for fresh water and once in three months for saline or ETP water; 

(d) Thickness survey and inspection of Firewater header should be done once in three 

years; and  

(e) Segment - wise flushing of main header should be done once a year. 

 

5.18.5 Fire Water Spray System: 

(a) Fixed water cooling spray systems on storage tanks should be tested at least once in 

six months. 

(b) Deluge systems on LPG spheres and bullets should be tested at least once in every 

three months, for proper performance. 

(c) Operation of ROVs should be checked once in three months. 

 

5.18.6 Fixed or  Semi-Fixed Foam System: 

(a) Foam system on storage tanks should be tested once in 12 months. This testing shall 

include the testing of foam maker or  chamber. 

(b) The foam chamber should be designed suitably to facilitate testing of foam discharge 

outside the cone roof tank. 

(c) Piping should be flushed with water after testing foam system. 

 

5.18.7 Clean Agent  Based Extinguishing System: 

(a) The systems should be checked, in the manner as given below, namely: - 

(i.) Agent quantity and pressure of refillable containers should be checked, six 

monthly; and 

(ii.) The complete System should be inspected for proper operation once every year 

[Refer NFPA Standard 2001 (latest edition) for details of inspection of various 

systems]. 

 

5.18.8 Mobile Fire Fighting Equipment and Accessories: 
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(a) Foam tenders should be tested at least once a week. This testing should include run-

ning of pump and foam generation equipment. 

(b) All other mobile equipment should be checked, serviced and periodically tested under 

operating conditions, at least once a month. 

(c) Trailer mounted and portable fire pumps should be test run at least once a week. 

(d) DCP tender should be visually inspected every week for its performance assurance. 

(e) Records shall be maintained of all maintenance, testing and remedial or  corrective 

actions taken wherever necessary. 

 

5.18.9 DCP, CO2 or  Foam Type Fire Extinguishers: 

Inspection and testing frequency and procedure should be in line with IS 2190. 

 

5.18.10 Communication System: 

Fire sirens should be tested at least once a week. Testing of Manual call points should be 

carried out as per manufacturer’s specification.  

 

 Fire Protection Training: 

 

5.19.1 All the plant personnel shall be trained on fire prevention and firefighting aspects. Fire-

fighting skill upgradation or  refresher training shall be given periodically. The fire crew 

belonging to the firefighting department shall be given intensive training for the use of all 

equipment and in various firefighting methods for handling different types of fires. The 

training of the fire personnel using digital technologies such as VR (Virtual Reality) or AR 

(Augmented Reality) should be explored. 

5.19.2 A fire training ground with the following minimum training facilities should be set up, 

namely:- 

(a) Trench fire simulation facilities; 

(b) A small open top tank fire simulation facility; 

(c) Pan fire simulation facility; 

(d) Pipeline flange leak fire simulation facility; and 

(e) A smoke chamber for breathing apparatus drill. 

 

5.19.3 A mock fire drill should be conducted once in three months to rehearse the fire emergency 

procedure and to keep the firefighting team trained and alert and facilities in top order. 

 

 Fire Station or Control Room: 

 

5.20.1 The location and construction of control room should be suitable for following activities, 

namely:- 

(a) Location 
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(i.) Fire station should be located at minimum risk area. It should be spaced at a safe 

distance from any process plant and other hazardous areas; 

(ii.) When planning for new fire station, adequate land should be provided for park-

ing and maneuvering of fire appliances and access and exits of the building 

should not be obstructed by other vehicles; 

(iii.) Fire station control room should be close to parking bay for fire appliances and 

should have good view of vehicles parked. 

 

(b) Communication: 

(i.) Reliable communication system is a must for supporting effective fire service 

department. operations. 

(ii.) Following equipment should be available in the Control Room, namely:- 

(I) Telephones ; 

(II) Wireless sets or  walkie-talkie (with a dedicated frequency) ; and 

(III) Hotlines to neighbouring industries or civil Fire Brigade. 

(iii.) Fire Alarm system with central control in fire station. 

 

(c) General: 

(i.) Fire Station should have 2 overhead storage tanks for foam compound storage, 

so that during emergency refilling is not delayed. 

(ii.) Control room should have portable emergency lights. 

 

(iii.) Fire Station should have prominently located pressure gauge showing fire water 

network pressure. 

(iv.) Emergency power supply shall be ensured for Fire Station and Fire water Pump 

House. 

 

 

 Passive Fire Protection Measures or Other Safety Measures: 

 

5.21.1 Although adequate fire protection is provided in an installation, Passive fire protection 

measures as indicated below should be adopted, wherever required, namely:- 

(a) Fire Proofing of structural members; 

(b) Spark Arresters and Flame Arresters; 

(c) Fire Separation Walls in concealed space, Electrical Substation,  transformer yard, 

bays or  cable galleries; 

(d) Fire Seals in underground sewer system or  Flare Knock out Drums; 

(e) Impounding Basins or Dyke Walls; 

(f) Lightning Arresters; 

(g) Pressurisation of Enclosure; 

(h) Venting Facilities of process equipment; 

(i) Electrical Relays and Fuses, earth leakage circuit breakers, neutral current circuit 

breaker; 

(j) Fire retardant coatings and tapes for cables; 

(k) Fire resistant low smoke insulation cable; 

(l) Flame proof and flame resistant electrical enclosure; 
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(m) Insulation of hot surfaces; 

(n) Addition of safety system; 

(o) Fire proofing of critical valves; 

(p) Double block and bleed arrangement for positive isolation of equipment for mainte-

nance; 

(q) Safety Shower for chemical handling and storage facility; 

(r) Magnetic type level gauges instead of glass or block flow valve in case of glass break; 

(s) Close sample points for Hydrocarbon and toxic services; and 

(t) Provision of double NRV dissimilar NRV for nitrogen to process connection. 

 

Annexure-1 

 

 Example for Calculation of Fire Water Flow Rate: 

 

 Design Basis: 

 

1.1.1 The fire water system in an installation shall be designed to meet the fire water flow re-

quirement to fight two major fires simultaneously. 

 

 

 

 

 Fire Water Demand: 

 

1.2.1 Various areas which can be under fire shall be considered and fire water demand for each 

area shall be calculated based on design basis. 

1.2.2 Floating Roof Tanks Protection: 

 

(a) Data: 

(i.) Total storage capacity in one dyke area = 1,20,000 m3  numbers of tanks = 2. 

(ii.) Capacity of each tank = 60,000 m3,  Diameter of each tank = 79 m, Height of 

each tank = 14.4 m. 

 

(b) Cooling water requirement: 

(i.) Cooling water rate @ 3 lpm/ m2 of tank shell area for tank on fire. 

(ii.) Cooling water required = (π x 79 x 14.4 x 3) lpm = 10,726 lpm = 644 m3/hr. 

 

(iii.) Assuming that second tank is located within the tank dyke at a distance more 

than 30 metres from the tank shell, therefore, in such case cooling water re-

quired at the rate of 1 lpm/m2 of tank shell area shall be 215 m2/hr. Total cool-

ing water = 859 m3/hr. 

 

(c) Foam water requirement for rim seal area: 
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(i.) Water flow required for applying foam on a largest tank burning surface area. 

For floating roof tank of 79 m diameter, 

Diameter of the tank (D1) = 79 m Distance of foam dam from shell = 0.8 m, 

Diameter of roof up to foam dam (D2) = 79- (2 x 0.8) = 77.4 m the rim seal 

area = ((π /4) x (792 - 77.42)) m2 = 197 m2, 

Foam solution rate @ 12 lpm/ m2 = 2,364 lpm (For 3% foam concentrate) = 

(0.97 x 2364) lpm = 2293 lpm. = (2293*60)/1000 m3/hr = 138 m³/hr 

 

Note-1: These are sample calculations only. Calculations on the basis of actual 

site conditions and dimensions need to be carried out for each installation as 

per guidelines provided in paragraph 5.4.3 of these regulations. 

 

(d) Fire water for supplementary hose stream based on 4 hydrant streams + 1 High-Vol-

ume Long-Range water monitor. 

 

4 x 36 m3/hr + 1 x 228 m3/hr = 372 m3/hr 

 

(e) Total water required: 

(i.) Tank cooling 859 m3/hr Foam application 138 m3/hr, 

(ii.) Supplementary stream 372 m3/hr, Total 1369 m3/hr. 

 

1.2.3 Cone Roof Tanks Protection: 

(a) Data: 

 

(i.) Total storage capacity = 50,000 m3. 

(ii.) Number of tanks = 4 with 12,500 m3 capacity each. Diameter of each tank = 

37.5m. 

(iii.) Height of each tank = 12 m. 

 

 

 

 

(b) Cooling water requirement: 

 

(i.) Cooling water rate = 3 lpm/ m2 of tank shell area for tank-on-fire Cooling wa-

ter required = π x 37.5 x 12 x 3= 4243 lpm= 255 m3/hr 

 



261 
  

(ii.) Cooling water required for other tanks at the rate of 3 lpm/ m2 of shell area for 

tanks falling within (R+30) metre from centre of tank on fire, = 3 x 255 m3/hr= 

765 m3/hr. 

 

(iii.)  Total cooling water rate = (255 + 765) m3/hr= 1020 m3/hr 

 

 

(c) Foam water requirement (for 1 tank only) @ 5 lpm/ m2- 

 

(i.) Foam solution rate = 
𝜋 ×(37.5)2×5

4
= 5525 lpm 

 

(ii.) For 3% foam concentration = (5525 x 0.97) lpm= 5359 lpm= 322 m3/hr 

 

 

(d) Fire water for supplementary hose stream = 372 m3/hr 

 

(e) Total water required:  

Tank cooling = 1020 m3/hr , 

Foam application = 322 m3/hr, 

Supplementary stream (including 2 HVLR) = 372 m3/hr, 

Total 1,714 m3/hr. 

 

 

 LPG Spheres Area Protection: 

 

(a) Data: 

(i.) Number of sphere in one area = 3 Diameter of each sphere = 17 m. 

(b) Cooling water requirement: 

(i.) Water rate for cooling = (π x172 x 10.2) lpm= 9,265 lpm= 556 m3/hr 

(ii.) Considering other 2 spheres located within = (3 x 556) m3/hr; 

(iii.) (R+30) M from centre of sphere and fire cooling water rate for 3 spheres = 1668 

m3/hr, 

 

(c) Hose stream requirement (including 1 HVLR) = 372 m3/hr, 

(d) Total water requirement = 2040 m3/hr. 

 

 LPG Rail Wagon Loading Gantry Protection: 

 

(a) Data: 
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(i.) Total Number of loading points = Conventional or BTPN. 

(ii.) Width of Tank wagon gantry = 12 m. 

 

(b) Cooling water requirement: 

Divide total area of gantry into equal segments such that each segment 

measuring 15 m X 12 m and consider 3 segments operating at a time. 

Water rate required = (3 x 15 x 12 x10.2) lpm= 5508 lpm= 330 m3/hr 

Water Requirement for supplementary Hose: 

  Water for 4 single hydrant streams = 4 x 36 = 144 m3/hr., Water for 1 monitor 

stream (HVLR) = 1x 228 = 228 m3/hr., Total water requirement = 372 m3/ hr. 

 

(c) Total water flow rate for gantry protection: 

Gantry cooling = 330 m3/hr., 

Supplementary hose requirement = 372 m3/ hr., 

Total = 702 m3/hr. 

 

 Process Unit Protection: 

 

1.5.1 For process unit protection in case of fire, water is to be applied using fixed water monitors 

and hose lines.. In case of large size unit block, fire zoning of the unit into different zones 

is required to optimize the fire water demand. These zones shall be separated by providing 

30 metre separation distance in between. Three following alternatives are considered for 

fire water rate, namely:- 

 

(a) Alternate-I: 

(i.) Total unit area = 120 x 80 m2, 

(ii.) Consider water rate @ 1 lpm/ m2 on area basis, Water rate = (9600 x 1) lpm = 

576 m3/hr, 

(iii.) Water for supplementary hose stream (including 1 HVLR) = 372 m3/hr, Total 

water rate = 948 m3/hr 

 

(b) Alternative – II: 

Consider a 10m x 10m portion of process unit area on fire. Provide water cover 

over an area of 30m x 30m at the rate of 10.2 lpm/ m2, 

Water rate = (900 x 10.2) lpm= 9180 lpm= 551 m3/hr 

Water for supplementary hose stream (including 1 HVLR) = 372 m3/hr Total 

water rate = 923 m3/hr. 

 

(c) Alternate – III: 
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Water required for portion of unit area provided with fixed spray system 

(Extreme Hazardous Area), 

Area assumed = 1000 m2 Water rate = 10.2 lpm/ m2, 

Cooling water required = 10200 lpm= 612 m3/hr 

Water for supplementary hose stream (including 1 HVLR) = 372 m3/hr Total 

cooling water required = 984 m3/hr 

 

1.5.2 Considering the maximum water under Alternative I, II and III Design flow rate = 984 

m3/hr 

 

 Fire water calculation for full surface fire on largest floating roof tank (roof sinking case) 

:Treated as a single contingency: 

 

1.6.1 Data: 

Total storage capacity in one dyke area = 120,000 m3 Number of tanks = 2, 

Capacity of each tank = 60,000 m3 Diameter of each tank = 79 m Height of each tank 

= 14.4 m. 

 

1.6.2 Cooling water requirement: 

Cooling water rate @ 3 lpm/ m2 of tank shell area for tank-on-fire  

Cooling water required = π x 79 x 14.4 x 3= 10726 lpm= 644 m3/hr 

 

Assuming that second tank is located within the tank dyke at a distance more than 

30M from the tank shell, 

Then, cooling water requirement @ 1 lpm/ m2 of tank shell area shall be 215 m3/hr, 

Total cooling water = (644 + 215) m3/hr= 859 m3/hr 

 

1.6.3 Water requirement in foam application: 

 

Foam Application Rate: 8.1 lpm, 

Foam Solution Requirement = ((π x 79 x 79) / 4 x 8.1) lpm= 39720 lpm= 2383 

m3/hr, 

 

Water required for the foam solution = 97% x 2383 m3/hr 

= 2312 m3/hr …… refer Note-2. 

 

1.6.4 Fire water for supplementary hose stream based on 4 hydrant streams + 1 High-Volume 

Long-Range water monitor. 

4 x 36 m3/hr + 1 x 228 m3/hr = 372 m3/hr. 

 

1.6.5 Total water required: 

 

Tank cooling 859 m3/hr, 

Foam application 2312 m3/hr (Plus requirement for foam losses as per Note-2) 
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Supplementary stream 372 m3/hr, 

Total 3543 m3/hr, 

Say, Total water requirement = 3550 m3/hr (Plus requirement for foam losses as per 

Note-2). 

 

 Total Design Fire Water Rate: 

1.7.1 For two major fire fought simultaneously Fire water rates for 5 cases are given below; 

namely:- 

(a) Floating roof tank protection = 1369 m3/hr, 

(b) Cone roof tank protection = 1714 m3/hr, 

(c) LPG sphere protection = 2040 m3/hr, 

(d) LPG rail wagon loading gantry = 702 m3/hr Protection, and 

(e) Process unit protection = 984 m3/hr. 

 

Note-2: Potential foam losses from wind and other sources to be added to this value as per 

design requirements. These losses are not considered in this typical calculation sheet. 

 

1.7.2 For fighting the above two major fires simultaneously, the design firewater rate is the sum 

of the two highest water rates i.e.- 

(a) Design fire water rate = 2040 m3/hr + 1714 m3/hr 

= 3754 m3/hr, 

Say = 3750 m3/hr. 

 

1.7.3 For full surface fire of largest floating roof tank (Roof sinking case): 

 

(a) Total firewater flow rate required as per typical calculations shown at 1.6.5(Annex-

ure I) is 3550 m3/hr. (Plus requirement for foam losses as per Note-2), 

 

1.7.4 The design Firewater rate shall be highest of above 1.7.2 or 1.7.3. 

 

Note: Full surface fire of a floating roof tank roof sinking case being a remote possibility, 

it is considered as a single largest contingency for the purpose of arriving at design fire 

water requirement. 

Note-2: Potential foam losses from wind and other sources to be added to this value as per 

design requirements. These losses are not considered in this typical calculation sheet. 

Annexure - 2 

 

 Example for Calculation of Foam Compound Requirement: 

 

 Cone Roof Tank Protection: 

1.1.1 Data: 

(a) Total Storage capacity in one dyke area = 50000 m3 Number of tanks = 4, 

(b) Diameter of each tank = 37.5 m, 

(c) Height of each tank = 12 m. 
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1.1.2 The quantity of foam compound shall be calculated as follows; namely:- 

(a) Consider foam solution application @ 5 lpm/ m2 for the liquid surface of the single 

largest cone roof tank in the dyke area. 

Solution Rate = (π x (37.5)2 ×  5)/4 = 5525 lpm 

 

(b) Foam compound required (3%) = (5525 x 3 / 100) lpm 

= 166 lpm, 

(c) Foam compound quantity for 65 minutes = 166 x 65 

= 10,790 litre. 

 

1.1.3 Consider one portable foam monitor of 4500 lpm foam solution capacity: 3% Foam com-

pound required = 135 lpm, 

Foam compound required for 65 minutes = 8,775 litre. 

 

1.1.4 Consider 2 hose streams of foam with a capacity of 1140 lpm of foam solution capacity 3% 

Foam compound required = 68.4 lpm, 

Foam compound required for 65 minutes = 4,446 litre. 

 

1.1.5 Total foam compound required for cone roof tank area Protection: 

(a) Foam compound required for Cone Roof Tank = 10,790 litre Foam Compound re-

quired for 1 Foam Monitor = 8,775 litre Foam Compound required for 2 hose streams 

= 4,446 litre Total = 24,011 litre, 

(b) Say = 24,000 litres. 

 

 Floating Roof Tank Protection: 

 

1.2.1 Data: 

(a) Total Storage Capacity in one dyke = 1,20,000 m3 Number of Tanks = 2, 

(b) Capacity of Each Tank = 60,000 m3 Diameter of each tank = 79 m Height of each 

tank = 14.4 m. 

1.2.2 Consider foam solution application rate of 12 lpm/ m2 of seal area of the single largest 

floating roof tank in the dyke area: 

(a) For floating roof tank of 79 m diameter, Diameter of the tank (D1) = 79 m Distance 

of foam dam from shell = 0.8 m, 

(b) Diameter of roof up to foam dam (D2) = (79- (2X0.8)) m = 77.4 m Rim seal area = 

((π /4) x (792-77.42)) m2= 197 m2, 

(c) Foam solution rate @ 12 lpm/ m2 = 2364 lpm 3% Foam Compound required = 70.9 

lpm, 

                                    Foam Compound required for 65 minutes = 4,609 litre. 

 

1.2.3 Foam Compound required for 1 foam monitor and 2 hose streams as calculated for cone 

roof protection: 

(a) Foam monitor 8,775 litres, 

(b) Hose streams 4,446 litre. 
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1.2.4 Total foam compound required for floating roof tank area Protection: Foam Compound re-

quired for Floating Roof Tank 4,609 litres,  

(a) Foam compound required for 1 foam monitor 8,775 litres,  

(b) Foam compound required for 2 hose streams 4,446 litre, 

Total required 17,830 litres,  

Say, 18,000 litre. 

 

 On the lines of the above example foam compound requirement should be calculated for var-

ious dyke areas.  

 Requirements to fight major fires in two dyke areas (with maximum foam compound rates 

requirements) should be added, to arrive at the total requirement of the installation.  

 For example, for 2 cone roof tank dyke areas with largest tank diameter of 37.5 metres in each 

area, foam compound required works out as 2 x 24000 litres  i.e., 48,000 litres . Similarly, for 

2 floating roof tank dyke areas with largest tank diameter of 79 M. in each area, foam compound 

required works out as 2 X 18000 litres  i.e., 36,000 litres . 

 Foam Requirement for Full surface fire of the largest floating roof tank (roof sinking Case): 

considered as a single largest contingency and detailed at Annexure-3. 

Annexure-3 

 

 Example of Fire Case in a large Floating Roof Tank after sinking of floating roof: 

 

 Example for calculation of Foam Requirement for Floating Roof tank with Portable 

Monitors: 

 

1.1.1 Data: 

 

Diameter of Tank = 79 m, 

Type of Roof = Floating Roof, 

Foam Application Rate = 8.1 lpm. 

 

Foam Solution Requirement = 
π × (79)2 

×8.1

4
= 39,720 lpm= 2,383 m3/hr Say, = 

2,400 m3/hr, 

 

 

Foam Compound Requirement = 39720 x 3 /100= 1192 lpm, 

Foam Compound Requirement = (1192 x 65) litre for 65 minutes with 3% 

concentration 

= 77,480 litres. 

 

Annexure-4 

 

 System of Automatic Actuated Rim Seal Fire Detection and Extinguishing System for 

External Floating Roof Tanks Storing Class-A Petroleum: 

 

 The automatic actuated flooding system is designed to automatically detect and extinguish the 

floating roof tank rim seal fire at its incipient stage. The system is mounted on the roof of the 
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tank. The minimum requirement for the design of the system is given below; namely:- 

 

1.1.1 Foam Flooding system: 

 

Film Forming Fluroprotein Foam (FFFP) or Aqueous Film Forming Foam (AFFF) type 

concentrate is used in the system. 

 

1.1.2 Foam Application system: 

 

(a) A large storage tank requires one or more than one modular units for foam application 

in the entire rim seal. Each such unit consists of a foam distribution pipe, laid along 

the tank perimeter over the rim seal area. The spray nozzles for foam application are 

mounted on the distribution pipe at suitable intervals. Distribution pipe is permanently 

connected to a storage vessel containing pre-mix foam and both are placed on the 

roof. The foam is kept pressurised with nitrogen. The premix foam solution is con-

tained in a vessel which is kept charged with nitrogen. The system is designed for 

minimum foam application rate of @ 18 lpm/ m2 of rim seal area. For effective con-

trol, foam is to be discharged in approximately 40 seconds. 

 

1.1.3 Alarm and Auto-actuation system: 

 

(a) In case of fire on the rim seal, it is automatically detected by a device capable to sense 

the same. The device then actuates the spray system for application of foam in the 

complete area of rim seal to quickly extinguish the fire in its incipient stage. An audio-

visual alarm is also coupled with the detection and extinguishing system for necessary 

fire alert. 

(b) The system includes a fire detector network which senses fire and actuates the auto-

matic release of the extinguishing medium on the rim seal area. Each tank shall have 

independent detection and extinguishing system. 

(c) The design considerations should include the impact of the weight of the modules 

placed on the floating roof. 

(d) The detection system needs to be highly reliable and shall work at varied site ambient 

temperatures for protection of rim seal fire. The detection systems shall be listed or 

approved by any of the national or international agencies such as BIS, UL, FM, VdS, 

LPC to ensure that those systems are used which meet the highest standards of safety. 

 

1.1.4 Calculations for modular Foam application system for 79 metres diameter tank: 

 

Rim seal area of Tank: π X 79 X 0.3 = 74.5 m2 (Considering a flexible seal area of 

typically 300 mm), 

Rate of Foam application @ 18 lpm/ m2 = 1341 lpm, 

Total Foam solution required in 40 second. = 894 litre, 

Total nos. of Modular unit required for the tank = 7 *, 

* (considering a vessel of 150 litre capacity containing 135 litre of Foam).
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Schedule-6 

[See regulation 6] 

 

 Safety Management System (SMS): 

 

 Process safety management is widely credited for reduction in major accident risk and im-

proved process industry performance. Process Safety management is a disciplined frame-

work for managing the integrity of operating systems and processes handling hazardous 

substances by applying good design principles, engineering, and operating practices. It 

deals with the prevention and control of incidents that have the potential to release hazard-

ous materials or energy. Such incidents can cause toxic effects, fire, or explosion and could 

ultimately result in serious injuries, property damage, lost production, and environmental 

impact. 

 

 An effective process safety management program requires a systematic approach to eval-

uating the whole chemical process. Using this approach, the process design, process tech-

nology, process changes, operational and maintenance activities and procedures, non-rou-

tine activities and procedures, emergency preparedness plans and procedures, training pro-

grams, and other elements that affect the process are all considered in the evaluation. 

 

 Entities should establish safety management system, which shall be an integral part of the 

overall management framework of an entity, which comprises following five major ele-

ments and Safety Management System (SMS) should be based on PDCA (Plan, Do, Check 

and Act) cycle. PDCA typically involves addressing following aspects to deliver an effec-

tive Safety performance; namely:- 

 

6.3.1 Leadership and Management commitment : includes top management, company oper-

ating model, accountability, defining policy, objectives, requirements, and strategies; 

setting standards; 

6.3.2 Planning and execution:  includes Line and Safety Organisation responsible for prepar-

ing and implementing operational standards and procedures for managing risks; 

6.3.3 Operational controls: includes basic expectations of the management to manage the risk 

of the business or  entity; 

6.3.4 Measuring and evaluating: includes defining KPIs, active monitoring, recording and 

handling of non-conformities; 

6.3.5 Continuous improvement: includes management review, visibility of commitment and 

its reflection of the importance of accountability for safety. 

 

 Elements of Safety Management system (SMS): 

 

6.4.1 Safety management system should include at least the following basic elements, which 

should help entities to meet the requirements of Process safety; namely:- 

 

(a) Leadership and Management commitment: 
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(i.) Leadership and Management Commitment should be clearly visible in the 

SMS. Management should develop and endorse a written description of the 

company’s safety and environmental policies and organizational structure 

that define responsibilities, authorities, and lines of communication required 

to implement the management program. Management should review the 

safety and environmental management program to determine, if it continues 

to be suitable, adequate and effective at predetermined frequency. The man-

agement review should address the possible need for changes to policy, ob-

jectives, and other elements of the program in light of program audit results, 

changing circumstances and the commitment to continual improvement. 

Observations, conclusions and recommendations of management review 

should be documented. 

(b) Planning and Execution: 

(i.) Management shall ensure that: 

(I) Processes and procedures are defined to support execution of each SMS 

element; 

(II) Process is defined to address regulatory and statutory requirements for 

refinery safety and the impact on the SMS; 

 

(III) Plans, processes, and procedures are integrated to ensure that data, re-

sults, and findings are shared across relevant elements, processes, 

teams, employees and contractors; and 

(IV) Budgets and resource planning, including for personnel and supporting 

technology requirements, are developed to design, implement and im-

prove the SMS. 

(ii.) Management shall lead and demonstrate its commitment to the its SMS by; 

(I) promoting a positive safety culture and assessing how this culture is 

changing over time; 

(II) ensuring that the operational elements set forth in this regulation are in 

place, with clear accountability for implementation and with a clear 

connection between objectives and day- to-day activities; 

(III) fostering risk management processes that help identify, assess, priori-

tise and manage risks, ensuring compliance and support risk reduction 

measures; 

(IV) leading a resource allocation process; 

(V) establishing high-level performance measures; 

(VI) communicating commitment to the SMS with internal and external 

stakeholders; and  

(VII) promoting engagement and leadership at all levels of the organization 

 

(iii.) Entity shall establish, implement, evaluate, and improve processes, proce-

dures, systems, and training to meet policies and objectives. They should be 

responsible for developing the annual plan with line organization, which is 

aligned to the policy and goals of the organization. Entity shall issue an an-

nual HSE program addressing the entire site, including contracted staff, on 

relevant Health, Safety and Environment subjects including. - 
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(I) Previous year HSE performance; 

(II) HSE targets for the coming year; 

(III) Significant incidents and learnings; 

(IV) Specific initiatives within process safety, workplace safety, occupa-

tional health and environment; 

(V) Emergency response; 

(VI) Contractor involvement; and 

(VII) Audits and management review. 

 

(iv.) Entity leadership should identify, seek, and allocate resources sufficient for 

safe, environmentally sound, reliable, and efficient operations and share 

learnings and establish performance measures that address each element of 

the SMS. 

 

 

(c) Operational Controls: Each entity shall be responsible to identify, understand, and 

control the hazards inherent in its process to prevent serious process-related inci-

dents, which might affect plant personnel, off-site communities, the environment, 

or result in significant property loss or loss of business. The operational elements 

or operational controls should be an effective tool for increasing not only the 

safety of an operation, but its efficiency, cost-effectiveness, and quality, it is an 

instrument for developing, implementing, and maintaining not only a safe, but ef-

ficient process as well. It involves the application of systems and controls to chem-

ical and manufacturing processes. Following operational controls should form the 

part of SMS and they are the basic expectation to manage the risk of the relevant 

business or  entity and such expectations provide the framework for SMS and 

based on levels of Risk and complexity of the operation the depth of the imple-

mentation of these elements should be established by the entity, namely:- 

(i.) Process Safety Information (PSI)- Comprehensive safety and environmental 

information for the facility, which include documentation on process, me-

chanical and facility design, should be developed and maintained through-

out the life of the facility. 

 

Entity shall complete a compilation of written process safety information before 

conducting any process hazard analysis required by this document. Updated PSI 

should be made available before making changes to the facility and also as a 

critical input to take critical operating and maintenance decisions. The 

compilation of written process safety information should help the entity and the 

employees involved in operating the process to identify and understand the 

hazards posed by processes involving highly hazardous chemicals. Process safety 

information shall include information on the hazards of the highly hazardous 

chemicals including systems with stored energy, used or produced by the process, 

information on the technology of the process, information on the equipment in the 

process and information on quantities handled at plant or facilities, and- 

 

(I) Information on the hazards of the highly hazardous chemicals in the process shall 

consist of at least the following, namely:- 

(a) Toxicity, 

(b) Permissible exposure limits, 

(c) Physical data, 
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(d) Reactivity data, 

(e) Corrosivity data,  

(f) Thermal and chemical stability data, and hazardous effects of inad-

vertent mixing of different materials, and 

(g) Minimum inventories handled. 

 

(II) Information on the technology of the process shall include at least the follow-

ing; namely:- 

 

(a) A block flow diagram or simplified process flow diagram, 

(b) Process chemistry, 

(c) Maximum intended inventory, 

(d) Safe upper and lower limits for such items as temperatures, pres-

sures, flows or compositions, and 

(e) An evaluation of the consequences of deviations, including those af-

fecting the safety and health of employees. 

 

(III) Where the original technical information no longer exists, such information 

may be developed in conjunction with the process hazard analysis in sufficient 

detail to support the analysis. Information on the equipment in the process shall 

include the following; namely:- 

(a) Materials of construction, 

(b)  Piping and instrument diagrams (P&IDs), 

(c) Electrical classification, 

(d) Relief system design and design basis, 

(e) Ventilation system design, 

(f) Design codes and standards employed, 

(g) Material and energy balances for processes, and 

(h) Safety systems (such as interlocks, detection, or suppression 

systems), and For existing equipment designed and constructed in 

accordance with codes, standards, or practices that are no longer in 

general use, the entity should determine and document that the 

equipment is designed, maintained, inspected, tested, and operated 

in a safe manner. 
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(ii.)  Process Hazard Analysis-  

(I) The purpose of Process Hazard Analysis (PHA) is to minimise the 

likelihood of the occurrence and the consequences of a  hazardous 

or toxic substance substance, release by identifying, evaluating and 

controlling the events that could lead to the release. Process hazards 

analysis should be performed for any facility to identify, evaluate, 

and reduce the likelihood or minimize the consequences of uncon-

trolled releases and other safety or environmental incidents. System-

atic evaluation of process hazards through PHA involves steps such 

as Hazard Identification, Hazard evaluation, Consequence analysis, 

Facility Siting, Inherently Safer Process and Human factors. These 

studies should encompass process hazards in various phases of the 

unit operations – steady state, start-up and shutdown phases. Rec-

ommendations resulting from the PHA should be completed before 

start-up for a new process or facility, or modification in existing fa-

cility; 

(II) The process hazard analysis should be updated and revalidated by a 

team, having requisite back ground, at least every 5 years after the 

completion of initial process hazard analysis. PHA revalidation is 

recommended earlier, in case of major incident occurrence or any 

major modifications in the unit that may deem the earlier PHA inva-

lid; 

(III) Entity should maintain record of performance of process hazard 

analyses and updates or revalidation for each process covered by 

PSM, as well as the documented resolution of recommendations, for 

the life of the process. 

 

(iii.) Operating Procedures-  

(I) Written down operating procedures shall be available describing 

tasks to be   performed, data to be recorded, operating conditions 

to be maintained, samples to be collected and safety and health pre-

cautions to be taken for safe operation. Operator error is the most 

common type of mishap at industrial facilities, as well as many 

other technical industries. Operators who use the SOPs should 

know exactly what is expected of them to properly conduct their 

job duties. Operating procedures should be based on process safety 

information so that all known hazards are taken care of. The human 

factors associated with format, content, and intended use should be 

considered to minimize the likelihood of procedural error 
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(II.) Standard Operating Procedures should be formatted similarly so 

that each SOP maintains consistency throughout the facility. Each 

SOP should be designed with input from experienced Operators that 

have performed the associated task or operation successfully in the 

past. It is important to ensure that the SOPs that are used are 

accurate and easy to follow. Frequently used SOPs should be given 

formal reviews periodically to ensure that any changes to how the 

plant is being operated, is properly reflected and incorporated into 

the SOP. 

(III.)  SOP shall be prepared by the experienced personnel in line with 

the design, standards and vendors specifications. SOP shall be 

checked and approved by the higher management before being 

followed. SOP shall be updated regularly incorporating the 

previous experiences and recommendations. 

(IV)   The SOP’s shall address at least the following aspects; namely:- 

(i) Steps for each operating phase: 

(a) Initial start-up; 

(b) Normal operations; 

(c) Temporary operations; 

(d) Emergency shutdown, including the conditions under 

which emergency shutdown is required, and the assign-

ment of shut down responsibility to qualified operators to 

ensure that emergency shutdown is executed in a safe 

and timely manner; 

(e) Emergency operations; 

(f) Normal shutdown; 

(g) Start-up following a turnaround, or after an emergency 

shutdown; and 

(h) Commissioning and decommissioning procedures. 

(i)      Safe Operating limits: Consequences of deviation, and 

Steps required to correct or avoid deviation. 

(j)      Safety and health considerations: 

(I) Properties, and hazards of the chemicals used in the 

process; 

(II) Precautions necessary to prevent exposure, including 

engineering controls, administrative controls, and per-

sonal protective equipment; 

(III) Control measures to be taken if physical contact or air-

borne exposure occurs; 

(IV) Quality control for raw materials and control of hazard-

ous chemical inventory levels; 

(V) Any special or unique hazards; and 

(VI) Safety systems (that is to say interlocks, detection or 

suppression systems) and their functions. 
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(iv.)  Safe Work Practices (SWP): 

The entity shall maintain procedures that address safe work practices to 

ensure the safe conduct of operating and  maintenance tasks  and the control 

of materials that impact safety. These safe work practices may apply to 

multiple locations and will normally be in written form (such as safety 

manual, safety standards and work rules) but site-specific work practices 

shall be prepared and followed. Safe work practice is often supplemented 

with permits (such as a checklist that includes an authorization step). Safe 

work procedures such as control hot work, stored energy (lockout or tagout), 

opening process vessels or lines, confined space entry, work at Height, 

excavation, Line Break, Road closure and Fire system impairment. In cases 

where an employee believes that following a procedure will cause an unsafe 

condition, one shall have authority  to stop work and get permission to 

deviate. Deviations should be documented for future analysis. Safe work 

practices should be supporting entities Control of Work Process, as 

stipulated in Schedule 11 of this regulation. 

 
(v.) Training:  

The training program shall establish and implement programs so that all 

personnel including contractors are trained to work safely and are aware of 

environmental considerations, in accordance with their duties and 

responsibilities. Training shall address the operating procedures, the safe 

work practices, and the emergency response and control measures. Any 

change in facilities that requires new or modification of existing operating 

procedures may require training for the safe implementation of those 

procedures. Training should be provided by instructors nominated by the 

entity and the documented and a robust validation process shall be 

established. 

 

(vi.) Management of Change (MOC) : 

(I) There should be procedures to identify and control hazards associated 

with change and to maintain the accuracy of safety information. For 

each MOC, the operator shall identify the potential risks associated 

with the change and any required approvals prior to the introduction of 

such changes. The types of changes that a MOC procedure addresses 

shall include: 

(a.) technical, 

(b.) physical, 

(c.) procedural, and 

(d.) organizational. 
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(II.) The procedure contained herein shall consider permanent or temporary 

changes.   These procedures should cover the following; namely:- 

(a.) The process and mechanical design basis for the 

proposed change; 

(b.) Risk analysis based on safety, health, and environmental 

considerations involved in the proposed change, 

including, as appropriate, a hazards analysis; 

(c.) The necessary revisions of the operating procedures, 

safe work practices, and training program; 

(d.) Communication of the proposed change and the 

consequences of that change to appropriate personnel;  

(e.) the necessary revisions of the safety and environmental 

information; 

(f.) The duration of the change, if temporary; and 

(g.) Required authorizations to effect the change. 

 

(vii.) Contractor Safety: 

(I) When selecting contractors, operators should obtain and evaluate 

information regarding contractor’s HSE policies and practices, 

contractor’s performance and contractor’s procedures or criteria for 

selecting subcontractors. 

(II) The operator shall communicate their safety and environmental 

management system expectations to contractors and identify any 

specific safety or environmental management requirements they 

have for contractors. 

(III) Interfacing of SMS of various entities (operator, contractor or  service 

provider, subcontractor and third- party) should be ensured through 

a well written bridging document. 

(IV) Clear roles and responsibilities of the operator, contractor or service 

provider, subcontractor and third- party shall be documented by the 

operator. 

 

(viii.) Assurance of quality and mechanical integrity of equipment: 

(I) Procedures should be in place and implemented so that critical 

equipment for any facility are identified early on, designed, 

fabricated, installed, tested, inspected, monitored, and maintained in 

a manner consistent with appropriate service requirements, 

manufacturer’s recommendations, or industry standards.  

(II.) Entity shall maintain inspection and testing procedures for safety-

related equipment. Human factors should be considered, particularly 

regarding equipment accessibility for operation, maintenance and 

testing. Please refer Schedule 3 for details. 

 

(ix.) Pre-startup Safety Review (PSSR): 
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(I) Before a new or modified unit is started, a systematic check should be 

made to ensure that the construction and equipment are in accordance 

with specifications; operating procedures have been reviewed; haz-

ards analysis recommendations have been considered, addressed and 

implemented; and personnel have been trained. It should be ensured 

that programs to address management of change are in place. 

(II) Entity should develop the checklists based on the size of the project 

and risk involved. The check list shall include review of Implementa-

tion of PHA recommendations, up-to-date documentation including 

P&IDs, SOPs, Start-up procedures, Regulatory compliances, training 

of operating personal responsible for executing the change or project, 

risk reviews of modifications done during the MOC, Emergency re-

sponse plans, Communication of new hazards to stakeholders, and 

like other stakes to be taken. 

(III) A PSSR shall be undertaken by the entity prior to the commencement 

of commissioning activities aimed at checking the system before in-

troducing hydrocarbons. Utilization of the Pre- Commissioning check 

sheets shall assist in completing a full range of required checks. 

Punch-Listing progress should be recorded on P&IDs. 

(IV) PSSR recommendations should be prioritized for execution commen-

surate with the level of risk associated of the not completing it before 

commissioning. Each entity shall define the process for managing the 

recommendations before and after commissioning of unit. 

 

(x.) Permit to Work (PTW) System:  

 

PTW system is a formal written system used to control certain types of work 

which are identified as potentially hazardous. Essential features of permit-

to-work systems are as under, namely:- 

(I) clear identification of who may authorize particular jobs (and any 

limits to their authority) and who is responsible for specifying the 

necessary precautions; 

(II) training and instruction in the issue, use and closure of permits; 

(III) monitoring and auditing to ensure that the system works as in-

tended; 

(IV) clear identification of the types of work considered hazardous; 

(V) clear and standardized identification of tasks, risk assessments, 

permitted task duration and supplemental or simultaneous activity 

and control measures. 

(VI) The PTW system should conform to OISD-STD-105. 

 

(xi.) The Entity  shall implement system for real time monitoring of head count 

of all personnel including contract workmen inside the facility . The entry 

or  exit of all personnel shall be regulated through access control card or 

any electronic means. 

(xii.) Emergency Planning and Response- A Comprehensive Emergency Re-

sponse and Disaster Management Plan (ERDMP) shall be developed in 

accordance to the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Codes of 

Practices for Emergency Response and Disaster Management Plan 

(ERDMP)) Regulations, 2010. 
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(xiii.) Incident Investigation and Analysis- Procedures for reporting and investi-

gation of incidents as per the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board 

(Codes of Practices for Emergency Response and Disaster Management 

Plan (ERDMP)) Regulations, 2010 shall be developed. Incident investiga-

tions should be initiated as promptly as possible, considering the necessity 

of securing the incident scene and protecting people and the environment. 

The terms of reference for the enquiry committee shall include the follow-

ing, namely: 

(I) Identify the lapses, shortcomings; 

(II.) Establish the root cause of failure; 

(III.) Suggest improvements or remedial measures to prevent the 

recurrence of such incidents.  

 

(xiv.) Compliance Audit: The entity shall perform audits to examine its con-

formity with these regulations (as per Regulation 7 of these regulations) 

and the implementation of its SMS. The audits shall verify that the entity's 

SMS is implemented, maintained, and conforms to the requirements of 

these regulations the . It is critical that the entity routinely assess  that the 

SMS elements and processes are in place and effective. Refer Schedule 8 

for more details. 

 

(d) Measuring and evaluating: 

(i.) The entity shall establish and maintain a procedure to identify key perfor-

mance indicators (KPIs) to measure the effectiveness of risk management 

and to improve safety performance. KPIs shall also be developed to track 

the effectiveness and adequacy of the SMS.  

(ii.) The entity shall maintain and monitor, at a minimum, fatalities, injuries, 

and property damage resulting from planned as well as unplanned releases; 

these are referred to as lagging KPIs.  

(iii.) The entity shall establish leading KPIs, which are those, measures demon-

strating risk reduction. The entity shall establish process KPIs, that is to 

say those measures that demonstrate completion or improvement of ele-

ments and their supporting processes and procedures. 

(iv.) Entity should develop, implement, maintain, and periodically update an 

integrated set of leading and lagging performance indicators at individual 

facilities for effectively monitoring its process safety performance on con-

tinuous basis. For further detailed information, organization can refer API 

Recommended Practice, API-RP- 754 (Process Safety Performance Indi-

cators for the Refining and Petrochemical Industries). 

(v.) The entity should establish methods to evaluate the safety culture of its or-

ganization. Entity should assess the health of their safety culture using 

methods that assess employee perception of the safety culture. Methods to 

assess the perception of the culture include but are not limited to question-

naires, interviews, and focus groups. 

 

(e) Continuous improvement:  
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(i.) Management shall ensure risk management effectiveness and 

improvement in safety performance are continually enhanced by 

using a SMS.  

(ii.)  Management shall continually improve the effectiveness of the 

SMS by using the safety policies and objectives, audit and 

assessment results, data analysis, and management review to 

identify corrective and preventive actions.  

(iii.)     Top management shall, at least annually, review and approve the 

output of management reviews. Management reviews shall be 

documented 

 

 

 

 

Schedule-7 

[see regulation 6] 

 

 Competence Assessment and Assurance (CA and A): 

 

 Every entity shall develop, implement, and maintain a written system of assessing and 

confirming Operator and Technician competence, ensuring that they can carry out their 

assigned duties, correctly and safely. CA&A is mandatory for all personnel who hold 

Safety Critical positions and these positions include but are not limited to the following as 

specified in paragraphs 7.1.1 to 7.1.8, namely:- 

 

7.1.1 Panel Operator (officer). 

7.1.2 Shift Engineer. 

7.1.3 Shift Superintendent. 

7.1.4 Field Operator. 

7.1.5 Mechanical Technician. 

7.1.6 Electrical Technician. 

7.1.7 Instrument Technician. 

7.1.8 SCADA and Metering. 

 

 Operator and Technician should have competency in the following as specified in para-

graphs 7.2.1 to 7.2.5, namely:- 

7.2.1 The basic operations and maintenance procedures carried out in Refineries 

and Gas Processing Plant; 

7.2.2 The characteristics and potential hazards of materials and chemicals involved 

including emergency arising out of toxic releases.  

7.2.3 Carrying out their assigned roles and responsibilities. 

7.2.4 Fire prevention, including familiarization with the fire control plan fire-

fighting; the potential causes of fire; the types, sizes, and likely consequences 

of a fire; and 

7.2.5 Carrying out the emergency procedures that relate to their duties at the Re-

fineries and Gas Processing Plant and providing first aid. 

 

 Each entity shall develop, implement, and maintain a written plan to keep personnel of its 

Refineries and Gas Processing Plant up-to-date on the function of the systems, safety and 

security at the Refineries and Gas Processing Plant. 
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 The Refresher programs shall be conducted once in three years. 

 Every operating company shall maintain a record for each employee of its Refineries and 

Gas Processing Plant that sets out the training given to the employee. 

 Each operating company shall ensure that Refineries and Gas Processing Plant personnel 

receive applicable training and have experience related to their assigned duties and any per-

son who has not completed the training or received experience shall be under the control 

of trained personnel. 

 For the design and fabrication of components, each operator shall use personnel who have 

demonstrated competence by training or experience in the design of comparable compo-

nents and for fabrication who have demonstrated competence by training or experience in 

the fabrication of comparable components. 

 Supervisors and other personnel utilized for construction, installation, inspection, or testing 

shall have demonstrated their capability to perform satisfactorily the assigned function by 

appropriate training in the methods and equipment to be used or related experience and 

accomplishments and further their capability should be assessed periodically. 

 For operation or maintenance of equipments, each entity shall utilize only those personnel 

who have demonstrated their capability to perform their assigned functions by successful 

completion of the training as specified and possess experience related to the assigned op-

eration or maintenance function. 

 Corrosion control procedures including those for the design, installation, operation, and 

maintenance of cathodic protection systems, shall be carried out by, or under the direction 

of, a person qualified by experience and training in corrosion control technology. 

 Personnel having security duties shall be qualified to perform their assigned duties by suc-

cessful completion of the relevant training. 

 Each entity shall follow a written plan to verify that personnel assigned operating, mainte-

nance, security, or fire protection duties at the Refineries and Gas Processing Plant do not 

have any physical condition that would impair performance of their assigned duties. 

 Each entity shall provide and implement a written plan of initial training to instruct all 

permanent maintenance, operating, and supervisory personnel about the following as spec-

ified in paragraphs 7.13.1 to 7.13.3, namely:- 

7.13.1 the characteristics and hazards of Refineries and Gas Processing Plant and other 

flammable materials, fluids or chemicals used or handled at the facility; 

7.13.2 the potential hazards involved in operating and maintenance activities; and 

7.13.3 the operating and maintenance procedures that relate to their assigned functions. 

 All personnel of Refineries and Gas Processing Plant shall be trained to carry out the 

emergency procedures that relate to their assigned functions. 

 All operating personnel and appropriate supervisory personnel of Refineries and Gas Pro-

cessing Plant shall be trained to understand detailed instructions on the facility opera-

tions, including controls, functions, and operating procedures. 

 Personnel responsible for security at Refineries and Gas Processing Plant shall positively 

be trained in accordance with a written plan of initial instructions as specified in the fol-

lowing paragraphs 7.16.1 to 7.16.5, namely:- 

7.16.1 Security risk assessment; 

7.16.2 Recognize breaches of security; 

7.16.3 Carry out the security procedures that relate to their assigned duties; 

7.16.4 To be familiar with basic plant operations and emergency procedures, as necessary 

to effectively perform their assigned duties; and 

7.16.5 Recognize conditions where security assistance is needed. 

 Each entity shall maintain training and competency assessment and assurance records to 

provide the following as specified in paragraphs 7.17.1 to 7.17.2, namely:- 

7.17.1 Evidence that the required training programs have been implemented; and 

7.17.2 provide evidence that personnel have undergone and satisfactorily completed the 
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required training programs; and the training for records to be maintained. 

 

Schedule-8 

[see regulation 6] 

 

 Safety Audits: 

 

 Objectives of Safety Audits: 

8.1.1 While the basic aim of safety audits is to identify the areas of weaknesses and strengths, 

safety audits are undertaken to meet different specific objectives such as.- 

(a) to identify any operating and design deficiencies that could impact safety of people, 

environment and asset; 

(b) to ensure that mitigative safeguards and safety systems are well maintained; 

(c) to ensure that operation, maintenance and emergency procedures are updated; 

(d) to verify the compliance of statutory regulations, standards, codes, and like other 

legal requirements; 

(e) as a social objective to cater to public opinion and concern for safe environment 

and this also improves public relation of the organization; and 

(f) to share best practices adopted with peers. 

 

 Scope of Safety Audits: 

8.2.1 The scope includes all the components of the system viz. management policy, leadership 

and organization training, and competency, design (such as Process, Mechanical, Elec-

trical) aspect, layout and construction of the plant, operating procedures, asset integrity 

plan, emergency response plans, personal protection standards, incident and investiga-

tion records, Management of Change, COW or PTW, Management of HAZMAT, In-

dustrial Hygiene, Environmental Management, Contractor Safety Management System 

and like other abilities. 

 

8.2.2 Types of Safety Audits: 

Two types of Safety Audits shall be carried out as below, namely:- 

(i.) Internal Safety Audit: once in a year; and 

(ii.) External Safety Audit: once in three years through PNGRB empaneled 

Third Party Agency. 

 

 Methodology of Internal Safety Audits: 

 

8.3.1 The audit program and procedures should cover the following, namely:- 

 

(a) The activities and areas to be considered in audits; 

(b) The frequency of audits; 

(c) The audit team (Multi-Disciplinary); 

(d) How audits will be conducted; and 

(e) Audit Reporting: The findings and conclusions of the audit should be provided to 

the management. Management should establish a system to determine and the 

document, the appropriate response to the findings and to assure satisfactory res-

olution. The audit report should be retained at least until the completion of the 

next audit. 

 

8.3.2 The management, responsible for the area being audited or evaluated, shall ensure that 

findings are addressed within the defined response times. The results of internal audits 
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and the status of corrective actions shall be reported in the management review. Records 

of internal audits shall be maintained. 

 

8.3.3 In addition to Internal and External Safety audits, entity shall define the program of 

inspection and this program shall be conducted by the respective inspection of the plant 

for the plants. The objective of this field inspection program is to identify the deficien-

cies ahead of incidents or non-compliance. Plant line management shall ensure that they 

are in control by running day to day risk controls and tools. 

 

8.3.4 Preparation Before Site Visits for Internal Safety Audits: 

 

(a) Before the safety Audit team visits any particular facility for carrying out Safety 

Audit, it would be essential to study all relevant documents as below to get com-

plete picture; namely:- 

(i.) Layouts; 

(ii.) P &IDs; 

(iii.) Operating Manuals; 

(iv.) Maintenance or Inspection Manuals; 

(v.) Fire and Safety Manuals, and like other manuals applicable. 

 

(b) Depending upon the nature of audit more emphasis can be given to study specific 

documents. All the audit team members should study these documents in advance 

to know the details of the installation. 

 

8.3.5 Briefing: 

Before beginning of each audit, all concerned persons of the area or installation be 

briefed by the team leader about the purpose of the audit. No impression should be left 

that audit will throw bad light on them. 

 

8.3.6 Site Inspections: 

Most of the information could be gathered through site inspection using ready-made 

check lists. The auditors should enter their observations under the remarks column and 

not simply state "yes" or  "no". Wherever necessary, observations should be recorded in 

separate sheet. Inspection should be carried out accompanied by Installation or  Plant 

Manager or the assigned officials. 

 

8.3.7 Discussions: 

Further information can also be gathered through discussions (formal and informal), 

with site personnel and Installation or  Plant Manager, who is in-charge of the area or 

other site officers. The audit team should interact with persons from various disciplines 

such as Production, Maintenance, Electrical, Instrumentation. Formal discussions could 

be in the form of brief periodical sessions while informal discussions could be over a cup 

of tea with personnel working in the area. 

 

8.3.8 Study of Documents: 

In addition to the documents which are already studied before inspection of the 

facilities, other documents, such as Operating Instructions, Standing Orders, Log 

Books, Log sheets, Accident Records, Minutes of Safety Committee Meetings may also 

be studied as required. 
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8.3.9 Preparation of Audit Reports: 

 

(a) The work of the Internal Safety Audit item should be presented in the form of a 

Safety Audit Report for each group which should contain observations and rec-

ommendations and also in brief the modalities adopted in conducting audit and 

the names of the audit team members. 

(b) Before finalizing the report, the Safety Audit Team can give a presentation as 

feedback to the Operating or  Management personnel of the Area or  Installation. 

Additions or deletions could be made in the draft report based on the discussions 

and comments received during the presentation and such approach is always con-

structive and does not undermine the technical competence of the audit team. 

 

 Follow Up of Audit Reports: 

 

8.4.1 Generally, the Internal Safety Audit Reports are submitted to the concerned authority who 

appoints the audit team for undertaking needful follow up actions. Only the appointing 

authority should exercise judgement in rejecting any of the recommendations. The ap-

pointing authority shall be of senior management level (General Manager and above). 

8.4.2 The crux of the safety audits lies in removing the weakness identified during the audit. 

Sometimes audit reports identify only the problem or  weakness, but not the solution. 

8.4.3 In such cases, it would be necessary to undertake a detailed study of the specific area 

and to identify the rectification measures. Wherever the necessary in-house expertise is 

not available for detailed studies, help of consultants or  professional bodies should be 

sought for. 

 

 Implementation of Recommendations: 

 

8.5.1 The final and most important phase is the implementation of recommendations. A senior 

person should be nominated for coordinating implementation of all accepted recommen-

dation under a time bound program. Senior management should review the progress of 

implementation of recommendations periodically through Management Safety Com-

mittee meetings and other review meetings. 

 

Schedule-9 

[see regulation 6] 

 

 Road Safety:  

 

 Vehicles are always a probable source of ignition. At the same time unsafe driving is a 

potential hazard as the vehicle may collide with others, may hit someone working or may 

overturn. All these may lead to events that might turn out to be catastrophic. Hence move-

ment of vehicles inside Refineries and Gas processing plants (hereinafter referred to as 

“Installations”) needs to be controlled. However, some vehicles or  mobile equipment such 

as Maintenance vehicles, Cranes and Hydra are required for carrying out operation, mainte-

nance and project activities, are required to be allowed to ply inside the hazardous area. 

 

 Accordingly as above, the following aspects shall broadly  be followed: 

 

9.2.1 Movement of vehicles inside the installations should only be strictly on need basis. 

9.2.2 There should be proper demarcation of battery limit with signage or  barricades from 

where entry of vehicles is restricted or  prohibited without proper authorization. 
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9.2.3 A suitable procedure for Vehicle Entry inside installations shall be developed. Vehicles 

should be allowed to enter the hazardous area after issuance of suitable permit by the 

authorized person. 

9.2.4 Vehicles with Spark Ignition Engines shall not be allowed to be driven inside the elec-

trically classified hazardous area to avoid ignition source. 

9.2.5 PESO approved Spark arrester should be fitted on vehicles entering into non-hazardous 

area of refinery ISBL roads. 

9.2.6 There will be limitation of driving speed inside the installations. 

9.2.7 The company should have its vehicle fitness standard and certification. 

9.2.8 All vehicles should be provided with Seat Belts in conformance to the law regulating 

the Motor vehicles.  

9.2.9 Automatic speed detection devices should be installed at strategic locations inside the 

installation. 

 

 

 Parking of Vehicle: 

9.3.1 All vehicles shall be parked in approved parking areas. 

 

 

 Vehicle Entry Permit System: 

9.4.1 Each installation shall develop a suitable Vehicle Entry Permit System for allowing en-

try of vehicles inside the restricted areas of installation. 

9.4.2 The Installation may classify the areas such as Process, Storage, Utility and accordingly 

issue permit for that areas where it is intended to go. 

9.4.3 The vehicle shall be checked by authorized personnel before entry in line with approved 

checklist. 

9.4.4 The physical condition and integrity of the spark arrester should be checked including 

trial running to ensure that no spark is coming out. 

 

9.4.5 Driver and Helper: 

(a) All the drivers and helpers required to operate inside the hazardous area shall un-

derstand Safety Rules pertaining to the Refinery or  Gas Processing plant. 

(b) Refinery or  Gas Processing plant should impart such training to these drivers and 

helpers and the records may be maintained in this regard. 

(c) In case of new drivers and helpers, they shall be imparted the training on Safety 

Rules before allowing them to assign the work. 

(d) The drivers shall attend refresher courses on safe driving practices at regular in-

tervals. 

(e) Each driver should undergo periodic medical examination at regular interval with 

special reference to vision, night and colour blindness. 

(f) The requirements of these clauses is limited to Heavy vehicles and other vehicles 

transporting flammable material, hazardous or  toxic chemicals and like other sub-

stances. For other self-driven vehicles, the requirements as required by State 

Transport or  licensing authority shall be adhered to. 

 

9.4.6    Signage: 

(a) In order to improve defensive driving culture, display boards showing precautions 

are installed at various locations and these traffic signals are to be strictly followed 

while driving inside these installations. 

(b) Speed limits shall be defined and followed inside refineries and gas processing 

plants for various locations. 

(c) Mirrors should be installed at blind spots on the road. 
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 General Point: 

 

9.5.1  Overtaking of the vehicle should not be allowed. 

 

 

Schedule-10 

[see regulation 6] 

 

 Occupational Health and Industrial Hygiene Monitoring: 

 

 Occupational Health monitoring shall be applicable to Workers (Which include all regular 

employees, tenure or  term-based employees and Casual or  contingent workers). 

 

 Occupational Health Centre (OHC) with occupational health trained physician and adequate 

trained staff with necessary facilities shall be set up. 

 

 Organisation shall establish an efficient " Health Information System" for storing and pro-

cessing information on Occupational Hygiene, medical records, exposure hazards of chem-

icals and locations of potential chemicals exposures. 

 

 Occupational health considerations shall be taken into account in risk management studies, 

formal incident investigation system, unscheduled maintenance work, as contract require-

ments, contractors’ prequalification, in training and selection of PPEs. 

 

 Scope of activities involved are specified in the following paragraphs 10.5.1 to 10.5.4, 

namely:- 

 

10.5.1 Workplace Surveillance : Monitoring of all workplaces for Hazards, Ergonomic 

Assessment of the Workplace, Sanitation Evaluation,  including potability of drink-

ing Water; 

10.5.2 Personnel Surveillance: Periodic Medical Examination, Pre-Employment Medical 

Examination and Pre-Placement Medical Examination; 

10.5.3 Compliance to Statutory provisions; 

10.5.4 Training. 

 

 Occupational Health Monitoring: 

 

10.6.1 Occupational Health surveillance shall be implemented to evaluate employees’ 

health conditions, to evaluate the effectiveness of control measures and for early 

recognition of occupational diseases. 

10.6.2 Occupational Health Monitoring shall either be carried out by creating facilities 

within the installations or through outside agency and the records of all such exami-

nations shall be kept, analyzed and action shall be taken in a bid to obtain early 

recognition of any disease. 

10.6.3 Occupational health hazard and Industrial health survey of all facilities shall be 

conducted to assess the occupational health hazards such as physical that is to say 

(noise, heat, radiation, illumination), chemical, toxic exposures, ergonomics, bio-

logical and psychological. It shall require Job Analysis and Job observations by the 

survey team. 
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10.6.4 The main focus shall be on hazard elimination or  reduction. There shall be period-

ical monitoring. 

10.6.5 The results from the exposure monitoring and health surveillance shall be collected, 

recorded, validated and analysed. Specialist interpretation shall be necessary to ob-

tain reliable conclusions and to make meaningful recommendations. 

10.6.6 Periodic Medical Examination shall be conducted. 

 

 First-Aid: 

 

10.7.1 First-aid shall be provided by certified trained persons. 

10.7.2 First aid personnel shall be readily available during working hours. 

10.7.3 De-fibrillators (for attending heart attacks) and First Aid Kits should be placed in 

the workplace, at strategic locations. 

 

 Work-environment Monitoring and Industrial hygiene: 

10.8.1 Industrial Hygiene survey shall be done to map all the occupational health hazards 

in a work area and should cover all installations. 

10.8.2 The Industrial Hygiene survey shall be done once every 5 years. However, a major 

change in the process will warrant a fresh survey. 

10.8.3 Occupational health risk assessment shall be done based on the results of the sur-

vey. 

 

 Control Strategies: 

 

10.9.1 After identifying the occupational health risks arising out of handling of hazard-

ous substances, the strategy to prevent or minimise the health risk shall be based on 

hierarchy of control measures, namely elimination, substitution, Engineering Con-

trols, Segregation, Procedural Controls, use of Personal Protective Equipment 

(PPE) and Personal Hygiene. 

 

 Pre-employment or  Pre-placement Medical Examination: 

 

10.10.1 The organization shall develop and issue guidelines for determining the medical 

fitness of a Candidate considered for Pre-employment or  placement in the services 

of the Company. 

10.10.2 The medical examination shall be conducted for all regular employees using in-

house facilities or through outsourcing. Medical examination of Contract employ-

ees shall also be ensured. 

 

 Periodic Medical Examination: 

 

10.11.1 The periodic examination should be carried out at regular intervals after the initial 

pre-placement examination. Relevant medical Examination test should be done for 

all workers required to work at height. 

 

10.11.2 The scope and periodicity of the health examination shall depend on the nature and 

extent of the risk involved. Biological monitoring (an assessment of exposures 

through measurements of some ‘index chemical’ in a body fluid) shall be used to 

further evaluate a potential health hazard in the workplace. 

 

 Contract Requirements: 



286 
 

 

Contractors shall be required to undertake the health risk assessment of their employees 

and shall implement suitable and adequate control measures to eliminate or minimize the 

risk. Contractors shall also undertake training and competency assurance of contract 

employees in health risk on jobs and their protection measures. 

 

Schedule-11 

[see regulation 6] 

 

 Control of Work (CoW): 

 

 This is one of the key process that the refining and Gas processing facilities shall develop 

and maintain at their respective facilities to ensure safe execution of the tasks. The process 

includes following key elements, defining a CoW scope, Planning and Scheduling Risk 

assessment, Competency of permit roles, Task risk assessment, Preparation of PTW, Au-

thorization of Hazards and controls, communication, Monitoring of all work requiring a 

permit and leaving worksite in safe condition on interruption, Permit Closure, Regular au-

diting of PTW, capturing and sharing lessons learned and authority to stop work. 

 

 Elements of Control of Work: 

 

11.2.1 Plan the work: 

 

(a) Procedures should exist describing the Control of Work process. 

(b) All identified roles within the Control of Work procedure shall have defined re-

sponsibilities. 

(c) All persons involved in the Control of Work process shall be appropriately 

trained and competent to carry out their roles. 

(d) Planning and scheduling of work should identify individual tasks and their inter-

action. 

 

 

11.2.2 Assess and manage the risk: 

 

(a) Tasks shall not be conducted without being risk assessed. 

(b) Before conducting non-routine activity  that involves confined space entry, work 

on energy systems,  evacuation, hot work in Work at Height, Line Breaking, Fire 

system impairment, Temporary isolation of relief devices, and Temporary bypass-

ing of interlocks. 

or other potentially hazardous activities, a work permit shall be obtained. 

(c) The scope, hazards, controls and mitigations shall be communicated to all in-

volved in the task through Tool box talk. 

(d) PTW should finally and formally be handed over at site after joint site visit by Is-

suing and Performing Parties for verification of implementation of controls for 

pre-identified hazards and mitigation of the last moment hazards. 

 

11.2.3 Training and Competency: 

 

(a) Employees who are involved in the CoW process shall be trained and competent in 

the tasks they are performing and meet the competency requirements for their as-

signed CoW roles. 
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(b) Frequency of training to all permit issuer and receiver should be provided at-least 

every two years 

(c) Training should focus on use of the permit-to-work system but shall also ensure 

that the individual understands the working environment, the hazards associated 

with it, and more importantly, the controls required to appropriately manage the 

risks presented by those hazards. 

 

 

 

 Planning and Scheduling: 

 

11.3.1 Irrespective of whether the work is routine or non-routine, or whether it requires a 

work permit or work clearance, the person responsible for planning the work shall 

allow time for the following actions for the safe execution of the work, namely:- 

(a) Define the scope of work; 

(b) Identification of personnel and equipment required; 

(c) Identification of dependent and linked work; 

(d) Identification of simultaneous operations and their compatibility with the work; 

(e) Review associated Procedures , Risk Assessments, Isolation Plans , Blinding dia-

grams , LOTO requirements or Work Permit Requirements; 

(f) Define any Regulatory requirements; 

(g) Inspection of the work site; 

(h) Conduct a risk assessment of the task; 

(i) Implementation of control measures including isolations; and 

(j) Coordinate and priorities work to reduce conflict between tasks. 

 

11.3.2 Subject Matter Experts (SMEs) may be included in the planning stages, as required 

by the technical complexity of the tasks. 

 

 Risk Assessment of Tasks: 

11.4.1 As there is potential hazard involved in the activities being performed, tasks shall 

not be conducted without being risk assessed. 

11.4.2 Risk Assessment Process: 

(a) Risk assessment is a systematic process of- 

(i.) Identifying hazards; 

(ii.) Controlling risk by applying controls in the following hierarchy of controls, 

namely:- 

(I) Elimination; 

(II) Substitution; 

(III) Engineering; 

(IV) Isolation; 

(V) Administrative; 

(VI) Personal protective equipment; 

 

(iii.) Evaluating acceptability of residual risk (As Low as Reasonably Practical- 

ALARP); 

(iv.) Documenting the hazards and controls; 

(v.) Recording Approvals; and 

(vi.) Communicating to those potentially affected. 
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11.4.3 Risk Assessment Process or JSA Requirements: 

 

(a) The risk assessment process requires: - 

(I) that the risk assessment should be carried out by a team of persons having the com-

petency and the required knowledge of the hazards involved in the task as well the 

job site and process hazards; 

(II) that a member of the work crew performing the task should participate in the Risk 

Assessment, which should be communicated through tool box talk and should be 

signed off by all involved in the task; 

(III) that the hazard identification from the task along with job site and process should 

be considered; 

(IV) that the possible interactions during simultaneous operations between different ac-

tivities in the same task or other task should be considered; 

(V) that the identified hazards and associated controls will be agreed upon and will be 

documented on the risk assessment; 

(VI) to review the hazards identified during permit development, and to ensure all iden-

tified controls are in place prior to starting work; 

(VII) that the monitoring shall be done while execution of job to record any changes to the 

work site and should revisit the risk assessment in case any new hazards have been 

introduced during the job execution; and 

(VIII) that alternatively, Job Safety Analysis (JSA) of the work or  task shall be carried 

out and communicated to all personnel involved. 

 

 Permit to Work System: 

11.5.1 Control of work (CoW) management: Entity shall define boundaries of applicabil-

ity of the requirements of CoW at various stages of Projects, such as Green fields 

projects, Brown field projects, Turnaround, Normal Operations and routine mainte-

nance by competent persons. 

 

11.5.2 Type of Work Permits: 

 

(a) Based on the nature of work to be performed, the following minimum type of 

work permits shall be used, namely:- 

(i.) Cold Work; 

(ii.) Hot Work; 

(iii.) Confined Space Entry; 

(iv.) Electrical isolation and Energization; 

(v.) Work at height; 

(vi.) Critical lifts (To be defined); 

(vii.) Composite permit as applicable; 

(viii.) Radiography; and 

(ix.) Excavation. 

 

(b) Specific precaution or  control measures should be taken with respect to the haz-

ards associated with lifts or  rigging, line breaks, work in sub-station and trans-

formers yards, road closure and like other places. 

 

11.5.3   Permit to Work (PTW) System: 
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(a) PTW system is a formal written system used to control certain types of work 

which are identified as potentially hazardous. The PTW system shall conform to 

OISD-STD-105. Essential features of permit-to-work systems are as specified be-

low, namely:- 

 

(i.) clear identification of who may authorize particular jobs (and any limits to 

their authority) and who is responsible for specifying the necessary pre-

cautions; 

(ii.) training and instruction in the issue, use and closure of permits; 

(iii.) monitoring and auditing to ensure that the system works as intended; 

(iv.) clear identification of the types of work considered hazardous; and 

(v.) clear and standardized identification of tasks, risk assessments, permitted 

task duration and supplemental or simultaneous activity and control 

measures. 

 

(b) Cold Work Permit: 

Work falling under the category of cold work such as opening process machinery, 

blinding and de- blinding, tightening of flanges, hot bolting, inspection, painting 

and like other work shall be performed through Cold Work Permit  and this Permit 
26[record] shall be 27[available at site.]  

 

(c) Hot work Permit: 

All hot work such as welding, grinding, gas cutting, burning, shot blasting, 

soldering, chipping, excavation, open fire, use of certain non-explosion proof 

equipment. shall be carried out through Hot Work Permit. Entry and operation of 

petrol or diesel driven vehicles or equipment in hazardous area also falls in the 

category of hot work and shall be performed under the hot work permit. 

 

(d) Confined Space Entry Permit: 

This permit is required for the protection of personnel entering a confined space 

such as Vessels, boilers, storage tanks, large diameter piping against hazards such 

as oxygen deficiency, toxic and flammable materials, falling objects and power 

driven equipment. Excavation more than 1.2- metre-deep, entry on floating roof 

tanks when the roof is more than 3 metre down from the top, space located below 

ground level such as pits, drain channels also fall under the confined space. 

 

(e) Electrical isolation and Energization permit: 

Before issuing any work permit, it is essential that the equipment or  facility to 

be worked on is electrically safe and electrical power is isolated to the extent 

necessary for the safe conduct of the authorized work. 

. 

 

 Lessons Learned: 

 

11.6.1 As part of the continuous improvement of the processes, the findings of the 

 
26 Subs. by  sub-clause (h) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 

27 Subs. by  sub-clause (h) of Cl. (B) Reg. 2, of the Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 

Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026. (w.e.f 16.01.2026). 
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Lessons Learned shall be incorporated into the following if necessary, 

namely:- 

(a) Procedures and Documentation; and 

(b) Control of Work (CoW) communications. 

 

11.6.2 All persons involved in the CoW process should take a proactive approach to the 

lessons learned process. 

 

 Communication of the Hazards and controls:  

Entity shall establish the process for documenting hazards communication and controls 

to the work crew before and during the execution of the task. 

 

 Permit authorization:  

Entity shall develop and maintain the system for authorization of the work based on the 

level of risk or the type of the job involved. Work permit authorization list shall be 

prepared and the same shall be approved by the operations head. 

 

 Stop work authority:  

Entity shall empower everyone at site to stop the unsafe work. 

 

References: 

(i.) The Petroleum Rules, 2002; 

(ii.) The Static and Mobile Pressure Vessels (Unfired) Rules; 

(iii.) Oil Mines Safety Regulations,1984; 

(iv.) ‘Petroleum and Natural Gas (Safety in Offshore Operations) Rules, 2000; 

(v.) The Factories Act, 1948  

(vi.) API RP 754 Process Safety Performance Indicators for the Refining and Petrochemical 

Industries  

(vii.) API 620Sizing, Selection, and Installation of Pressure-relieving Devices 

(viii.) API 530 Calculation of Heater-tube Thickness in Petroleum Refineries  

(ix.) API 15LR Specification For Low Pressure Fiberglass Line Pipe and Fittings 

(x.) API 15HR High-pressure Fiberglass Line Pipe 

(xi.) IEC 60072 Rotating electrical machines - Dimensions and output series  

(xii.) IEC 60079-14 Explosive atmospheres - Part 14: Electrical installations design, selection 

and erection 

(xiii.) IEC 60183 Guidance for the selection of high-voltage A.C. cable systems 

(xiv.) IS  3844 Code of practice for installation and maintenance of internal fire hydrants and 

hose reels on premises 

(xv.) IS 10810 Methods of test for cables 

(xvi.) IS 1239 Steel Tubes, Tubulars and Other Wrought Steel Fittings 

(xvii.) IS 1448 (Part-I) Methods of Test for Petroleum and its Products 

(xviii.) IS 15105 Design and Installation of Fixed Automatic Sprinkler Fire Extinguishing Sys-

tems - Code of Practice 

(xix.) IS 15519 Water Mist Fire Protection Systems System Design, Installation and Commis-

sioning Code of Practice (First Revision) 

(xx.) IS 15683 Portable Fire Extinguishers Performance and Construction Specification 

(xxi.) IS 16018 Wheeled fire extinguishers Performance and construction Specification 

(xxii.) IS 16724 Explosive atmospheres Electrical installations design, selection and erection 
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(xxiii.) IS 1893 Criteria for Earthquake Resistant Design of Structures  

(xxiv.) IS 2189 Selection, installation and maintenance of automatic fire detection and alarm 

system code of practice  

(xxv.) IS 2190 Selection, installation and maintenance of first-aid fire extinguishers - Code of 

practice  

(xxvi.) IS 3589  Steel pipes for water and sewage (168.3 To 2540 Mm Outside Diame-

ter) - Specification  

(xxvii.) IS 5 Colours for ready mixed paints and enamels 

(xxviii.) IS 5572 Classification of hazardous areas (Other Than Mines) having flammable gases 

and vapours for electrical installation 

(xxix.) IS 636 Non - Percolating flexible fire fighting delivery hose - Specification 

(xxx.) IS 6533 Code of practice for design and construction of steel chimneys 

(xxxi.) IS 7098 Specification for crosslinked polyethylene insulated pvc sheathed ca-

bles: 

(xxxii.) IS 800 General construction in steel - Code of practice  

(xxxiii.) IS 875 Code of practice for design loads (Other Than Earthquake) for buildings and 

structures 

(xxxiv.) IS/IEC 60529 Degrees of protection provided by enclosures 

(xxxv.) ISO 15848 Zinc sulphate, monohydrate, agricultural grade - Specification  

(xxxvi.) API (AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE): API Std. 650, "Welded Steel Tanks 

for Oil Storage",  

(xxxvii.) ASME (AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS): ASME Code 

Section VIII; 

(xxxviii.) OISD-STD-105: Work Permit System; 

(xxxix.) NFPA 11: Standard for Low-, Medium-, and High-Expansion Foam;. 

(xl.) NFPA 12: Standard on Carbon Dioxide Extinguishing Systems. 

(xli.) NFPA 13: Standard for the Installation of Sprinkler Systems; 

(xlii.) NFPA 17: Standard for Dry Chemical Extinguishing Systems; and 

(xliii.) NFPA 20: Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection. 

(xliv.) NFPA 72: National Fire Alarm and Signaling Code 

 

Table – 1 

 

Minimum Separation Distances Between Blocks or Facilities 

 

 

Sr. 

no. 
From / To 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

1 
Process Units Note

- 1 

Note

- 3 

30 30 30 60 90 45 45 60 45 30 60 60 30 90 15 

2 
Process Control 

Room (Note –2) 
Note

- 3 

X Note

- 4 

Note

- 5 

30 60 90 45 45 30 Note

- 3 

X 30 15 30 30 X 

3 
Storage Tanks 

Class-A 
30 Note

- 4 

Note

- 6 

Note

- 6 

Note

- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 60 30 50 60 
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Sr. 

no. 
From / To 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

4 
Storage Tank 

Class-B 
30 Note 

-5 

Note

- 6 

Note

- 6 

Note

- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 30 30 50 30 

5 
Storage Tank 

Class-C 
30 30 Note

- 6 

Note

- 6 

Note

- 6 

30 90 30 30 60 (90) 30 T3 30 30 50 15 

6 Pressurised 

Storage: LPG/ C4 

and Lighter / H2 

60 60 30 30 30 Note

-13 

90 30 Note

-13 

90 (90) 30 Note

-13 

45 30 60 45 

7 Flare (Note-7) 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 

8 
Bulk Loading 

POL (Rail 

/Road) 

45 45 30 30 30 30 90 Note

- 8 

Note

- 9 

60 30 Note

- 10 

T3 60 30 50 30 

9 Bulk Loading 

LPG (Rail 

/Road) 

45 45 30 30 30 Note

-13 

90 Note

- 9 
Note

-13 

90 (90) Note

-13 

Note

-13 

60 30 50 30 

10 Fire Station / First 

Aid centre 
60 30 60 60 60 90 90 60 90 X 30 30 12 12 30 90 X 

 

11 
Boiler house / 

Process Unit 

Heaters (Note-11) 

45 Note

- 3 

(90) (90) (90) (90) 90 30 (90) 30 X 15 50 30 30 Note

- 12 

15 

12 
Rail Spur 30 X 30 30 30 30 90 Note

- 10 

Note

-13 

30 15 X 30 6 15 50 6 

13 
Boundary wall 

around 

installation 

60 30 T3 T3 T3 Note

-13 

90 T3 Note

-13 

12 50 30 X 6 30 50 15 

14 Service buildings 60 15 60 30 30 45 90 60 60 12 30 6 6 X 30 50 12 

15 Cooling tower, 30 30 30 30 30 30 90 30 30 30 30 15 30 30 X 15 6 

16 API Separators / 

Oil sludge pit 
90 30 50 50 50 60 90 50 50 90 Note

- 12 

50 50 50 15 X 45 

17 Electrical Sub 

Station  
15 X 60 30 15 45 90 30 30 X 15 6 15 12 6 45 X 

 

General Notes to Table-1 ; 

 

(a) All separation distances are in metres. “T” indicates the table number to be referred. “X” means 

any separation distance suitable for constructional or operational convenience. 

(b) All separation distances shall be measured between the nearest points on the perimeter of each 

facility except (i) In case of tank vehicle loading or unloading area where the separation distance 

shall be from the centre of nearest bay. (ii) The separation distances given in the brackets ( ) are 

from the shell of the Heater, Boiler , Furnace or Still. 
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Specific notes to Table-1: 

Note-1:The separation distance shall be 36 metres considering the 6-metre-wide road passing through 

the centre. In case the inter distance between process units is lower than 30 metres those units shall be 

treated as single block and should be operated on simultaneous shut down philosophy. The edge of the 

road shall not be less than 15 metres away from the edge of the unit and the road should be outside 

hazardous areas. 

Note-2:  

a. Control rooms located upto 60 metre distance from Crude Distillation, Visbreaker, Delayed 

Coker, Gas Concentration Unit, Hydro-desulphurisation unit, Reformer and Hydrogen Plant 

shall be made blast resistant construction. 

b. Control rooms located upto 120 metre distance from Fluidised Catalytic Cracking Unit, 

Hydrocracker Unit, Propane Deasphalting unit, LPG Sweetening units, C4 and Lighter ends 

recovery Units, Pressurised Storage for C4 and Lighter ends shall be made of blast resistant 

construction.  

Note-3: Process control room to Process units, boiler house or heaters: the minimum separation 

distance shall be 30 m. For a control room attached to single process unit or a boiler or a heater, the 

minimum separation distance shall be 16 m. For Gas processing plants, it shall be minimum 30 metres 

irrespective of whether it is for one or more units. 

Note-4: The separation distance shall be 60 m for non-blast construction and 30 m for blast resistant 

construction. 

Note-5: The separation distance shall be 45 m for non-blast construction and 30 m for blast resistant 

construction. 

Note-6: Separation distances between the nearest tanks located in two dykes shall be equivalent to the 

diameter of the larger tank or 30 m, whichever is more. For distances within a dyke, it shall be as per 

Table-3 and Table-4 

Note-7: The distances specified are for the elevated flare. For ground flare, these distances shall be 150 

m. 

Note-8 Separation distance between Tank truck gantry and wagon gantry shall be 50 m. 

Note-9: The separation distance shall be 50 m. However, for LPG tank truck bulk loading to POL tank 

truck bulk loading it shall be 30 m. 

Note-10: Separation distance between tank truck gantry and rail spur shall be 50 m. 

Note-11: Boiler house or heater of a process unit is to be treated as a separate identity only for the 

consideration of surrounding blocks or facilities. However, heater of a process unit remains an integral 

part of the process unit to which it is attached and in that case the inter equipment distances should be 

in line with Table –2. 

Note-12: Centralized or common API separators, Corrugated Plate Interceptor (CPI) and open oil 

separators shall be categorized under the same risk and shall be located at a distance of 90 metres from 

heaters or boilers. However, if these are covered from the top and provided with adequate venting to safe 

location, the minimum separation distance shall be 30 metre. 

Note-13: The minimum separation distance shall conform to Petroleum and Natural Gas Regulatory 

Board (Technical Standards and Specifications including Safety Standards for LPG Storage, Handling 

and Bottling Facilities) Regulations, 2019. 

 

 

 

Table-2 

Separation Distances between Equipment within Process Unit 
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Sr. 

no. 

From / To 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

1 Fired Heater or Any fired 

equipment 
X 15 15 15 22 15 15 20 15 15 15 X 18 6 30 15 

2 Reactors 15 2 2 6 8 7 15 7 7 4 3 15 5 3 15 3 

3 Distillation column 15 2 3 4 7 5 15 5 5 2 3 15 3 3 15 3 

4 Accumulators – 

Hydrocarbons 
15 6 4 2 8 5 15 4 4 2 3 15 3 3 15 3 

5 Compressors – 

Hydrocarbons 
22 8 7 8 3 7 15 7 7 7 7 15 4 3 20 7 

6 Hot oil pump 15 7 5 5 7 1 7 1 1 2 2 15 3 X 15 X 

7 Fuel Oil or HCs day tank 15 15 15 15 15 7 T-5 15 15 15 15 15 15 X 15 15 

8 Pumps for class- A and 

all above Auto-ignition 

temp 

20 7 5 4 7 1 15 1 1 2 2 15 3 X 15 X 

9 Pumps - for all other 

Hydrocarbons 
15 7 5 4 7 1 15 1 1 2 2 15 3 X 15 X 

10 Heat Exchangers 15 4 2 2 7 2 15 2 2 2 2 15 2 2 15 X 

11 Air fin coolers for 

Hydrocarbons 
15 3 3 3 7 2 15 2 2 2 X 15 2 X 15 2 

12 Fired heater Local control 

panel 
X 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 X 10 X 15 5 

13 Pressure vessels or 

Drums of Hydrocarbons 
18 5 3 3 4 3 15 3 3 2 2 10 2 3 15 2 

14 Main Pipe rack 6 3 3 3 3 X X X X 2 X X 3 X 15 X 

15 Blow down facility – 

Drum, pump, vent stack 
30 15 15 15 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 X 15 

16 Structural main – 

Technological platforms 
15 3 3 3 7 X 15 X X X 2 5 2 X 15 X 

 

General notes to Table –2: 

 

(a) All distances are face-to-face clear minimum separation distances in metres. 

(b) “X” indicates suitable separation distance as per good engineering practices to meet construc-

tional, operational and maintenance requirements. 

(c) Separation distances specified in Table-2 are the minimum recommended distances that the 

industry should adhere and the same could be suitably modified as required to suit space con-

straints and relevant engineering practices except the followings, namely: - 

(i.) Blow down facility (open pit type) or oil catcher shall be located at a distance not less 

than 30 m from fired heater or any fired equipment. If the blow down drum is located 

underground or oil catcher is cover with vent to safe location, the minimum separation 

distance shall be 15m, 

(ii.) Fuel Oil Day tank shall be located at a distance of not less than 15m from equipment 

except those facilities such as heat exchanger and pump connected directly with the 

Fuel Oil system, 

(d) Firewater hydrant or monitors shall be minimum 15 m away from the equipment that is to be 
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protected. 

(e) Water spray deluge valve shall be minimum 15 m from equipment handling hydrocarbon, and 

(f) Fuel gas knock out drum shall be located at a minimum separation distance of 15 m from the 

heater. 

 

 

 

Table – 3 

Separation Distances between Tank or Offsite Facilities - (For Large Installations) 

 

 

Sr. 

no. 

Tanks / Facility 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

1 Storage Tank for 

Petroleum Class A / Class 

B. 

T4 T4 15 15 15 15 8 15 0.5 D 

Minim

um 

20m 

 

2 Storage Tank for 

Petroleum Class C 
T4 X 15 X 8 X X X 0.5 D 

Minim

um 

20m 

 

3 Storage / Filling Shed for 

petroleum Class A or class 

B 

15 15 X 8 15 15 8 15 15 

4 Storage / Filling Shed for 

Petroleum Class C 
15 X 8 X 8 X X X 10 

5 Tank vehicle loading / 

Unloading for petroleum 

class A 

15 15 15 8 X X 8 15 20 

6 Tank Vehicle loading / 

unloading for Class C 
15 X 15 X X X X X 10 

7 Flame proof Electric 

Motor 
8 X 8 X 8 X X 8 X 

8 Non flame proof electric 

Motor 
15 X 15 X 15 X 8 X X 

9 Boundary wall 0.5 D 

Minim

um 

20m 

 

 

0.5 D 

Minim

um 

20m 

 

 

15 10 20 10 X X X 
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Table – 4 

 

Separation Distances between Storage Tanks within a Dyke 

 

Sr. 

no. 

 

Item 

Between floating 

Roof Tanks 

Class A and Class B 

Between fixed Roof 

Tanks 

Class A and Class B 

Between Class C 

Petroleum Storage 

tanks 

1 
All tanks with Diameter 

upto 50 metres 

(D+d) / 4 

 

Minimum 10 m 

(D+d) / 4 

 

Minimum 10 m 

(D+d) / 6. 

 

Minimum 6 m. 

2 
Tanks with Diameter 

exceeding 50 metres 
(D+d) / 4 (D+d) / 3 (D+d) / 4. 

 

General notes to Table – 3 and Table 4: 

(a) All separation distances are in metres. 

(b) “X” indicates suitable separation distance as per good engineering practices to meet construc-

tional, operational and maintenance requirements. 

(c) D and d stands for diameter of larger and smaller tanks. 

(d) In Table – 3 all distances shall be measured between the nearest points on the perimeter of each 

facility except in the case of tank vehicle loading/unloading area where the distance shall be 

measured from the centre of each bay. 

(e) In Table –4, Distances given are shell to shell in the same dyke. 

(f) For different combination of storage tanks, the stringent of the applicable formulae shall be 

considered for minimum separation distance. 

(g) The distance of storage tanks from boundary wall is applicable for 

(h) Floating roof tanks having protection for exposure. 

(i) Tanks with weak roof-to-shell joint having approved foam or inerting system, the tank diam-

eter not exceeding 50 metre. 

(j) For the facilities not covered in Table- 3, refer Table-1. 

(k) For Table-3, the distance requirement from Storage Tank to Flame proof Electric Motors is 

not applicable to Motors of Side entry Mixers for Tanks. 

Table – 5 

 

Separation Distances between Tanks or Offsite Facilities - (For Small Installations) 

 

 

Sr. 

no. 
Tanks/ Facility 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 

1 
Storage Tank Class 

A 
0.5D 0.5D 

0.5D 

/ 6.0 9 9 9 15 15 15 3 15 15 15 

 

2 

 

Storage Tank Class 

B 

 

0.5D 0.5D 

 

0.5D 

/ 6.0 

 

9 

 

0.5D 

 

0.5D 

 

9 

 

4.5 

 

4.5 

 

3 

 

4.5 

D 

 

Minim

um 4.5 

D 

 

Minimu

m 4.5 
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Sr. 

no. 
Tanks/ Facility 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 

3 

 

Storage Tank Class 

C 

 

0.5D 

/ 6.0 

 

0.5D 

/ 6.0 

X 
 

9 

 

0.5D 

 

X 

 

9 

 

4.5 

 

X 

 

X 

 

X 

0.5D 

 

Minim

um 3.0 

0.5D 

 

Minimu

m 3.0 

4 

Storage / Filling 

shed for petroleum 

Class –A 
9 9 9 X 4.5 6 9 9 9 3 9 9 9 

5 
Storage / Filling 

shed for petroleum 

Class –B 

9 0.5D 0.5D 4.5 X 1.5 9 4.5 4.5 1.5 4.5 4.5 4.5 

6 
Storage / Filling 

shed for petroleum 

Class –C 

9 0.5D X 6 1.5 X 9 4.5 X X X 3 3 

7 
Tank vehicle 

Loading / unloading 

Class – A 

15 9 9 9 9 9 X 9 9 3 9 9 9 

8 
Tank vehicle 

Loading / unloading 

Class – B 

15 4.5 4.5 9 4.5 4.5 9 X 4.5 1.5 4.5 4.5 4.5 

9 
Tank vehicle 

Loading / unloading 

Class – C 

15 4.5 X 9 4.5 X 9 4.5 X X X 3 3 

10 
Flame proof Electric 

motors 
3 3 X 3 1.5 X 3 1.5 X X 3 X X 

11 
Non Flame proof 

Electric motors 
15 4.5 X 9 4.5 X 9 4.5 X 3 X X X 

 

 

12 

 

Office building, 

stores, amenities 

 

 

15 

      D 

Minim

um 4.5 

   0.5D 

 

Minim

um 3.0 

 

 

9 

 

 

4.5 

 

 

3 

 

 

9 

 

 

4.5 

 

 

3 

 

 

X 

 

 

X 

 

 

X 

 

 

X 

 

13 

 

Boundary wall 

 

15 

D 

Minim

um 4.5 

   0.5D 

 

Minim

um 3.0 

 

9 

 

4.5 

 

3 

 

9 

 

4.5 

 

3 

 

X 

 

X 

 

X 

 

X 

 

 

General notes to Table –5: 

 

(a) All separation distances are in metre and the table specifies the minimum requirement. 

(b) “X” indicates suitable separation distance as per good engineering practices to meet constructional, 

operational and maintenance requirements 

(c) “D” indicates the diameter of the larger tank. 

(d) Distances given for the tanks are shell to shell in the same dyke. 

(e) Where alternate distances are specified (such as 0.5 D / 6.0), the minimum thereof shall be used. 

(f) All distances shall be measured between the nearest points on the perimeter of each facility except 
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in case of tank vehicle loading /unloading area where the distance shall be from the centre of each 

bay. 

(g) Pig launcher/receiver at liquid hydrocarbon handling pipeline installations should be located con-

firming to separation distances as stipulated in Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Tech-

nical Standards and Specifications including Safety Standards for Natural Gas Pipelines) Regula-

tions, 2009 or Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifica-

tions including Safety Standards for Petroleum and Petroleum Products Pipelines) Regulations, 

2016. 

(h) The distance requirement from Storage Tank to Flame proof Electric Motors is not applicable to 

Motors of Side Entry mixers for Tanks. 

 

 

 

 

VANDANA SHARMA, Secretary.  

 

 
Footnote:  

1. The Principal regulations, Petroleum and Natural Gas Regulatory Board( Technical Standards and 
Specifications including Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Regulations, 
2023 was published in Gazette of India, Part 3, Sec.4, on 29th March, 2023 vide F.No. PNGRB/Tech/8 
T4SR&GP/(1)/2023 (P-4247). 

2. The Principal regulations, Petroleum and Natural Gas Regulatory Board( Technical Standards and 
Specifications including Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Regulations, 
2023 was published in Gazette of India, Part 3, Sec.4, on 23rd July, 2025 vide F.No. PNGRB/Tech/18-
penalty-T4SReg./(9)/2024/(E-5488)/11. 

3. The Petroleum and Natural Gas Regulatory Board (Technical Standards and Specifications including 
Safety Standards for Petroleum Refineries and Gas Processing Plants) Amendment Regulations, 2026 
were notified on 16th January 2026 vide F. No. PNGRB/Tech/8-T4SR&GP/(1)/2023-Volume(2) (E-4318). 

 


